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Elgsza

Ar E 512-e5 aroté-csépld gépet o beépitett sremeskukarica
bBetakaritd berendezéssel 85 a FEA-4-85 kukorcosreddvel
o sremed kukarica betakaritasahoz is fel lehet haszading,

A berendezést kiegészitd szerelési egyiegkent beszerclésre
késr dllapotban szallitjo o YEB Kombinat Fortschritt.

A kukoricaszeddt a francia Braud.cég licence alapjan o
magyar mezsgozdosagi ipar gyartja.

A gyarta vallalat @ kukericaszeddket éndlléan forgalmozza,
&5 a pdtolkatrész szallitasaérnt is felelds.

E szerelési ukositason kivil a kezelésre &5 a karbantaldsra
vonatkezdan mértékado még Az E 512-05 aratd-csépld gép
kerelési utositasa” &5 o kukoricoszedd szamara A kukarica-
cabldrg gepkinyve”,

Vegye figyelembe a srerelés] & kerelési utasitdsokban kizdl
utmutatdsokal, hogy oz oroto-csépld gép a sremeskukorica
betakaritds megbirhatd és gordosagos segitdje legyen.
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Vevisiolgalot

A géppel kapesolatos kérdések esetén, mint pl. szovatossagi
igyben, potalkotrész problamajanal forduljonak Bizalommal
ot illetékes szarzddéses mohelyikhéz.
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1. Réwvid ismertetes 3. Az oroto-cséplé gép felszerelése o szemeskukorica

citpléschez
Az E 512-05 araté-csépld gépre a cséves kukorica betakari-
tasara szolgald odoptert szereljik fel o gobona aratasdanak 1. ZEA-4 tipusd kukoricocsészedd
a5 cieplesenck celjora alkamazoft srokasos wigoszerkezet G'f‘-lflrljn: Mezdgordasagi Gépgyar,
helyére. Budopest, Il. Szentendrei Ot 207-209

Az E 512-¢3 csepldoggregatjat o  szemeskukorico betokarits 5
berenderés” bedpitése révén allitjuk ot a kukorica cséplésre,

Az aratd-cseépld gép ezrel o berendezéssel csok o sremes-
kukorica cséplésére hasznalhais,

Az E 512-gs felszerelese o szemeskukorica belokaorités
céljara
Gyartjo: KEembinat Fartschritt Londmoschinen
VEBE Erntemoschinen Singwitz
A kukoricasredd négysaras, 700 mm-o: sortdvalsdgd,

2. Muszoki adaiak

Az E 512-e5 aratd-csépld gép o ZEA-A-es5 négysoros kukarica-

csgsradovel

Srélessig 3100 rmven
Hosszisag 3850 mm

Sdlly 7740 kg
Teljesitmény kb. 0.75=0,% ha/'ara

Meonetsebossdg kizutakon maximdalisan 12 km ‘ara

A felszerelésher tartoxik:

Sorszam darabszam megneveras potalkatrészszam
1 7 Fadél 4336 66 3291
M 12225
2 1 Fedel 4228 64 332 2 M 12 x25

~piras” fegldgel

Ende = wége




Sorszam darabszam (Tt Tl o potalkatreszsezam

3 1 bemeneti sin AZ2R &6 330 4
1 csiplédab 4228 66 335 5
vz edd 4228 66 341 0
M 10x .30
4 1 Pmites 4228 &6 344 3
5 1 akszijtdresa 4226 db 3154 8
2 3T mm
& 2 ékszij 32 x 3350, 2011 B8040 2
TGl 6554

M 10 x40

csok kilén rendelésre szallitjuk

7 1 cséplédob- 4228 65 321 6
hajLomi
i tartd rod 4228 &5 066 4




Sorsram darabsram mieg MR EE pﬁ'luﬂtntréusmm

8 1 sTavet 4228 6563001 7

o 1 sralag 4228 64 302 5

10 1 lyukas szita 4221 43 961 B
=16

11 1 arros szila 4228 66 311 3

12 1 hossrabbitas a A228 646 315 4

felsa sritahoz

13 4 lépesds lemesz 422866 310 5
1 lépcso




Sarszam darobsram Ab e NEvEL S patalkatrészszam

14 | felfogd fal,
amely tarisbal 4228 66 31250
stalaghbal és 4228 66 326 7
i seévetbal all 4228 66 324 2
15 ) burkolot, amely
bilincsrészbal L2328 66 305 B

&3 bilinesbal all 428 56 3041

16 4 lepesos lomes AZ2E 66 318 T
2 lépesd
17 3 szallitd sin 4228 66 3201
18 i kengyeoles 4221 62070 4
csavar




Srobvanyolkatrészek

darab=

e ::{;;ﬂhm megnevezés TGL-szdm cikkszam
A0 1652 hatszégletd fejescsovar M 12 x25 TGLO-931-B.8 gol Znc Qo33 93202 A
15 1 rugds gyard B 12 TGL 7403 gal Zn e 961 91120 4
15 1 hatlapd anya M 12 TGL0-934-6gal Znc S50 89450 3
7 4 és 14 hotszégletd M 102 30 TGL 0-558 gal Zn £ 9930 93150 4
4 4 aldtét 11,5 TGL 8328 gal Zn c SRE0 P6204 T
7 44514 rugas gylrd B 10 TGL 7403 gal £n e oRa1 PIN08 5
2 4 hatlapd anya M 10 TGL 0-934-6 gal Zn S50 30411 B
it 7 hatszBgletd fejescsavar M 10 x 40 TGL0-931-88 gal Zn QR3I2 931237
4 7 biztasitd lemez 10,5 TGL 0-93-51 o042 R2353 &
104 136516 hatszégletid fejescsavar M &x 16 TGL 0-558 gal n ¢ PR30 92987 1
14 134516 rugés gydrd B8 TGL 7403 gol Zn ¢ 9961 91097 &
24 13 és 16 hatlapd anya M 8 TGL0-934-6 gal Znc 9R50 89588 1
128 13 &2 16 alatat %2 TGLB3ZB galIne Lo50 219331
4 17 sasszeg 4 x 36 TGL0-94-5t gol Cd ¢ 9963 95006 5
& 8 hatszBgletd fejescsovar M &x 14 TGLO-233-88 gal Zn ¢ 9933 92931 3
B 8 rugas gydnd B & TGL 7403 gal Inc 9951 F1084 1
20 Eés 18 hatlopd anya M & TGL 0-934.6 gal In o 9950 89571 1
B & aldtét AT TGL 0-440 gal £n 2 SRe1 P2160 8

* g cseplédobhajtémivéhes tartozik,
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4, Az aroté-cséplé gép alszerelése szemeskukarica
cséplésehez

Ar E512-¢5 arato-csépld gépnek gobonocséplésrdl szemes-
kukorica cséplésére torténd atszerelésénél or aldbbi szer-

kezeti egysegel

kell le-, illetve kiszrerelni a gépbdl (1. dbra):

1. ferdetelhorda
2. kagyatja teknd
3. eséplédobiedél

4. dobkosar, spallito sinek o 2. stalmardzd
Mepesdn

5. felfogé fedel

&, zsolus rosta

1. lyukas resta

&, cksrijtarcsa

9, wverelosinek

10, toklaszolo lemezek

1. A ferdefelhords leszerelése (3. abra)

4

Akascruk rag o szallitokocsira helyezetl wigosrerkeratre
o fordefelhorddt. Elvégezzik o vagdszerkezet &5 o ferde-
felhordd k&zditi reteszelést (3, abra), Meg kell eldani
o matolla fordulatszam-allite Bowden-huzaljal, a vaga-
szerkezet hidroulika csatlokozdjat ¢s a molella hori-
rontalis  allitasanak  karddnbtengelyét. Felbokoljuk o
ferdefelhorddn, és levesszik rola o munkahengerekel.

A melsd tengelyrél levessziik a tamaoszto rudot, amely
a ferdefelhordén marod. Ezutan o ferdefelhordd felss
tengelyénck csopogyainal levd ékeket tavolitjuk el, es
levessiuk or ¢ksrijat,

Ar  argto-csépld qep lassa  hatrafelé  haolodasoval
volosztjuk el a lerdefelhordét a géptal. llyenkor tgyel-
jink arro, hogy a sebességvalté rudozalo ne okadjon
fel a ferdefelhorddn, és hogy ar ékszijtarcsa ne Gtkézzék
a veretdallas elilsd alsd széldher.

A kdgyitjs teknd kiszerelésre

Akasszuk ki or oldalsd hizdrugokat,

Dldjuk o vozkeret bal- és jobboldalon lévd csovorkdtése-
ket. A kogydjta teknaot felfele tonénd elforgatassal emel-
juk le a kosdrorsdhol ds elére vegyik ki

. A cséplodob-fedél leszeralése

A cseplodob eloit, o varkerethez csavarczott cséplodob-
fedelet csavarozzuk le.

A dobkosor kiszerelése

A kiszerelés megkerdése eldtt teljesen Sssze kell sra-
balyorni o kézbensd tengelyen lévd futdémdvariakort,
hogy ar ékszij a kilss futéfeliletén holadjon.

Oldjuk o balaldalon a kérbensd tengelyen léve kelios
ekszijtdresat, és kifelé tortd iranybon hizzuk le o ten-
gelyrol. A tarcso ugfﬁnuﬁ; 3 em.rel kell a lengﬂ'ﬂégtn
tilra nydlnio. Ezalial walik lehetdvé a hatsé allitcorsok
kiszerelése, Oldjuk oz elsd és hatsd kosarhuze rudokat.

5

Tavelitsuk el oz dllitdorsek végeit eldl — oldjuk a csava-
rokat és hizzuk ki ar allitgorsokat = dllitborsdk wégeit
forgassuk el hatul {a hasitott szeq 24 fokos szoget alkot
ar oldalsé pajezsol). Hirzuk ki oz allitgorsdkat. A dob-
kosarat eldrefelé vegylk ki, Csovarjuk le a 2. lépcson
léwo vezetdsineket.

A felfogs fedél

A felfogd fedelet szereljitk ki. A kiszerelését feltétlendl
vagezzik el, mert kilénben a kukoricotorzsok siétzdz-
hatjak a fedelat.

A zsolus rostat szereljuk ki, mert orra nincs szikség
o szemeskukorico cséplésénél,

. A lyukaos rostat szereljik ki

g1 ¥

11.

12

13,

14,

A verotddob bal oldaldn, o lopos szijidrcsa mdgdtt
clhelyerkeds ékszijtarcsat szereljik le.

A 25 0 16 x 3350 méretd skszijot Wavolitsuk el

Az 25 % 16-05 ékszi] veretosingt csavarozzuk le.

Az sremeskukerico betokante berendezés besrerelése ox
E 512-¢s arotd-cséplé gépbe (lasd 2. abra 10=-26. szam)

Az 1. és 2. lépcsd lapesslemezeit minden egyes szalma-
razara fol kell csavarozni. A felcsovarozds eldtt tiszhitsuk
meg o menetes furatokat, és ellendrizzitk o bejartsagu-
kat.

A kukerica-cséplodobkosorat beszereljik. A bedallitd
skalat oz 5-05 horonyra allitjuk. A dobkeosar beszerclése
a kiszerclés forditolt sorrendjében torténik. A dobkosdr
bedmlését 3042 mm-re, a kidmlést pedig 22+ mm-re kell
bedllitoni. A szerelés elétt o debkesar furatos csopjot
illeszkedésének ellendrzéseként behelyerzik o helyére.

Régzitsik o cseplédobfedelet. llyenkor dgyeljink arra,
hogy a legnagyebb tavelsdg a ragzitomeneiek &5 o
veralécperem kilss széle kozdit legyen.

A rdgzités elott o menetes furatokat tisttitsuk meg, és
cllendrizzik o bejartsdgukat. Ar M 12-es csovarokot
(hatezdgletdek, fejesek) hizruk fesresre. A cséplddob-
fadél borddinok fel kell fekidniik a dobesillogro. Az
Ende” (vég) felirottal és piressol megjeldlt fedelet
utalsdkant csovarozzuk fel, melynek anyai a debesillagra
vannok felhegesztve,

Srereljik be o fellogofolot. Ennck o beszerelése nagyon
fontas, mert kilgnben o kukoricocso torzsadarabjai
szélzlzhatjok o razdburkolalal.

A lelfoge penyva becsavarozrandsd. Ez megokodalyozza,
hogy szemek srérédjonak a razdn tilra.
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15. Ar wtolsd razolepcsdre csavart szdallitbsinekel lectovas
rozzuk, és5 a srolmordrdk oldolaro régzitjik o beren-
derésher maellékelt két széllitdsinnel egyitt. A szallite-
gsincknet g felcsavarordsa o rérdaldalakra aréi srikes-
ges, hogy ne szorulhassanak be o kukoricocsd torzsada-
rabjoi o razok kézé., Harom szdllitdsing lehet kénnyebb
szerelés céljobol o szallitassal ellentétes irdnyban fel-
szerelni,

16, Srereljiik be or orros szilah A kidmlési rdcs helyett se-
reljik be o felsd srita meghosszobbitosat.
Kedverdtlen betokaritdsi  kdriimények  kézéit  veretd
elemeket lehet felszerelni o keltdsorrd rostdra oz oz
E 512 tipusd aroté-csépld gép kerelési utasitasanak 7.1.
«Jzemeltetés lejton” megneverésd pontja szerint
A srerelés elvégrésekor o csovarords mellett or orrokat
a rosta szintjébe kell horni, &5 7 mm dtmérdja furatokat
kell firni. Az ehher seikséges olkotrészek ar E 512
lipusd oroto-csépld gép alkotrészjegyrékének 19 tabla-
jan wannak felioralva,

17

Srereljik be a 16 mm-es lyukatmérdjd lyukas rostat.

18. A maog- és koldsresigo csoporarjat biztositsuk 4 x 36
méretd sassieg segitségével. A birtesitdsra szikség van,
mert kilénben a kukoricoszarak felnyithatjdk o zarokaot.

19, Rogeitsik o 32 x 20-as méretd ékszij ékszijlarcsajat a
veretdgirgd tengelydre. A 32 x 20 x 3350-e: ékszijot még

a lopos szij felhelyezdse oldi tegyik fal,

20. A ZEA-4-05 kukericaszedSt sik terepen szereljik fel
(4. dbra). (A csdszedd eldtétet annak silyponti helyze-
tében blokkoljuk.) Lasd o kukoricoszeds gépkGnyvét.

A kukoricasredst helyezzik szilard alepra, &5 ar elejét
emeljik fel 800 mm mogasra. A var ald o forgasi pent-
ban minden cldalon dllitsunk emeldket. A felszereléshez
stikséges mogossdgol exutan o két emeld segitségével
allitsuk be.

A kukoricoszeddnek or arald-csépls gépre tirténs felsze-
relése o vagoszerkezet leszerelésevel forditolt sorrend-
ben i8riénik. Szereljiik be o kukoricaszedd tamrddjait
&5 az emeld hengereket,

21. A kukoricoszedd felszerelése utdn csovarozzuk fel djra a
dobfedelet.

22. A tomitést o kukoricaszedd csotiokoztatasa alatt esava-
rozzuk fol. llyenkor Ggeljlink arra, hogy lépcsds fendkle.
mez gumitbmitése jol legyen behelyeove,

14

23 Helyerzik fel o kukoricosreds meghojidsara srolgdls
32w 20 x 3350-05 mérctd ékseijat,

24, Csovorjuk fel or ékszij veretesére szolgaléd dhszijve-

zetosint,

23, Csovarozzuk fel oz emeldhengerek hidraulika-vezetakea-
nek burkolatal. A borkolot felcsovarezdsa szikséges,
mert kilénben a kukericaszarcsonkok megsérthetik a
hidroulika veretékat,

&

A cseplodoeb fordulatszdmanak csokkenteséro olkalmoz-
hatjuk o csépladob hojiémivit. A dob fordulatsramanak
cedkkentésére csok akkor von szikség, ho o sremidrést
szilk hotgrok kdzé akarjuk szoritoni, A cséplddob haj-
temivénok folszorclése o tengely jobb oldaldn tarténik.

27. Az aratd-csépld gépnek szemeskukorico csépléséhe:
tortént diszerelése ubdn minden olkatrész gondosan
letisztitandd és megdrzends. Ha oz araté-ciépls gépot
megint gabonacséplésre kell atszerelni, akker oz dt-
srerelés forditott sorrendben torténik.

5. A stomeskukorica cséplés beallitasi adatai

Lyukas rosta batmlés 0L mm kigmlés 22+ "mm
Dobkosarbeallitas 400—700 ford 'min

Cséplédeb-fordulatszam &5 16
(e jtdmdwel)

Myomélégfive &50—T750 Ford 'min

6. Az Uzelmeltetas hatarai

Az E 512-g5 arate-cséplé gép a szemes kukorica betakaritd.
sakor kb. 40 %y-08 szemnedvességig alkalmaozhato,

Amennyiben ilge fokozott szemnedvesség mellet t8rténik a
cséplés, akkor minden Ozemeltetés uton oloposan meg kell
tisziogatni a lepcsds fenéklemezt, az erros &35 a lyukas rostat,

7. Karbantartas

A kezelési utasitdshan megadott korbontortasi @s Apolasi
utmutatosokon kivill tisztogossuk meg, &3 konzemvdljuk le
az aratd-cieple gép minden csepld egységét a betakaritds:
munkalatek elvégrése utdn,

Ezeket a lisztogatdsi munkokot feltétlendl el kell wégezni,
mertia mogvak sovtartalma fokozott rozsdoképzddést idéz
eld,
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