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4VD 14,5/12-1 SRW tipusu

Diesel-motor

javitasi kézikonyve

VEB IFA-AUTOMOBILWERKE LUDWIGSFELDE - DDR



A 4 VD 14,5/12-1 SRW tipusi motorok
a VEB IFA-Motorenwerke Nordhausen gyartmanyai

A gyarté vallalat mindenkor fenntartja a motoroknal a tovabbfejlesztési okokbdl bekovetkez6 valtoztatasok jogat.

Ezen javitasi kézikonyvboél semminemi igény nem tamaszthato.

Minden jog fenntartva

s

VEB FACHBUCHVERLAG LEIPZIG
Szerkesztési zarlat: 1974. VIII. 15.
Szedés és nyomas: Fachbuchdruck Naumburg (Saale) IV/26/14
KG 3/65/75
RH Dieselmotor 4 VD 14,5/12-1 SRW, ungarisch



El6szo

Noha ennél a kivitelnél meg lett érizve az alapkoncepci6, néhany modositas
a kiilsé aggregatoknal azonban lehetévé teszi, hogy jobban eleget tegylink
vevdink szamos kivansaganak. Ennek megfeleléen jottek létre az evolvens
vagy csoves hécserélgvel ellatott motorvaltozatok. Ezenkiviil lehetéség van
a befecskendez6 szivattyu és dugattyus kompresszor aggregatoknak a motor
olajkorfolyamahoz val6 csatlakoztatasara vagy ezeknek kozponti kenéssel
valo kialakitasara.

Ebben a javitasi kézikonyvben valaszt és utmutatast kivanunk adni arra,
hogy miként végezzink szét- és oOsszeszerelési munkakat legelényosebb
moédon a motornal. A befecskendezé szivattyu, vizszivattyu, téltédinamo,
inditomotor stb. vonatkozasaban nem kozlink javitasi utmutatasokat, mivel
ezeket specialis mihelyekben kell karbahelyeztetni.

Abréakkal illusztralt jegyzék alapjan modjaban all, hogy beszerezze téliink
a szlikséges célszerszamokat.

A beallitasi és beszerelési méretek (lasd 3. fejezetet) esetleges valtozasait
Vevdszolgalati Tajékoztatonk keretében kozoljiik.

A javitasi kézikonyvet olyan helyen kell tartani a miihelyben, hogy a mthely
minden dolgozdjanak mindenkor rendelkezésére alljon.

Reméljuk, hogy ezen kézikonyvvel jelentésen hozzajarulunk motorjaink
uzemeltetési készségéhez és megbizhatosagahoz.

VEB IFA-Automobilwerke Ludwigsfelde

Service



Tartalomjegyzék

Oldal
7 3 Motornézetiébréi.......44..................A........ 5

~1

2; Miiszaki adatok .

2.1. Foéadatok . N ]
2.2. Uzemeltetési céltol fiiggd adatok
2.3. Feltoltési mennyiségek

2.4. Teljesterhelési jelleggorbe
2.5.Beszerelésiméretek.....A...A...........4.......,4...<.9
2.6.Motormetszetiébréi................................A...10
2.1, Hit6viziésiken6olaj KSTEolyamusomai . cos /it soii b o i R ot O s e L |
2:8.- “Olajkorforgasittervek Lo B sl e s e e e e P e

W w

3.1 iForgattyahazeszaindnilinn e o gl = RERal Slsiasiinn GG o ind AL S G IR, S R |
3ro - Hengerblokke o c Tl Sl o e s i e el e D e S st AT SR R U5
38 nEorgatty Mt - - o L Fs it Gt L s St Bl e T AR SO R e R ()
SidvioHengerfe] ésszelepele 1 o, oo e sin e i S TPor O AP SR D e SRR |
2:0:EVIeZEPIA: o - O SR R SIS R e e et O LB ol s i SRS
3.6 =IMotarkenesieiie Lo v S e s e R TR S e e A G SN S L
7. CHuterendszer - . T LR et e Seme il s ane R Oy
3:8: “Tuzeloanyacrendszen. ..« 2Riiie Ruieinn i Gl s L b BLEC RN o SEOBM e DR
3.9. Dugattyus kompresszor berendezés . . . . . . . . . . . . . .. oy T U e IR R SN PR
4.10. Flektromos:berendezésiti st - for o SRS (o S ol BRI s Sy ke pe 20
J1Eloirtimeghuzényomatekok W amiiess o niaal s SIREITE S TE R el S St e 20

4. Motorkiszerelése,.......‘.A.‘..‘.....................28

4.1.Motorszétszerelése........A............4..............29

5. Egyes részegységek szétszerelése és elészerelése . . . . . . . . . . . A A 30

5.1.Hengerfej.............‘...................A......36
2 Himbatengely=Z st miicter. Soei s milina, (i eREan i B p s e PG T SRS s a0l
5.3. Hengerblokk dugattyuval és hajtoruddal . . . . . . . . . . . . . . . S IS A e 108
940 Rorgattytihazets L e Sl B Bt Ao S e GO s e S et et )
Doy orgatiyutengelyEiie bl ai o Pt o B mile e e D e SR S b |
0162 Buvokatartoresifavokalaei s e o es et TR Tl S s e Ol e R
5.7. Dugattyds kompresszor . . . . . . . . . . . T R SR g R L e e S S R |
5.8. Olajszilir6 kombinécio . . . . . . . . S AN s JReenei s o S e S,

6 Motor f6szerel€se; w00 L SR B NGRS Rl S e S AR et ()
v Bejaratasi terv tehergépkocsi motor szamara . . . . . . . . . N SR S IR
8. Karbahelyezési atmutatasok részegységek és alkatrészek szamara . . . . . SRR Lo g {1

Szerszémok(éttekintés).,A.,......,....A...‘.A.........l()(i

9.1.Szerszémokébréi...,.......A..4.4...A.4..... W ey e 07



1 b3

Motor nézeti abrai

Motor nézeti dbraja csoves hécserélével, jobb oldal

(1)
2)
3)
4)
)
(6)
(W)
®8)
T 9
(10)
(11)
(12)
13)
(14)

Ventillator

Toltédinamé

Feszit6gorgs

Ekszijfeszit6é késziilék
Ekszijtarcsa megforgatokérommel
Olaj-viz-hécserélé

Olajsziir6 kombinacié

Inditomotor

Kipufogékdényok

Olajbetolté

Hidegen indit6 késziilék

Htéviz visszafolyovezeték héfokszabalyozéval
Dugattyuis kompresszor
Hutévizszivattyu




Motor nézeti dbraja evolvens hécserélével, bal oldal

(1) Olajmérépalca

(2) Hidegen indit6 késziiléek

(3) Levegdbbeszivo kinyok

(4) Hit6kozeg nyomovezeték

(5) Befecskendez6 szivattyu

(6) Szabalyozo

(7) Tlzel6anyagsziré

(8) Befecskendezés allito

(9) Olajbetolts légtelenitéje

(10) Vizhozzavezetés evolvens héese
{11) Vizelvezetés evolvens hécserélétsl

(12) Olajtekné evolvens hécserélével

(13) Als6 csatlakozas hiitéhoz

(14) Ekszijtarcsa megforgatokérommel

(15) Feszit6gorgéd

(16) Dugattyus kompresszor

(17) Ventillator oldhaté ventillatorkapesoloval
(18) Toltédinamo

(19) Vezetofiilkefilités — elvezetés

(20) Vezetofilkeflités — hozzavezetés

(21) HUtOkodzeg visszafolyas héfokszabalyozoval
(22) Homérséklet ellenérzd

6hoz



25 Miiszaki adatok

2.1, Foadatok

Gyarto
Tipus
Munkamod és égési eljaras

Hiitési mod
Hoéfokszabalyozas

Ventillator

Motor kivitele
Hengerek szama
Loket

Furat
Osszlokettérfogat
Stritési viszony
Forgéasirany
Kenés

Kengolajszlrés

Tiizeléanyagszallito szivattya
Tlzel6anyagszird

Fuavokatarto

Fuvoka

Fuvéka nyitényomasa

Tiizeldanyagszallitas kezdete, beallitas statikusan
hajszalesével, motorok befecskendezés allitoval

Szelepek

Szelephézag hideg motornal:
Szivoszelep
Kipufogdszelep

Szelephézag meleg motornal
(10 perccel a kifutas utan):
Szivoszelep
Kipufogodszelep

Vezérlési idék
Szivoszelep nyit
Szivoszelep zar
Kipufogoszelep nyit
Kipufogoszelep zar

Gyujtasi sorrend

Levegdszirés

Siklocsapagy kivitele

Elektromos felszerelés
Toltédinamo

Inditomotor

VEB IFA-Motorenwerke Nordhausen

4VD 14,5/12-1 SRW

négyiitemd Diesel kozbensé gombalaku égéstérrel a
dugattyuban (M-eljaras)

kenringd vizhtités centrifugal szivattya révén
taguléanyagu szabalyozo, nyitas 80 °C + 4 °C
teljesen nyitva 95 °C-nal

hatlapatos, 540 mm &

kivansagra elektromagneses kapcsolo és hémérséklet
ellenérzé révén automatikusan lekapesolodé ventil-
lator

bekapesolasi pont: 92:._:,'8°C

kapesolasi kiilonbség: 5120 °C

4llo, soros

4

145 mm

120 mm

6,56 dm®

18 :1

bal (eréleadé oldalra nézve)

kering6 kenés fogaskerékszivattyu révén, kivansagra
az aggregatok csatlakoztatasa az olajkérfolyamhoz
cserélheté papirszlré vagy szitatarcsas szlré a f6-
aramban, rotdcids sziré a mellékaramban

tipus: BRV - TGL 12381

120 FKE 1-2 tipusu tluzeléanyagsziré vagy

90 FKS 1-2 tipusu fokozatsziiré

SCN 120/130-2.5 WZV

SE 170-66-1 - TGL 12384

175 + 10 kp/em?

24 + 1° felsé holtpont el6tt (92 + 3,83 mm)
1-1 sziv6- és kipufogoszelep

0,2 mm
0,3 mm

0,1 mm
0,2 mm

8° fels6 holtpont elétt
38° als6 holtpont utan
44° als6 holtpont el6tt
8° fels6 holtpont utan
1-3—4-—-2
olajfiirdés levegésziré ciklonnal
vékonyfalu csapagy, beszerelésre kész

lasd 2.2. szakaszt

(lizemeltetési céltol fliggs adatok)
tolécsavarhajtasos inditémotor
2,9 kW (4 LE) 24 Voltnal

tipus: 8203.101/3

2.2. Uzemeltetési céltol fiiggs adatok (tehergépkocsi motor)

Teljesitmény SAE szerint
Teljesitmény TGL 8346 szerint
Teljesitmény TGL 8346 szerint (NeH)

135 LE
92 kW
125 LE



Fordulatszam 2300 f/p
Legnagyobb forgatonyomaték 43 kpm

1350 f/percnél
Legnagyobb hatasos kdzepes nyomas 8,26 kp/cm?
Motorsuly lendkerék nélkiil 529 kg
Kozepes dugattyusebesség 11,1 m/mp
Fajlagos tiizelanyagfogyasztas 175 g/LE6
Legkisebb tilizeléanyagfogyasztas 160 g/LE6
Fajlagos olajfogyasztas 125 g/6

Befecskendezd szivattyu

tipus: DEP 4 B S 804/3

Szabalyoz6 tipus: 466,10
Befecskendezés allito tipus: ASB 001.3
T6lté6dinamé tipus: 8042.1/1

Motor megengedett délése tizemeltetés alatt
Hossziranyban
Keresztiranyban

2.3. Feltoltési mennyiségek

Motorolajtekné

Tehergépkocsi motor
Befecskendez6 szivattyu szabalyozéval
Befecskendezés allito

12V, 500 W

19° + 7° (beszerelési dblés)
19°

16 1 motorolaj

1,0 1 motorolaj

0,151 GL 265 minGségi, 6tvozott hajtomiiolaj

| V75 vagy V115 mindéségl kompresszorolaj

Dugattyus kompresszor 0,251 AT :
gatly P 22D J MD 302 minéségii motorolaj
Levegésziird ~141
24. Teljesterhelési jelleggorbe tehergépkocsi motor szamara TGL 8346 szerint
Ne PS
130 41— ————T——1- -’
—| o —|
120 1 » T 1
10
100 — /'
90 L bt L R
80—F——1—1—1—1 7 = — = o 22
/ 2 ()
20— AN
60 Ll ke
A RS [ Md
30 kpm
11— Md 4k
- AR s s
~
41 L [ 1] 38 NePS = teljesitmény, LE
be diedile [ 36 Ma kpm = forgatényomaték
g/fshj | =0{57) kpm-ben
7 U/min = fordulatszam
190 5= f/percben
",
180 —f— = - be g/PSh = tiizel6anyag-
170 - fogyasztas
g/LE6raban
00 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 200
n Umin
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2.7, Hiitoviz és kendolaj korfolyam sémai

of

oy OmmO

QP AN Vs 111
3

O BN I O 8 O S O/ O S O I OWNSO B O O

Hutéviz és kendolaj koérfolyam sémija evolvens hécserélével

(1) Evolvens hécseréld (14) Tapvezeték fécsapazyhoz ferdefurattal hajtéorudesapagyhoz
(2) Fogaskerékszivattyu (15) Olajes6é és lefecskendez$ fuvoka a hajtorudnal dugattyu-
3) zabalyozo szelep csap kenéséhez és dugattyu r hitéséher

4) (16) Biitykostengely-csatorna elagazissal himbatengelyhez,
S SZ vezérlékerekekhez és aggregat-kenéshez

(3) Rotacios szird (17) Himbatengely

(6) Megkeriilészelep cserélhet6 papirsziiréhoz (18) Vizhité

(7) Karbantartasjelz6 (19) Elektromagneses kapcsolo ventillatorlapattal

(8) Ellenérzélampa (20) Vizszivattyu

(9) Dugattyus kompresszor (21) Hofokszabalyozo

(10) Befecskendez6 szivattyu (22) Vizkilépési homérséklet

(11) Csatlakozas olajnyomasmeéréhoz (23) HOomérsékletellenérzé
(12) Csatlakozas olajhémérséklet-méréhoz (kiilon kivansagra) (24) 5
(13) Fécsatorna (25)

2% 11
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Csbves héeserélé
Fogaskerékszivattyu

Nyom zabalyozo6 szelep

Olajsziiré a f6aramban (cserélhetd papirszird vagy
szitatarcsa ré)

Rotécios s 5

Megkeriilészelep cserélheté papirs:
Karbantartésjelzé

Ellenérzélampa

Dugattyus kompresszor
Befecskendezd szivattyu
Csatlakozas olajnyomasméréhéz
Csatlakozas olajhémérséklet-mérshoz (kiilon kivansagra)
Fécsatorna

Tapvezeték fécsatornahoz ferdefurattal hajtérrad-
csapagyhoz

Olajesé és lefecskendezé fuvoka hajtéradnal dugattyucsap
kenéséhez és dugattyuszar hiitéséhez
Biitykostengely-csatorna elagazassal himbatengelyhez,
vezérlokerekhez és aggregat-kenéshez

Himbatengely

Vizhiité

Elektromagneses kapesolo ventillatorlapattal
Vizszivattya

Hé6fokszabalyozo

Vizkilépési h6mérséklet

Hémérsékletellenérzé

Olajleereszté csavar

Vizleereszt6 csavar

Olajleereszt6 csavar

Megkertilészelep hécseréls szamara



(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
()
(8)
9
(10)

2.8. Olajkorforgasi tervek
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Olajkorforgasi terv (cséves hécseréld kivitel)

Olajszivattyu

Szivévezeték

Olajszint

Olajmérépalca

Nyomocsatorna himbatengelyhez
Szoréolaj

Olajbetdltéesonk

Nyomovezeték

Olaj-viz-hécserélé

Hitokozeg lefolyas
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(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
(17)
(13)
19)
(20)

Htékozeg hozzafolyas
Rotacids sziré

Szitatdresas szdré
Megkeriilészelep

Olajleereszté csavar
Olajleereszté csavar magnessel
Olajnyomasmeérd
Nyomasszabalyozo szelep
Olajhozzafolyo vezeték
Olajelfoly6 vezeték
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Olajkorforgési terv (evolvens hécseréld kivitel)

(1) Olajszivattyu (9) Olaj-viz-hécseréls

(2) Szivéovezeték (10) Htokozeg lefolyas

(3) Olajszint (11) H{t6kozeg hozzafolyas

(4) Olajmérépalca (12) Rotacids szird

(5) Nyomécsatorna himbatengelyhez (13) Fészird

(6) Széroolaj (14) Olajleereszté csavar magnessel
(7) Olajbetolté- és légtelenitéesonk (15) Nyomadsszabalyozo szelep

(8) Nyomovezeték (16) Olajnyomasmeérés
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3. Beillitasi és beszerelési atmutatasok, névleges méretek és beszerelési jatékok

(Az itt kozolt rajzok csak elvi vazlatoknak szamitanak)

Leiras

Méretadat mm-ben

Mérébeszkoz és megjegyzés

3.1. Forgattyuhaz

Forgattyutengely alapfurat (2 95 H 6

Illeszt6 csapagy szélesség csusztatotarcsahoz
55 c8

Tavolsagi méret forgattyutengely alapfurat
kozepétdl kozbenss kerékfurat kozepéig

Tavolsagi méret forgattyutengely alapfurat
kozepétdl butykostengely furat kozepéig

Tavolsagi méret kozbensé kerékfurat
kozepétol biitykostengely furat kozepéig

Tavolsagi méret kozbensd kerékfurat
kozepétdl befecskendez6 szivattyu
hajtétengely furata kozepéig

Magassag forgattyutengely alapfurata
kozepétol befecskendezd szivattyu
hajtétengely furata kozepéig

Forgattyutengely alapfurat kozepe
forgattyuhaz felso éléig

Fels6 forgattyuhaz felilet megengedett
gorbesége

3.2. Hengerblokk

Fels6 blokkfurat futoperselyhez ¢ 135 E 8
Futopersely kiilsé atméréje 135 £ 7
Futéperselyjaték

Alsé blokkfurat futéperselyhez ¢ 134,5 H'7
Futopersely kilsé atméréje 213457
Futoperselyjaték

Hengerblokk magassag

Hengerpersely felfekvés mélysége
hengerblokk takaréfeliiletéhez

Ehhez tartoz6 parhuzamossagtol valo
eltérés

Helyzeteltérés derékszogliségtdl persely fel-
fekvé feliilete és also illesztett atmérd kozott
Felsé takarofeliilet parhuzamossaga
megengedett eltérése az also felfekvo
feliilethez

Hengerblokk feliiletek megengedett
gorbesége

Hengerfurat, normal méret
(lasd 3.3. szakaszt — Forgattyumu)

Megengedett gorbeség

95---95,002
54,860 - - -54,814

1144---114,46

177,25---177,31

155,64 - -155,70

155,64 - -155,70

144,97 - -145,03

254,97 - - - 255,03

0,05; 780-as hosszu-
sagra vonatkoztatva

135,085 - - 135,148
134,917 --134,957
0,128---0,231
134,5- - 134,54
134,417 - -134,457
0,043---0,123

190—0,05

0,025
0,03/175

0,025

0,025

& 120 4 0,027

0,016

Into furatidomszer és beallitégyGri

Kengyeles mérdcsavar vagy specidlis
villas hataridomszer

Rajzhoz katott idomszerek vagy
méréhasabos mérdesorok

Rajzhoz kotott idomszerek vagy
mérdhasabos mérdesorok

Rajzhoz kotott idomszerek vagy
mérShasabos mérdesérok

Rajzhoz kotott idomszerek vagy
mérdhasabos mérdesérok

Rajzhoz kotott idomszerek vagy
mérdéhasiabos mérdesorok

Rajzhoz kotott idomszerek vagy
mérbhasabos méréesérok

Into furatidomszer beallitégytrivel,
mérdesavar, villas hataridomszer

Into furatidomszer beallitogytirtvel
méréesavar, villas hataridomszer

]

Into furatidomszer bedllitogytrGvel,
mérdesavar, villas hataridomszer

Into furatidomszer beallitogyrivel
mérdesavar, villas hataridomszer

>

Into furatidomszer bedllitégytrivel,
mérbesavar, villas hataridomszer

Into furatidomszer beallitégytriivel,
mérdesavar, villas hataridomszer

Magassagméré éraval és tusirozo
lemezzel

Mélységmérd ora

Magassagméré oraval és tusirozo
lemezzel

Into furatidomszer vagy Aero
precizids mérémiszer

Into furatidomszer vagy Aero
preciziés mérémiiszer

15



Leiras Meéretadat mm-ben Mérbeszkoz és megjegyzés

b | W

Megengedett kupossag 0,016 Into furatidomszer vagy Aero
preciziés mérémiiszer

Hengerpersely fels6 vallmagassaga 10,02 - -10,05 Fogfeliilet méréesavar

Futopersely kiemelkedési mérete $=0,06---0,13 Persely kiemelkedés kiegyenlitése

hengerblokk fels6 é16t61 javitasi munkdknal FE 404-07.1021-04

szamu rajz szerinti tdrcsakkal

3.3. Forgattyamii

3.3.1. Dugattyua

Normaél méret (gyari beépitésnél) 119,880 - - 119,890 Méréesavar
120 119,891 - - -119,905 (alul dugattytingnél mérve)
1. javitasi lépcsé 120,380 - - 120,390
@ 120,5 120,391 - - - 120,405
2. javitasi lépcso 120,880 - - 120,890
121 120,891 - - - 120,905
3. javitasi lépcso 121,380 - -121,390
1215 121,391- - -121,405
4. javitasi 1épcsé 121,880 - - 121,890
122 121,891 - - -121,905

3.3.2 Hengerpersely

Normél méret (gyari beépitésnél) 120,000- - - 120,014 Aero mérémiiszer ill. Into furat-
120 120,015 - - 120,027 idomszer, a hosszanti szakasz leg-
szlikebb helyén mérve
1. javitasi lépcsé 120,500 - -120,514 Aero mérémiszer ill. Into furat-
@ 120,5 120,515- - - 120,527 idomszer, a hosszanti szakasz leg-
szlikebb helyén mérve
2. javitasi 1épcsé 121,000 - -121,014 Aero mérémiszer ill. Into furat-
@121 121,015- - -121,027 idomszer, a hosszanti szakasz leg-
szlikebb helyén mérve
-3. javitasi lépcsé 121,500- - -121,514 Aero mérémiszer ill. Into furat-
D 121,5 121,515 - - 121,527 idomszer, a hosszanti szakasz leg-
szilikebb helyén mérve
4. javitasi lépcsé 122,000 - -122,014 Aero mérémdiszer ill. Into furat-
@122 122,015 - -122,027 idomszer, a hosszanti szakasz leg-

szlikebb helyén mérve
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Leiras

Méretadat mm-ben

Méréeszkoz és megjegyzés

333 Dugattyu beszerelési jaték

Dugattyugyiiriik
Normal méret (gyari beszerelésnél)

3.34. Négyszoggytiri

A 120/110 X 3,5 TGL 9996 - mCr
Utkozeési jaték

GylGrimagassag

1-es horony horonyszélessége

Dugattyugylri oldaliranyu jatéka

3:3:5; Négyszoggylri

A 120/110 X 3,5 TGL 9996 - mP
Utkozési jaték
Gylrimagassag

2-es horony horonyszélessége

Dugattyugylrd oldaliranyu jatéka

3.3.6. Segédfeszitésii élesperemii tetogytrd

19120 X 5P TGL 9996 - mP
Utkozési jaték
Gyurdimagassag

3-as horony horonyszélessége

DugattyugyGra oldaliranyu jatéka

3.3.7. Dugattyugyiirdk javitasi lIépcséi

1. javitasi 1épcso

2. javitasi 1épcs6

3. javitasi l1épcso

4. javitasi lépeso

3.3.8. Dugattyucsapszeg a dugattyaban

Dugattytcsapszeg 45 X 23 X 99 L,
TGL 0-73122

Jelolés: fehér
Jelolés: fekete

Dugattyucsapszegfurat
Jelolés: fehér

3 RH 4 VD 14,5/12-1 SRW, ungarisch

0,12

0,40- - -0,60
3,478 - 3,49
3,60- 3,62
0,110- - -0,142
0,40+ - 0,60
3,478 --3,49
3,58- --3,60
0,090 - -0,122
0,30---0,45
4,978 --4,99
5,04- - -5,06
0,05- - -0,082

A 120,5/110,5 X 3,5 - mCr

Neévleges méret 25 mm dugattyu fels6

é1ét61

Hézagméro idomszer
Mérdéesavar

Hézagméré idomszer

Hézagméro idomszer
Méréesavar

Hézagmérd idomszer

Hézagméro idomszer
Méréesavar

Hézagméré idomszer

és

és

és

és

és

és

mérégyiri

dugattyu

mérégyuri

dugattyu

mérogytri

dugattya

Jatékadatok mint normdl méretnél

A 120,5/110,5 X 3,5 - mP
191205 X5-P

A 121/111 X 3,5 - mCr
A 121/111 X 3,5 - mP
19121 X5-P

A 121,5/111,5 X 3,5 - mCr
A 121,5/111,5 X 3,5 - mP
191215 X 5-P

A 122/122 X 3,5 - mCr
A 122/112 X 3,5 - mP
19122X5-P

44,9965 - - -45,00
44,993 - -44,9965

44,9985 - - 45,002

Jatékadatok mint normal méretnél

Jatékadatok mint normal méretnél

Jatékadatok mint normal méretnél

Méréallvany finombeallitasa
mutatéval (skalaérték = 1 um)

Meérédallvany finombeallitasu
mutatéval (skalaérték = 1 um)
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Leiras Meéretadat mm-ben Meérdbeszkoz és megjegyzés

Jelolés: fekete 44,995 - - - 44,9985
Atfedés —0,00154-0,0055
Dugattyt dugattyuferdesége 157 Dugattyumérémdszer rajz szerint

3.3.9. Dugattyucsapszeg hajtéradperselyben

Dugattyucsapszeg () 45 h 4 44,993 - -45,00
Hajtérudpersely | GPS 553/7 45,025 - -45,040 Aero mérémuszer
Dugattytcsapszeg jatéka  J 0,025+ - -0,047
Hajtorudpersely ] DS 71 45,030 - -45,045 Aero mérémuszer
Z i kisegit6é 5 3
Dugattytcsapszeg jatéka | ml:gez%lde'xs 0,030+ - -0,052
3.3.10. Hajtorad alapfurat
&85 H6 85---85,022 Into ill. Aero mérémiszer
D50HT 50---50,025

3.3.11. Hajtorud alapfurat félcsapagycsészékkel

Normal méret 80,010 - - 80,046 Csak Aero mérémiszer kiilonleges
késziilékkel

Ko6zbenso 1épesod 79,960 - - 79,996

1. javitasi 1épesod 79,67 - 79,796

2. javitasi 1épcsd 79.510- - - 79,546

3. javitasi 1épcsé 79,260 - 79,296

4. javitasi 1épeso 79,01- - -79,046

Hajtorad félcsapagycsészéi falvastagsiga

Normal méret 2,488- - -2,495 Kilonleges méromiszer rajz szerint
Kozbens6 1épesé 2,513 -:2,520
1. javilasi 1épeso x 2,613---2,620
2. javitdsi 1épcsé 2,738- - -2,745
3. javitasi 1épecs6é 2,863 --2,870
4. javitasi 1épeso 2,988- - -2,995

Hajtéradcesapagy félcsapagycsészéi
terpesztése ~H0)15 Eilenérzd késziilék

Félesapagycsészék ellendrzését lasd abran

0,025---0,05
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Leiras

Meéretadat mm-ben

Meérbeszkoz és megjegyzés

3.3.12.  Tengelytavolsag fels6tsl az
alsé hajtéradfuratig

Parhuzamossag

Hajtérud tomegének tiirése

277,97 - -278,03

0,01; 100-ra vonat-

koztatva
+£:15

3.3.13. Forgattyitengely hajtoradesapagycsap

Normal méret

Kozbensé 1épesd
1. javitasi 1épcsd
2. javitasi lépeso
3. javitasi 1épcsé
4. javitasi lépes6

Forgattyutengely loketesapjatéka

3.3.14. Forgattyatengely fécsapagycsap

Normalméret

Kozbens6 1épeséd
1. javitasi 1épcsé
2. javitasi lépesé
3. javitasi 1épesod
4. javitasi 1épcsd

79,93- - 79,95
79,89---79,9
79,68 - -79,7
79,43- - 79,45
79,18+ - -79,20
78,93 - -78,95
0,06---0,116
89,93- - 89,95
89,89 --89,9
89,68 - -89,7
89,43 - -89,45
89,18- - -89,20
88,93 - -88,95

Kiilonleges mérémiiszer
(pneumatikus)

Nagyobb témegtiirés nem

megengedett

Villas hataridomszer ill. passzaméter

Villas hataridomszer ill. passzaméter

3.3.15. Forgattyutengely csapagyazas fécsapagycsészéinek falvastagsaga

Normal méret

Kozbens6 1épeséd
1. javitasi 1épesé
2. javitasi 1épes6
3. javitasi 1épesé
4. javitasi 1épes6d

Forgattytitengely csapagyazas félesapagy-

esészéi terpesztése

2,483 - 2,490

2,508 - -2,515
2,608 - 2,615
2,733 - 2,740
2,858 - -2,865

2,983 - -2,990

40,15

3.3.16. Forgattyutengely furat félcsapagycsészékkel

Normal méret

Kozbensé 1épeso
1. javitasi 1épcs6
2. javitasi 1épeséd
3. javitasi 1épcsé
4. javitasi lépeso

Forgattyutengelycsapagy jatéka

3%

90,020 - -90,056
89,97- - -90,006
89,77- - - 89,806
89,52- - - 89,556
89,270 - - - 89,306
89,02- - -89,056
0,07---0,126

Félcsapagycsészék ellendrzését lasd abran

Kiilonleges mérémuszer rajz szerint
(pneumatikus)

Csak Aero mérémuszer

0,040-0,065
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Leiras

Méretadat mm-ben

Meéroeszkoz és megjegyzés

3.3.17. Forgattyatengely kozépcsapagya szélessége

Normal méret 60 H 8
1. javitasi 1épcs6
2. javitasi 1épeso

Forgattyitengely kozépcsapagya

szélessége 55 e 8

Kozépcesapagy csusztatotarcsai vastagsaga

Normal méret
1. javitasi lépcso
2. javitasi 1épeso

Illesztett csapagy szélessége csusztatotaresikkal

Normal méret
1. javitasi lépeso
2. javitasi 1épcsé

Osszjaték forgattyutengely és
csusztatotaresa kozott

3.3.18. Forgattyahaz alapfurat @ 95 H 6

Forgattyitengely loketcsap szélessége

Hajtorudszélesség

Hajtérud axialis jatéka
Hajtorud beszerelése (szogbeallitas)

60,0---60,046
60,25 - - 60,296
60,5 - -60,546

54,894 - - -54,940

2,435---2,5
2,560 - -2,625
2,685 - 2,750

59,764 - - -59,940
60,014 - - -60,190
60,264 - - - 60,440

0,06- - -0,282
95,00 - -95,022
52,05 - 52,15

51,80- - -51,85
0,20---0,35

Blokkmérce rajz szerint

Villas hataridomszer

Villas hataridomszer, mérécesavar

Villas hataridomszer, méréesavar

Blokkmérce rajz szerint
Villas hataridomszer, méréesavar

Kiilon késziilék, de nem beépitett
allapotban

005/360

F?//%\
|
G,

3.3.19. Dugattyu kiemelkedése hengerblokk felsé é1étol

(A) Résméret

(B) Dugattyu el6éreallé mérete
(C) Futopersely kiemelkedé mérete
(D) Osszepréselt hengerfejtomités

vastagsaga

(E) Hengerblokktomités
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1,15 + 0,21
01 + 0,15
0,06 + 0,13

1,25 + 0,06

Y

Szogbedllitas hajtorad csapagycsészék
nélkil

Méréhid dugattyu elbreallé mérethez
7500-42.163-0



Leiras

Méretadat mm-ben

Mérbeszkoz és megjegyzés

Hengerblokktomitések,
osszepréselve (E)

Témitések szama

0,1
0,2

0,34
0,46
0,53
0,66
0,82
0,92
1,05
1,13

3.3.20. Forgattyitengely csapatmérgje
forgattyutengely kerék szamara

@60k 5
Forgattyutengely kerékagy bels6 atmérdje

Illesztési jaték

3.3.21. Forgattyutengely csapagycsap
Hengerességtdl valo megengedett eltérés

Korkoros futastol valé megengedett eltérés
Oldaliitésmentes futastol valé megengedelt
eltérés kozépesapagy szamara
Parhuzamossagtol valé megengedett eltérés
a teljes csapagyszélességben
Oldaliitésmentes futastél valé megengedett
eltérés a homlokoldalon lendkerék csat-
lakoztatasa szamara

Oldaltitésmentes futastél valé megengedett
eltérés (7 47 K 6 furat szamara

3.3.22. Forgattyutengely
kiegyenstlyozatlansag

Forgattyatengely csapagycsap feliileti
keménysége

3.3.23. Lendkerék

Oldaliitésmentes futastél valé megengedett
eltérés (& 47 F 7 furat szamara, forgattyu-
tengely-oldalon

Siktél valé megengedett alakeltérés, for-
gattyutengely-oldalon

Tengelykapesolé rafutofeliilet oldaliités-
mentes futdstél valé megengedett eltérése
& 47 F 7 furathoz viszonyitva

3.4. Hengerfej és szelepek
Hengerfejtomités vastagsaga beszerelés el6tt
Beépitve és utanahuzva

Hengerfejmagassag
Tavolsag szivoszelep furatok kozott

SLOTDU W N -

—

60,002 - -60,015

59,995 - - 60,020

—0,020- - - 40,018

0,01

0,01
0,03

60 pcm

HRC 55-61

0,02 R 52,5-re

0,02 J 105-re

0,05 R 164-re

1,5 + 0,06

1,25 + 0,06
109,9- - -110
155,95+ - -156,05

A (B) méretet eldszor hengerblokk-
tomitések nélkiil mérjik meg.

A (B) mért és eldirt érték kulonbségé-
b6l megkapjuk az értéket (E) szamara.
A tablazatnak megfeleléen kivalaszt-
juk az (E) értéket, amelynek a leg-
kisebb az eltérése a mért értéktol.

Villas hataridomszer, passzaméter

Dug6s hataridomszer, Into furat-
idomszer

Futdspontossag vizsgalé miszer,
passzaméter

Kiegyensulyozogép

Duroskop dinamikus keménység-
vizsgalo (keménységi kép)

Ellenérzokészilék, rajz szerint

Tusirozo6 lemez, allvanyos méréora

Ellen6rzokeészilék, rajz szerint

Preciziés vastagsagmérd, magassag-
méré tusirozé lemezzel
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Méretadat mm-ben

Meéroéeszkoz és megjegyzés

Szelepfészekgyirt furat szivészelep
szamara & 60 H 7
Szelepfészekgytri kiilséatméréje
Atfedés

Szelepfészekgytri furat kipufogészelep
szamara (J 52 H 7
Szelepfészekgylrl kiilséatmérsdje
Atfedés

Furatmélység szelepfészekgytiriihoz
Szelepfészekgyliri magassaga
Hengerfejfurat szelepvezetéshez
Szelepvezetés kiils6atmérdje 20 s 6

Atfedés
Szelepfészek megengedett titése
szelepvezetéshez viszonyitva
Szelepfészek szélessége (érintkezési széiesség)
Szivészelep
Kipufogoszelep
Szelephézag hideg motornal
Szivészelep
Kipufogdszelep
Szelephézag meleg motornal
Szivészelep
Kipufogoszelep
Szelepvezetés kiemelkedés, hengerfej fels6
€1ét61 mérve
Szivészelep
Kipufogoszelep
Szelepszaratmérs szivoszelep szamara
Szelepvezetés furat 12 H 7
Szarjaték
Szelepszaratméré kipufogoszelephez
Szelepvezetés furat 12 H 7
Szarjaték
Szelepkupszog
Szelepkupatméro
Szivoszelep
Kipufogoszelep
Szelepkup megengedett iitése szelepszarhoz
viszonyitva

34.1. Szelepvisszaallé méret

Szivészelep
Kipufogoszelep

3.4.2. Szeleprugok

Bels6rugék
Hosszusag
Rugoderd, beépitve
Rugoéerd, szelep nyitva
Kiilsérugéd
Hosszusag
Rugderd, beépitve
Rugoéero, szelep nyitva
Szeleploket
Szivoszelep
Kipufogobszelep

22

60---60,03

60,127- - - 60,140
40,097 - - 40,140
52--.52,03

52,090 - -52,101
+0,06- - - 40,101

12,6---12,7
10,35- - -10,4
19,98- - -20,015

20,035 - -20,048

40,020 - -0,068
0,015

2,2
2,0

0,2
0,3

0,1
0,2

12,3---12,7
19,8---20,2
11,979 - -11,99
12---12,018
0,01---0,039
11,949---11,96
12---12,018
0,04- - -0,069
45°

58---58,1
50---50,1

0,015

0,75- - 1,15
0,75---1,15

67,2 mm
15,5 kp
42,2 kp

79,2 mm
28,6 kp
66,3 kp
14,0
14,07
14,07

Dugés hataridomszer, villas hatar-
idomszer

Dugos hataridomszer, villas hatar-
idomszer

Mélységmérdora
Specidlis villas idomszer
Specialis dugés hataridomszer

Villas hataridomszer, villamos méret-
ellenérz6

Ellenérzékésziilék rajz szerint

Tapinté idomszer

Tapinté idomszer

Mélységmérs mérce

Passzaméter

Into furatidomszer

Dug6s hataridomszer
Passzaméter

Into furatidomszer

Dugés hataridomszer
Univerzalis mérémikroszkop

Mérdesavar
Meérdbesavar

Mélységméro mérce
Mélységméro mérce



Leiras

Méretadat mm-ben

Meérdeszkoz és megjegyzés

3.4.3. Szerelési utmutatasok hengerfejanyikhoz

Meghtizasi séma:
A hengerfejanyakat 3 lépcsében kell meg-
hizni:

1.1épcs6é = 5 + 1 kpm

2.1épes6é = 10 + 1 kpm

3.1épcs6 = 16 + 1 kpm
vagy
kilencszeres nyomolevegss csavarforgatéval
2 lépcsében:

1.1épcs6 = 3 + 1 kpm

2.1épcs6 = 16 + 1 kpm

3.5. Vezérmii

Himbatengely
Himbafurat ¢J 24 H7
Himba kilséatmérdje ¢ 24 £ 7

Himbajaték

Utkézérud max. szabad csévének meg-
engedett utése

Hazfurat gombaltitk6z6hoz ) 36 H 7
Gombalitk6z6 kiilséatmérdje ¢ 36 £ 7

Gombalitk6zojaték

3.5.1. Hazfurat biitykostengelyhez
1-es csapagyhely 60 H 6

2-es csapagyhely 60,5 H 6
3-as csapagyhely 61 H 6
4-es csapagyhely 61,5 H 6
5-06s csapagyhely 62 H 6

Biitykostengely kiilsoatméroje
1-es csapagyhely
2-es csapagyhely
3-as csapagyhely
4-es csapagyhely
5-0s csapagyhely
Biitykostengely radialis jatéka
Biltykostengely axialis jatéka

24---24,021
23,98- - -23,959

0,020- - -0,062
0,3

36- - 36,025
35,95 - -35,975
0,025 0,075
60---60,019
60,5---60,519
61---61,019
61,5---61,519
62---62,019
59,91 - -59,93
60,41 - -60,43
60,91- - -60,93
61,41- - -61,43
61,91 - -61,93
0,07---0,109
0,06 - -0,092

Az anya felfekvé fellletét és menetet
vékonyan beolajozzuk. Az anyak meg-
huzasa a kdvetkez6k szerint toérténik:

a) Fels6 séma szerint harom 1lépcsé-
ben teljes forgatényomatékkal.

b) Kilencszeres nyomoélevegss csavar-
forgaté aggregattal valamennyi
anyat egyenletesen meghtizunk a
2. lépcsében teljes forgatonyo-
matékkal.

Az anyak oldasa forditott sorrend-
ben torténik.

Dugés hataridomszer

Villas hataridomszer ill. idomszer-
gylrd

Specialis dugés hataridomszer
Villas hataridomszer vagy ellenérzé-
késziilék

Into mérémiiszer és egysikbaesést
mér6 dugbés mérémiszer

Villds hataridomszer ill. tobbhelyes
vizsgalokésziilék villamos méretellen-
orzével
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Meéretadat mm-ben Meéréeszkoz és megjegyzés

3.5.2. Csapagycsapszeg furat elétét-
kerékhez & 35 H 6

Csapagycsapszeg kiilsé atméréje ¢ 35 n 6

Atfedés

Csapagycsapszeg goly6scsapagyfészke
P35k6
El6tétkerék golyéscsapagyfészke B2k6

3.5.3. Gyjtasi sorrend

Vezérlési idok
Szivészelep nyit
Szivészelep zar
Kipufogészelep nyit
Kipufogészelep zar

3.6. Motorkenés

3.6.1. Olajnyomas

Uresjaras

Névleges fordulatszam

Uzemeltetési hatar tiresjarasban
Uzemeltetési hatar névleges fordulatszamnal
Max. olajhémérséklet

Olajhémérséklet rovid ideig

3.6.2. Szelepnyitasi nyomas

Kétszelepes kivitel :
Nyomasszabalyozé szelep féaramban
Megkertil6 szelep hécserélé szamara
Megkeriil6 szelep papirbetéthez

3.6.3. Olajszivattyahaz

szélessége 34 F 8
Fogaskerékhossz 34 £ 7
Axialis jaték
Olajszivattythaz furat @ 52,5 H 7
Fogaskerék kiils6atmérsje
Radialis jaték
Olajszivattyufedél és hazfurat
hajtétengelyhez ¢ 20 H 7
Hajtétengely atmérd @ 20 £ 7
Radialis jaték

Olajszivattyahaz furat olajszivattyu-
tengelyhez (7j 20 J 7
Olajszivattyttengely atméré 20 k 6
Atfedés

Szivattyujarokerék furat (primér)
Hajtotengely atméré 20 £ 7

Atfedés
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35---35,106 Into furatidomszer ill. Aero méré-
muszer

35,017- - -35,033 Aero mérémiszer finombeallitast
mutatéval

0,001 - -4-0,033
35,002 - -35,018

71,985- - - 72,004

1-3—4-2

8° fels6 holtpont el6tt
38° als6 holtpont utan
44° alsé holtpont elétt

8° fels6 holtpont utan

Nézésablon lendkerékhez

2---2,5 kp/em?
4---5 kp/em?

2

0,8 kp/em?
2,0 kp/em?
95°C

105 °C-ig

2,8 T 0.5 kp/cm?
— 03
34,025 - - 34,064

33,950 - -33,975
0,05---0,114
52,5- - -52,53
52,41- - 52,44

0,06---0,12
20- - -20,021

19,959 - -19,980
0,020 --0,062

19,991- - -20,012
19,998 - -20,015
—0,010- - -—0,024
19,935+ - -19.945
19,959 - -19,98

—0,014- - -—0,045

Motorprobapad
Olajnyomasmanométer

Motorprobapad
Olajhémérd

Atvételi eldirast figyelembe venni!

Mélységméréora és beallitasi szab-
vany, villas hataridomszer

Dugos hataridomszer
Dugés hataridomszer ill. idomszer-
gytrud

Dugés hataridomszer

Villas hataridomszer

Dugés hataridomszer

Villas hataridomszer ill. Aero méré-
muiszer

Aero mérémdszer ill. dugos hatar-
idomszer

Villas hataridomszer ill. Aero méré-
miszer



Leiras

Meéretadat mm-ben

Mérdeszkoz és megjegyzés

Szivattyujarokerék furat 20 f7 (szekundér)

Olajszivattyutengely atméré 20 £ 7
Radialis jaték

Dugattyd befecskendezd fuvéka
befecskendezdlyuk atmérdje

3.6.4 Olajszivattya teljesitmény

Ellennyomas

Fordulatszam

Feldolgozasi hatarok
Minimalis szallitott mennyiség
Minimalis nyomas

3.7. Hiitérendszer

Uzemi hémérséklet
Rovid ideig megengedett érték

3.7.1. Vizszivattya

Szallitoteljesitmény
Ellennyomas (szallitasi magassag)
Fordulatszam

B.7:2, Termosziat nyitasi kezdete

Teljes nyitas értéke

3.7.3 Ventillator kapcsolo-automatika

Bekapcsolasi pont
Kapcsolasi kiilonbség

3.74. Fordulatszammérs hajtasa

Hajtétengely befecskendez6 szivattyu
szamara ¢ 20 J 6
Hajtokerék ¢ 20 p 6

Atfedés

Furat haz szamara forgattyahazban
D4TK 6

Haz kiils6atmérdje (J 47 p 6

Atfedés

Furat tomitéshez (J 47TH 7
(fordulatszaméréhaz)

3.8. Tiizel6anyagrendszer

Szabéalyozo6szelep nyitonyomasa
Befecskendez6 nyomas

Befecskendez6 furat atméréje

Befecskendezéfuvoka eléreallasa
hengerfej felfekvé felulet felett

4 RH 4 VD 14,5/12-1 SRW, ungarisch

20---20,021
19,959 - -19,98

0,02---0,62
2

60 1/perc
5 kp/em?2 + 10 %,
1800 f/perc

45 1/perc
2 kp/cm?

85°C
95°C

140 1/perc
0,8 kp/cm?
3040 f/perc
80+ 4°C

95 °C
6 mm-es lokettel

92+ 1,5 °C
—2,0
5t+2°C

19,996 - - 20,009
19,969- - - 19,982

—0,014- - -—0,04
46,987 - -47,003

47,026 - -47,042
—0,023- - -—0,055
47---47,025

0,6---1kp/em?
175- - -185 kp/em?

0,69- - -0,71
1,38---2,58

Aero mérémuszer ill. dugoés hatar-
idomszer

Villas hataridomszer ill. Aero méro-
muszer

Minden Uj beépités el6tt hajtoruddal
egyiitt atobliteni és sugargombat
felulvizsgalni

Olajszivattyu probapad

Névleges fordulatszamnal

Matorprobapad
Hémérd

Vizszivattyu probapad
Atvételi el6irast figyelembe venni!

Hoémérsékletméro ellenérzése
Melegvizmedence-héméré

Villas hataridomszer vagy passza-
méter

Dug6s hataridomszer vagy Aero
mérémuszer

Into furatidomszer ill. dugds méré-
muszer
Villas hataridomszer, passzaméter

Befecskendezéfuvoka-tarto pro-
bapad — Gj beszerelésnél legalabb
180 kp/ecm? értékre beallitani
Vizsgalota

Mélységméro mérce
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Leiras

Meéretadat mm-ben

Mérbeszkoz és megjegyzés

Tuzel6anyagszallitas kezdete:
Befecskendezésallité nélkiili motorok

Befecskendezésallitéval ellatott motorok

Tﬁzeléanyagvezetékek, teljes belvilag a
kupnal

26° — 2° fels6 holtpont

elott
(100 — 8 mm)

Beallitds vizsgalépadon statikusan
hajszalcsével, szerelésben idom-
szerrel

24° + 1° fels6 holtpont

elbtt
(92 + 3,83 mm)
222

Vizsgalot, sziikség esetén utana-
firni — munkafolyamatot roégziteni

3.9. Dugattyts kompresszor berendezés
Onkenés Idegenkenés

Névleges teljesitmény 12 m¥/6ra + 79/, 9,5 m%/éra + 79,
Névleges fordulatszam 2000 f/perc 2000 f/perc
Végnyomas 6 kp/cm? 7,35 kp/em?
3.10.  Elektromos berendezés
Inditémotor

Névleges fesziiltség 24V

Névleges teljesitmény 2,9 kW (4 LE)
Toltédinamé

Névleges fesziiltség Egyendram Haromfazisi dram Haromfdzist 4ram

12V 12V 24V

Névleges teljesitmény 500 W 500 W 500 W

Névleges fordulatszam 1400 f/perc 2300 f/perc 2500 f/perc
Dugattyis kompresszor ékszijtarcsaja és az + 1 mm
ékszijtarcsa egysikba esése a forgattya-
tengelyen
3.11.  Elgirt meghtizényomaték
Csavarfajta Menet Anyag Forgato- Megjegyzés

nyomaték
kpm-ben
Técsavar a hengerblokkban M14 X 15 10,9 T+ 1 Menet olajozatlan
Hengerfejanyak M14X 1,5 8 16 + 1 Menet és felfekvés olajozva
Técsavarok a forgattydhézban M16 X 1,5 8.8 8.1 Menet olajozatlan
blokk szaméara
Hengerblokkanyak M16 X 1,5 5galZné6c 191 Menet és felfekvés olajozva
Hajtérudesavarok M14X 1,5 10.9 14+ 1Y) Menet és felfekvés olajozva
(40 Cr 4)

Forgattyttengely fécsapagy- M16X 1,5 8,8 19 + 19 Menet és felfekvés olajozva
csavar
Ellensulycsavar M14X 15 10.9 184 1Y Menet és felfekvés olajozva
Lendkerékcsavar M16 X 1,5 10.9 26+11) Menet és felfekvés olajozatlan
Megforgatékorom M42X 1,5 GTW 40 30 4 2 Menet olajozatlan
Himbabakanya M 10 6galZné6c 2 Menet és felfekvés olajozva
Befecskendez szivattyt- M20X 1,5 5galZn6ec 14+1 Menet és felfekvés olajozva

kerékanya
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Csavarfajta Menet Anyag Forgato- Megjegyzés
nyomaték
kpm-ben
Fuvokatarté hollandianya M20 X 1,5 C45K 71 Fuvékahomlokfelilet, favoka-
tart6 és menet vékonyan
bezsirozva
Favokatarto rogzitéanya M3 6 1,3 Menet olajozva
Hollandianya — befecskendez6 M 14 X 1,5 - 2 Menet olajozatlan
vezetékek
Befecskendezd szivattya — - 4---45 Menet olajozatlan
nyomaoszelepe
Fuvokatart6 zarésapkaja a M22X 1,5 St 50 121 Menet olajozva
beallitécsavar felett
Rogzitocsavar lemezes tengely- M8 8.8 2.5 -1 Menet olajozva
kapcsolonal
Hengeres csavar olajszivattyu M 10 6 3,01 Menet olajozatlan
nyomovezetékénél
M 10 6 3,0-1 Menet olajozatlan

Kipufogé rogzitéanyaja

!) Csavarokat f6javitds utan valé felhasznalds esetén 100 %j-osan feliil kell vizsgalni repedés szempontjabol,
melynek soran ibolyantuli fluxdlas nyajtja a legnagyobb biztonsagot.

Forgatényomaték irinyértékek szabvanyos csavarokhoz (kpm-ben) TGL 39-270 szerint kent vagy bonderezett

csavarkotéseknél
Anyag M6 M8 M 10 M 12 M 14
Csavar 5.5/6 0,7 1,6 3,2 55. 8,0
Anya 8.8/10 1,0 25 45 75 12,0
Anyag M10 X 1 M12X 1,5 M14 X 1,5 M16 X 1,5 M20X 1,5
Csavar 5.5/5 5,0 7,5 10,0 16,0
Anya 8.8/8 7,0 10,5 14,0 23,0

Iranyértékek szabvanyos técsavarokhoz

Técsavarokat a meghuzényomaték kb. 40 %/-aval kell meghtzni TGL 39-270 szerint.

4%
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4.

Motor kiszerelése

A motor Kkiszerelése a homlokkormanyzasi kivitel
alapjan a mellsé csappantyunal lévé nyilason &t
torténik.

A motoron csak a tengelykapcsolé van rablokkolva.
A sebességvalto kiilon van felfiiggesztve. Faradtsag
nélkiili kiszereléshez egy tolhato, konnyen kezelhets,
magassagaban hidraulikusan allithato villas emels
lett kifejlesztve. A motor sulya a tengelykapcsoloval
¢s hdzzal egyiitt mintegy 570 kg.

Mdveleti sorrend :

1. Hitévizet leeresztjiik. A fagygatlo keverék ismét
felhasznélhato.

2. Havan (6 600 686 szamu Jjarmiig), oldjuk a hiité-
redény vonéhuzalat.

3. Hitécsatlakozasokat (3) elvalasszuk (lasd abrat).

Elvontato kapesolét leszereljiik.

Ciklon- és olajfiirdés levegésziirét leszereljiik
(7 205 000 szamu jarmiig ez elél van elhelyezve).
Az ezt kovetd jarmiiveknél nem szlikséges a
leszerelés, hanem meg kell oldani a tomlépantot,
hogy a szivokényokrdl lehuzhato legyen a gumi-
tomlé.

Lecsavarjuk a két merevitét (4).

HGt6t a hiitétamaszokkal egyiitt kompletten ki-
szereljuk (5).

Motortetét felesappantjuk, biztositjuk és oldal-
részeket kiakasztjuk.

Tengelykapcsolé kariménal leszereljiik a koz-
bensé tengelyt.

Tengelykapcsolo, befecskendezs szivattyu sza-
mara szolgal6, valamint a motorfék vezérlg-
szelepénél 1évé mikodtets rudazatokat oldjuk.

28

Vezérloszelepnél lecsavarjuk a levegovezetéke-
ket, majd levessziik a vaznal a komplett vezérls-
szelepet.

Tavkapcesolas kapesolokarjat leszereljiik.
Vazrél leszereljiik a tavkapesolést.

Oldjuk az olajnyomas ellenérzé vezetékét.
Tiizel6anyagvezetéket a tlizel6anyagszallito szi-
vattyunal és visszafolyovezetéket a befecs-
kendez6 szivattyunal oldjuk.

Oldjuk a kabelcsatlakozasokat az inditémotor-
nal, a t6ltédinaménal, majd megoldjuk a ho-
meérseklet méréfejet és a magneses szelepet.
Figyelem ! Az akkumulator fékapcesolot ki
kell kapcsolni, illetve az akkumulatort le kell
csatlakoztatni.

Kompresszornal levessziik a levegévezetéket.
Kipufogokonyoknél levalasztjuk a szennygaz
vezetéket, majd levessziik a motorféket.
Leszereljik az iitkozérudat. Osszkerékhajtasu
jarmlveknél lecsavarjuk az olajtartalyt és a
hidraulika vezetékeket.

Lecsavaras utjan kivessziik a mellsé kereszt-
tartot.

Motorcsapagybakokat mindkét oldalon eldl és
hatul leoldjuk a vazrol.

Az el6zéek soran emlitett hidraulikus villas
emel6t ugy hajtjuk be a motor al4, hogy a villa-
karok beakadjanak az olajtekné 6ntott toldatai-
ban és megemeléskor felfekiidjon az olajtekno
széle.

Motort villas emelével megemeljiik és kihajtunk
vele.

10.

12.

13.

17
18.

19:

2033

S Megjegyzések:

a) Ha nem 4ll rendelkezésre villas emeld, akkor a
motort a vdzon csusztatva ki kell huzni. A motor-
csapagybakok ebbdl a célbél szantalpként vannak
kiképezve. (Hogy jobban csusszanak a szantal-
pak, a vaz megfeleld részét zsirral be kell kenni).




Kiilonoseen nagy figyelmet kell szentelni a bal-
esetvédelemnek. Miel6tt felvennénk a motort a
flggeszté készllékkel, az olajteknét emeldszer-
szamokkal ala kell tAmasztani.

b) Ha mas okokbol szikségesnek bizonyulna a
vezetofiilke leszerelése, akkor a motort a fiig-
geszté késziilékkel felfelé ki lehet emelni, anél-
kil, hogy le kellene szerelni a traverzet, az tt-
kozérudat, tavkapesolast és a motorfékszelepet.

A beszerelés a kiszereléssel forditott sorrend-
ben torténik.

4.1. Motor szétszerelése

Kérjik figyelembe venni, hogy a kovetkezékben az
(-A-) kivitel csoves hdcserélére vonatkozik, mig a
(-B-) kivitel a motor tovabbfejlesztését jelenti
evolvens hécserélével ellatva.

(1) Olajleereszté csavar
(2) Fedél
(3) Olajtekné

(1) Olajleereszt6é csavar

1. (-A-)
Olajat leeresszik, az olajtekné fedelén és a ho-
cserélénél 1évé olajleereszté csavart kinyitjuk.
Ehhez ki kell nyitni a hengerfejburkon talalhato
olajbetoltot.

1. (-B-)
Olajat leeressziik, az olajtekné fedelén kinyitjuk
az olajleereszt6 csavart. Ehhez ki kell nyitni a
hengerfejburkon 1évé olajbetoltot.

Olajteknéfedél evolvens hécserélével

(1) Olajleereszté csavar
(2) Olajteknéfedél
(3) Vizleereszto

2. Leeresztjik a maradék hiitévizet. A henger-
blokknal és hécserélonél 1évé leeresztéesapokat
kinyitjuk.

3. Motort szerelékocsira helyezzik és rogzitjik
(fuggeszté készulék motorhoz: 7500-42.151-0
vagy 7500-42.171-0).
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Kipufogokonyokst lecsavarjuk.

Levessziik a hengerfejburkot. A burok hatso
részén oldjuk a csillagfogantyut, a mellsé burkon
lecsavarjuk az olajbetolté csonkot és tiizé-
kulcesal oldjuk az olajbet6lts csonkban 16vé csa-
vart, majd levesszik a burok tomitését.

Favokatartérol és befecskendezé szivattyurol

levessziik a tulfolyo vezetéket.

Befecskendez6 nyomovezetékeket levessziik a

fuvokatartokrol és a befecskendezd szivattyu-

rol.

— Aggregatkenésnél meg kell oldani a biity-
kostengely furatnal, dugattyus kompresszor-
nal és befecskendezé szivattyu fedelénél 1évé
olajhozzavezets és olajelvezeté vezetékeket.

Levegészivo konyokot levessziik, dugattyus

kompresszor csavarjait kevéssé megoldjuk és

megbillentjiik a dugattyts kompresszort.

Levessziik a htitéviz visszafolyévezetéket. E16z6-

leg a hidegen indit6 késziiléknél oldjuk a tiizels-

anyag hozzdvezet6 és elvezetd vezetékeket, vala-
mint megoldjuk a magneses szeleptdl az indité-
elemhez vezets elektromos tapvezetéket.




10.

11,

12.

13.

14.

16.

1.7

Levessziik a ventillator lapatjat és az ékszijat,
fesztelenitjlik a feszitégorgét és oldjuk a tolté-
dinamot.

Eltavolitjuk a dugattyus kompresszort.

— Aggregatkenésnél a leemeléskor a dugattyus
kompresszortél a forgattyuhazhoz vezetd
olajvisszafolyas két gumitomitése valik sza-
badd4, melyeket meg kell érizni.

Fuavokatartot kiszereljik és pormentes helyen

taroljuk (szerszam: 7500-42.152-0).

A himbéakhoz vezeté olajhozzafolyd vezetéket
levessziik.

Himbabakokat oldjuk és kompletten levessziik
a himbatengelyeket.

Szelepemeld rudakat kivessziik.

Hengerfejeket levesszilk. A hengarfejanyak
oldasa a meghuzasi sémaval ellenkezé sorrend-
ben torténjen.

Levesszik a hengerfejtomitést. A dugattyinak
a hajtéruddal egyutt a motor kés6bbi forgatasa-
kor val6 kicsuszasa ellen ezeket most laposacéllal
biztositjuk.
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18.

19.

20.

21.

21,

32

Tilzel6anyagsziirét levessziik. A hozza- és el-
folyovezetéket levalasztjuk a tiizel6anyagsziré-
rél. Egyidejiileg oldjuk a csatlakozast a befecs-
kendez6 szivattyun.

Leszereljlik a befecskendezé szivattyut. Elézéleg
kihuzzuk az olajmérépalcat, majd oldjuk a le-
mezes tengelykapcsolé tarté- és rogzitéesavar-
jait.

Befecskendez szivattyut befecskendezés allito-
val és szabdlyozoval egyiitt kiemeljiik.

A befecskendezés allité a 7500-42.153-0 jel(i szer-
szammal lehuzhato.

Levessziik a befecskendezd szivattyu kapesolot.
Lemezes tengelykapcsoléndl 16vé szoritéesavart
kicsavarjuk és ives retesszel egyiitt lehuzzuk a
kapcsolot.

(-B-)

Hozzavezet6 és elfoly6 viztomléket az evolvens

hécserélénél levessziik. 27
(-A-)

Leszereljiik a hiitéviz nyomévezetékét.

(-B-)

Hitéviz nyomovezetékét leszereljik és a

vezérmiihaz fedele elétt levessziik a viz szivo-
vezetékesovet.

22.
23.

24.

25.

26.

Dugattyts kompresszor konzoljat eltavolitjuk.

Leszereljiik a vizszivattyut. A ventillator kap-
csolé automatikaja csuszéérintkezéjérsl leoldjuk
a kébelt, levessziik a karimds konyokot és a
csavarok olddsa utan levessziik a vizszivattyut.

Ekszijfeszit6 késziiléket levessziik. Az anya
oldasaval levessziik a toltédinamo allité sinjét.
Feszit6gorgét a szegmenssel egyiitt a peremes
csavar kicsavarasaval levessziik.

Megforgatokormot 7500-42.154-0 jeld tiiz6kules-
csal lecsavarjuk. A lendkereket az inditémotor
altal meggatoljuk az egyiitt valo forgasban.

Ekszijtarcsat a forgattyutengely elétt szok-
vanyos késziilékkel vagy 7500-42.155-0 jel(i szer-
szammal lehuzzuk.

Levessziik a lendkeréktarcsat. Leszereljiik a
védoéfedelet. Oldjuk a csavarokat. Két, egy-
massal szemben 1évé menetes furatba kézzel be-
csavarunk 2db M 14-es téesavart, olyanokat,
melyek a hengerfejet tartjak (14sd abrat). Ezeken
elérehtizzuk a lendkeréktarcsat és leemeljiik.
T6csavarokat ismét kicsavarjuk.



29.
30.
314
32.
33.
28. (-A-)
Levesszik az olajszir6 kombinaciot. Hocseréls-
rél és olajsziiré kombinacioérol levesszik az olaj-
hozzafolyé és olajelfolyd vezetéket, majd le-
szereljik a kettés cs6konyokot.
33.
34.
R711-20
35.

5 RH 4 VD 14,5/12-1 SRW. ungarisch

28.

(-B-)

Levesszik az olajszird kombinaciot.

— Aggregatkenésnél most levessziik a dugattyus
kompresszor és a befecskendezé szivattyu
olajhozzavezeté csovét.

Levessziik az inditomotort. A bilincsek alsé csa-
varjait kissé megoldjuk, az inditomotort kb.
30°-kal kifelé forditjuk, ezaltal kivehetdk a fels6
csavarok. Inditomotort elorefelé kihuzzuk.

Leszereljik a toltédinamot. Toltédinamoé tartot
az ékszij feszité késziilékével egyitt lecsavarjuk.
Utana elvalasztjuk egymastol a tartot és a feszité
késziiléket.

A két hengerblokk kozotti hiitéviz 6sszekoto-
csovet levesszik.

Motort a szerel6kocsiban megforditjuk.

(-A-)

Hécserélét, valamint egy ill. két tavtartocsovet
leszereliink.

(-B-)

Evolvens hdécserélét — kiszereljuk. Olajtekné
fedelét hat anyaval és a kozéps6 hatlapfeji csa-
varral egyiitt oldjuk. Fedelet levessziik, alakos
zsinérgytirit kivessziik, majd kiemeljiik a hé-
cserélét. A szivoesénél 1évé nyomoérugo6t, a
fedelet és a kalapos karmantyut megorizziik.
(-A-)

Olajtekné fedelét merildszitaval és tomitéssel
egyitt levesszik.

Leszereljuk az olajteknot.
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36. Vezérmuhaz fedelét leszereljiik.

4

37. Hétso zarofedelet kiszereljiik.

38. Biitykostengely furata zarofedelét oldjuk és

tomitéssel egyttt leemeljiik.

39. Olajszivé- és olajnyomécesovet elvalasztjuk az

olajszivattyutol és a forgattyuhaztol.

40. Hajtérud fedelét levessziik és a csavarokat pa-
rosaval kivessziik a hajtérudakbél. Fedelet vé-

konyfall csapagycsészével egyiitt leemeljiik.

34

Dugattyut hajtéruddal egyiitt betoljuk a henger
futoperselyébe.

42. Fécsapagyfedelet leszereljiik. Fedelet vékony-

falu csapagycsészékkel leemeljiik. A kozépso
3. szamu fécsapagy az illesztett csapagy. Ugyel-
jink az oldalsd csusztatétarcsakra. Az 6tddik
csapagy tartalmazza az olajszivattyut.

43. Kivessziik a forgattyutengelyt.

=

R71127

44. Elététkereket levesszik. Biztosité lemezt vissza—

hajlitjuk. Hornyos anyakat horgas kulccsal le-
csavarjuk. El6tétkereket a 7500-42.156-0 jelii le-
huzo késziilékkel lehtzzuk.

45. Kiszereljiik a csapagycsapot. Biztosité lemezt

visszahajlitjuk. Hornyos anyat horgas kulccsal
vagy 7500-42.157-0 jelli szerszammal lecsavar-
juk.

46. El6tétkerék csapagycsapjat a 7500-42.158-0 jelt

leszereld késziilékkel és kerepes csavarkulecsal
beliilrél kinyomjuk a forgattyuhazbol.



47.

48.

Motort megforditjuk a szerel6kocsiban.
Megoldjuk a hengerblokkanyakat.

Hengerblokkot dugattyuval és héjtéruddal egy-
utt leemeljuk.

Elététkerékagyat szétszereljiik:
A két biztositogylirt kiakasztasa utan kivessziik
a két gylrls golyoscsapagyat és tavtarto gyurit.

Kiszereljiik a befecskendez6 szivattyu hajto-
tengelyét. A hajtokerék el6tt levessziik az anyat
és a biztosité gyUriut. Hajtokereket a 7500-
42.159-0 jell lehuzo késziilékkel lehtuzzuk.

Tengelyrél eltavolitjuk az éket, majd levesszik
a zarofedelet. A tengely ellenoldalan a fordulat-
szammeérd hazat lefelé hajtjuk. A 7500-42.401-0
jeli szétszerelé hiivelyt a befecskendezd szi-
vattya oldala fel6l feltessziik a tengelyre és
annyira atiitjiik, mig a golyoscsapagy a tengely-
lyel egyiitt a vezérlékerék-oldalon ki nem jon.
Ezen az oldalon kiakasztjuk a biztosité gytrtt
és most a tengelyt a vezérlokerék-oldalon tel-
jesen Kkiltjiuk. Végezetiil a befecskendezd szi-
vattya oldalan kiakasztjuk a biztosité gytirit.




52.
53.

Gombaltitkoz6t kivessziik.

Kiszereljik a biitykdstengelyt. A biitykostengely
kereket ugy forditjuk, hogy a harom rbgzit6-
csavar a kerék kimélyedésein keresztill sza-
badon hozzaférhet6 legyen. Tuzékulecsal ki-
csavarjuk és blitykostengelyt a kerékkel egytitt
kihuzzuk.

s

54. A bltykostengely kerék a biztosité lemez vissza-

5.

hajlitasa és a zarocsavar olddsa utan lehuzhato.

55.

Sziikséges szerszamok : 7500-42.402-0 jeld csillag-
kules, 7500-42.160-0 jelG lehuzé késziilék.

Szétszerelés befejez6dott. A motor alkatrészeit
alaposan megtisztogatjuk, kopas szempontjabol
megvizsgaljuk és megmérjik. Olajcsatornakat
a forgattyuhazban kinyitjuk, gondosan meg-
tisztitjuk, majd stritettlevegével vagy fecs-
kendezével atfuvatjuk.

Egyes részegységek szétszerelése és elészerelése

Ebben a féjezetben ismertetjiik valamennyi alkat-
rész kiszerelését. A gyakorlatban ez nem valik
minden esetben sziikségessé, amennyiben olyan alkat-
részekrél van sz6, melyek nem szorulnak javitasra.

9.1

1.

36

Hengerfej

Hengerfejet megti\s‘z_titjllkb és- a fuvokatartod
furatait nemezdugoval kitisztogatjuk.

A fej felsé részére felhelyezziik a 7500-42.161-0
jelii szerelé szerszamot és ezzel lenyomjuk a
szeleprugokat, kivessziik a szorité kupot, majd
letoljuk a rugétanyért, Valamint a kulsé és belso
rugokat. e

Hengerfejet megtisztogatjuk, tomitésekrél elta-
volitjuk a maradvanyokat, kopas és repedések
szempontjabsl ellenérizziik, majd lenyomég ké-

R711-37

sziilékkel tomitettség tekintetében feliilvizsgal-

Jjuk. A hengerfejben 1évé técsavarfuratoknal
fellép6 tomitési nehézségek esetén Cegrolit extra
jelzésl tomitdkitett kell hasznalni.

Szelepvezetést a 7500-42.403-0 jelG utétiiskével
kiutjuk.

Uj szelepvezetéseket a 7500-42.403-0 jelt it6-
tiskével préseljiik be (sziikséges nyoméas: 2 Mp
vezetésként). A szelepvezetéseket el6zéleg be-
olajozzuk. Bepréselés utdn 12 H 7-es dorzsarral
feldorzsoljiik. Megmérjik a kidllast a hengerfej
fels6 éle felett; megfeleld6 méretet lasd a




8.

9.

22. oldalon. A szelepvezetés cseréje esetén ellen-
6rizni kell az ulések tomitettségét, melyeket
sziikség esetén uténa kell huzni.

Hasznalt szelepfészekgylrik esetén csak egy
utdnamunkalasi lépesét szabad végezni, utana
kicserélése valik sziikségessé. Utanamunkalas a
7500-42.162-0 jell szelepfészekmardval 0,5 mm-t
torténik. Ha a fészek ezaltal tul szélessé valna,
akkor sikmaroval egy kevéssé utana kell
munkalni a fészekgylra atmérsjét. Csere esetén
az illesztéseket az Uj gyartmanyhoz hasonléan
szintén be kell tartani.

A mar fel nem hasznalhato szelepfészekgytri-
ket ki kell cserélni.

A szelepfészekgyUriket a 7500-42.170-0 jeld ki-
huzo készulékkel lehet kihuzni. A szivo- vagy
kipufogoszelep szerint kell ennek soran a meg-
feleld huzokarimat alkalmazni. Ezt kerek élével
elészor billentett helyzetben a csatornanyilas
irdnyaban bevezetjiik a szelepfészekgyuribe.
A lapossa formalt oldalélek ennek soran le-
hetévé teszik a huzdkarimanak a szelepfészek-
gylrd ala jutasat (lasd abrat). A kipufogd csa-
tornaknal ideiglenes akadalyt jelent az ontési
beeresztés, amit el6zéleg csiszolotesttel és csi-
szolévaszonnal el kell tavolitani.

A huzokarimat felegyenesitjiik és bevezetjik a
hidba. A szelepfészekgyurit anyaval és kulccsal
jobbra forgatva kihuzzuk.

Uj szelepfészekgytlriket —70°C-ra lehiitjiik
(adott esetben szénsavhoval). A hengerfejet viz-
fiirdében +60 °C-ra felmelegitjik. Egy gyurt-
nek az illesztésbe valo bepréseléséhez sziikséges
nyomas 3 Mp.

A fészek éles peremét a 7500-42.162-0 jeld szelep-
fészekmaroval letérjuk. A szelepfészek széles-
sége (érintkezési szélesség) szivoszelepnél 2,2 mm
és kipufogoszelepnél pedig 2,0 mm.

R681-40
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Hasznalt szelepeket megtisztitjuk az olajkoksz-
tol és megvizsgaljuk, hogy a szelepvezetések
még a megengedett tliréssel rendelkenek-e. SzAr—
jatékot szivo- és kipufogoészelepnél lasd a
22. oldalon.

1---4-es uj szelepeket beiitébélyegzdvel latjuk
el. Szelepfészekgytiriket a szelepekkel egyiitt
becsiszoljuk. Beszereléskor ellatjuk néhany
csepp olajjal, majd rovid funkcidévizsgalatot vég-
zlink, melynek sorén tigyeljiink arra, hogy egyik
szelep se logjon.

A hengerfej sik feliiletétél a szeleptanyérig
kopéas szempontjabol ellenérizziik a visszaallo
szelepméretet. Normal visszallo méretet lasd a
22. oldalon (7500-42.163-0 jelii mérdhid).

A hengerfej beszereléséig letakarunk minden
furatot, nehogy idegen testek hatoljanak be.

Himbatengely

A kiszerelt komplett himbatengelyek szét -
szerelése Ugy torténik, hogy mindkét végen
eltavolitjuk a rugés rogzitékarikakat és az egyik
himbabakra felcsavarjuk a csapos hatlapfeji
csavart. Utana a himba, a bakok és a nyomo-
rugok levehet6k a himbatengelyrsl.

Az Osszeszerelés aszétszereléssel forditott
sorrendben  torténik. Valamennyi komplet-
tirozandd részt vékonyan be kell olajozni. Az
esetleges kopast feliil kell vizsgalni. Beszerelési
méreteket lasd a 23. oldalon.

Hengerblokk dugattyuval és hajtoraddal

Az elbszerelés a kovetkez6 munkamiiveletekre ter—
jed ki:

a5
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Técsavarokat behtzzuk a hengerblokkba (meg-
huzényomaték 7 + 1 kpm).

Lecsavarjuk a vizesapot (tomité masszaval
egylitt).

Henger futéperselyek beszerelése. Uj futéper-
selyek beszerelésénél iigyelni kell a bels at-
mérdk lépcsbzeteire, pl. javitasi 1épesoknél, uj
dugattyugarnituranal stb.

e

A perselyek kiilsé oldalan olajfestékkel a kévet-
kezé jeldlés hathato: 0, vagy IL.

0 = atmérdszélesség: 120,00 - - 120,009 mm
I = atméroszélesség: 120,01 - - -120,019 mm
IT = atmérészélesség: 120,02 - - 120,03 mm

Beszerelési méreteket és javitasi lépcsoket lasd
a 15. oldalon.

A hengerfurat alsé nyilasaba két folyékony
szappannal bekent gumigy(rit helyeziink be.
A futéperselyt feliil vezetjiik be, alul kézzel 4t-
vezetjik a gumigytriket, majd a perselyeket
hirtelen benyomjuk illesztésiikbe. Ezt kévetden
mindjart ellenérizziik a futépersely kiallo
meéretét. Ehhez megfeszitjiik a perselyt, ugyhogy
méréskor szorosan iiljon illesztésében. A futo-
persely kidllo mérete 0,06---0,13 mm (7500~
42.163-0 jelti méréhid).

-'

A blokkot vakkarimaval eltomitjiik és 3,5kp, cm?
vizsgalonyomas mellett vizzel ellenérizziik.

A dugattyuk kivalasztdsanal figyelembe kell
venni a henger futéperselye és a dugattyu
kozotti futasi jatékot. A dugattya beszerelési
jatéka 0,12 mm.

Dugattyu Hozzatartozo
hengerfuto-
persely

Normal 119,880- - -119,890 120,000- - -120,014
1épcso 119,891 ---119,905 120,015- - -120,027
1. javitasi 120,380+ - -120,390 120,500- - -120,514
lépeso 120,391 - - -120,405 120,515- - -120,527
2. javitasi 120,880- - -120,890 121,000 --121,014
1épcso 120,891---120,905 121,015---121,027
3. javitdsi 121,380 - -121,390 121,500 - -121,514
1épcso 121,391---121,405 121,515 --121,527
4. javitasi 121,880---121,890 122,000 --122,014
1épcso 121,891 - - -121,905 122,015 - -122,027

Egy garnitira dugattyat 1---4-ig terjeds be-
utébélyegzével kell megjelslni. A szamot meg-
felels helyre kell beiitni (kifoly6ess mellé).
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A dugattyun a kovetkezd jelolések vannak:

(3) dugattyiszam a motorban
(120) névleges atmérd
(9) és (12) gyartas idépontja
(12) beszerelési jaték
(MW) gyarto bélyegzéje
(2) méretesoport
(a) kifolyoesé

A dugattytk megjeldlése utan dugattyugyurui-
fogoval felhtuzzuk a dugattyugytriket. Feliilre
keriil a kromozott négyszoggyuri, aldja a ma-
sodik négyszoggyird, majd a tetéperemes gyirQ.
A dugattyugylrik beszerelési méreteit lasd a
17. oldalon.

A dugaityugylrik kiselejtezési méreteit lasd a
82. oldalon.

A dugattyunak a hajtéruddal egyttt valo dssze-
szereléséhez a dugattyuban a dugattyucsapszeg-
furat egyik oldalan behuzunk egy biztosito-
gyirit. A dugattyut kb. 80 °C-ra felmelegitjuk.
A dugattyd és a hajtérud Osszedugasanal arra
kell iigyelni, hogy a kis hajtéradszemnél a ki-
egyenlitésiily a kifolyécsével ellentétesen keriil-
jon beszerelésre.

Dugattytcsapszeget bevezetjiik a mar behuzott
biztositogylrinél {itkozési helyzetig, majd a
csapszeg mogott behelyezziik a masodik biz-
tositogytrit.

A dugattytnak és a csapszegnek azonos szin-
jelzéstinek kell lenni (fekete vagy fehér). Mérete-
ket lasd ehhez a 17. oldalon.

Kiselejtezési méreteket lasd a 81. oldalon.

. Hasznalt dugattyukat alaposan megtisztogatjuk
az olajkoksztol. A dugattyukat abba a hengerbe
kell beszerelni, amelyikbdl ki lettek szerelve.
Nagyon elhasznéalodott dugattytikat és henger-
futoperselyeket, valamint dugattyugytriket,
melyek nagy jatékot mutatnak, Ujjal vagy egy
javitasi 1épesével helyettesitjik.

Mar ezen a helyen ramutatunk arra, hogy a
dugattyifenéken 1évé Kkifolyéesé a henger-
blokkba valé beszereléskor a befecskendezd
szivattyt oldalara tartozik.

Dugattytt és hajtérudat javitasoknal beszerelés
elstt szégbenallas szempontjabol megvizsgaljuk
(szogbeallito kiigazito készilék dugattyuk és
hajtérudak szdmara — VEB Magdeburger
Armaturenwerk ,, Karl Marx®).

Ha eltérések lépnek fel, akkor mindkett6t ki kell
selejtezni.

R 681-46 \

7. Javitasok alkalméaval a felsé hajtoruszemnél

16v6 szérofuvokat és az olajfuratot athaladasi
szempontbol feliil kell vizsgalni.

Ha javitasnal a hajtoradnal megséril a hajto-
rudpersely, akkor ezt a hajtorudfejnél az olaj-
szorofuvoka eltavolitasa utan kinyomjuk és uj
perselyt préseliink be. Itt figyelembe kell venni,
hogy a perselyben az olajfurat a széréfuvoka
alatt van. A persely utanafurasat csak furémiin
42,025 - -45,040 mm-re szabad elvégezni.

Uj hajtérudakkal valo elkeriilhetetlen potlas
esetén alapvetéen azonos méretcsoportbol szar-
mazé négy darabot kell kivalasztani. Ha csupan
egy hajtéorudat kell helyettesiteni, akkor a
tobbiek hasonlé méretesoportjat kell venni.
A hajtorudak az 1- - -4 hengerek szamdra beiits-
bélyegzével vannak megjeldlve. Két csoportot
kell megkiilonbéztetni (lasd ehhez 11/67 és 1/71
szamu Vevészolgalati Tajékoztatonkat).

a) Ki nem egyensulyozott hajtérudak suly-

csoportja:
0 3800---3830¢g
1 3831---3880g
2 3861---3890¢g
3 3891---3920¢g
4 3921---3950 g
5 3951---3980¢g
6 3981---4010g
7 4011---4040¢g
8 4041---4070g
9 4071---4100¢g

10 4101---4130 g
11 4131---4160¢g
12 4161---4190 g
13 4191---4220¢g

b) Kiegyensulyozott hajtérudak sulycsoportja:
1. csoport jeldlés nélkiil 4000 + 225 g
2. csoport A jeloléssel 3800 + 225¢g
3. csoport B jeloléssel 4200 + 225 ¢

39
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4. csoport C jeldléssel 4170 + 225¢g

5. csoport D jeldléssel 4200 + 225 ¢g
A ki nem egyensulyozott hajtérudak kicserélése
kiegyensulyozott hajtérudakkal, azonos suly-
csoport kivételével, nem valik lehetségessé.

Egymassal a kovetkezs csoportok cserélheték ki:
0 A-val
6 jelolés nélkiilivel

12 C-vel

13 B-vel és D-vel

Ha az eléz6ekben kozolt sulycsoportokkal nem
lenne leheté a kicserélés, akkor sziikséges a
hajtérud utdnamunkalasa a megfeleld méretre
ill. sulyra.

Ennek soran a talsuly kétharmada a hajtérud-
fedél kiegyenlitdsulyabol és egyharmada pedig
a kis hajtérudszem kiegyenlitésuly4b6l maras
vagy csiszolas utjan keriil lemunkalasra.
Dugattyiat és hajtérudat — sziikség esetén
dugattytgyird bilines alkalmazasaval — be-
vezetjik az elészerelt hengerblokkokba. Be-
szerelési jaték 0,12 mm.

Csapagycsészéket behelyezziik a hajtorudba és
a fedélbe. A csapagycsészéket a beszerelés elétt
meg kell mosni és szaradas utan vékonyan be
kell olajozni. A félcsapagycsészék beszerelése
el6tt figyelembe kell venni a terpesztést. Ter-
pesztés azt jelenti, hogy a csapagycsészefél
nyildsa 0,15 mm-rel nagyobb, mint a névleges
atmérd. A terpesztés tartja meg a csészét az
alapcsapagyban.

A mérési folyamat a 18. oldalon van ismertetve.
A hajtérudba valé beszerelésnél az olajhornyos
csésze a hajtorudba, horony nélkiil pedig a hajto-
rudfedélbe.

Forgattyuhaz

Forgattythazat megtisztogatjuk és — kiilondsen
a blitydk- és forgattyutengely csapagyhelyeit —
megmérjuk.

Kiszereljiik a fé6csapagycsészéket és kinyitjuk az
olajesatornikat. A csatornakat kefével évatosan
megtisztitjuk, majd utdna levegével atfuvatjuk.
Az esetleg jelenlév§ forgacsokat magnesruddal
eltavolitjuk.

Olajcsatornakat 4---5 kp/cm? nyomassal at-
favatjuk és ekdzben tomitettség tekintetében
ellenérizziik.

. Az olajcsatornak zarécsavarjait 4thuzo tapasszal

latjuk el és becsavarjuk.

Valamennyi atmené furatot tisztasag szem-
pontjabél megvizsgalunk.

Fécsapagyat fedéllel, csavarokkal és vékonyfalu
csapagycsészékkel egyiitt megmossuk és be-
olajozzuk.

Uzemeltetett olaj szivattyut kopas szempontjabol
ellenérizziik.

Gyértasi méreteket lasd a 24. oldalon.
Kiselejtezési hatarjatékot lasd a 65. oldalon.
Olajszivattyu szerzédéses miihelye:

Barth-cég, 6506 Ronneburg, Baderteichdamm 8.
Szivattyu szilikséges névleges

teljesitménye 60 1/perc
Legkisebb szallitott mennyiség 45 1/perc
Legkisebb nyomas 2 kp/'em?

Mivel az olajszivattyu kicserélése a szokasos
moédon nem lehetséges, a javitas masik utja lett
kidolgozva. Ha a szivattyu belsé részei vannak
meghibdsodva, akkor javitdsok végezheték a
meghajtétengely, a jarokerék vagy a tengely
kicserélése révén a haz ujra valo perselyezésével.
Ehhez talméreti perselyek allnak rendelkezésre,
melyek a pétalkatrészjegyzékben fel vannak
tintetve. Utdnamunkalashoz rajzokat lehet
megkérni.

Komplett olajszivattythaz javitasi rajzanak
szama:

7501-99.159-0

Komplett olajszivattyufedél javitasi rajzanak
szama:

7501-99.160-0

Olajszivattyukereket rugéval egyutt
lyezziik, racsavarozzuk és biztositjuk.

felhe-

. Koézbensé kerékcsapagycsapot a 7500-42.409-0

jeli betitéharanggal behelyezziik a forgattyu-
hézba. A belsé oldalon felrakjuk a biztosito le-
mezt. Felcsavarjuk a hornyos anyat és a 7500-
42.157-0 jelii horonnyal meghuzzuk. Biztosito
lemezt biztositjuk.

Kozbensé kereket tavtartsd hivellyel, két
hornyos golyéscsapaggyal és két biztosito
gytriivel komplettirozzuk. Az igy el6készitett
kozbensé kereket kiviilrsl felhtizzuk a csapagy-
csapra. Elényos a kozbensé kerék kismértéki
felmelegitése. Feltessziik a biztosité lemezt.
Hornyos anyat felcsavarjuk és a 7500-42.157-0
jeli dioéval szorosrahuizzuk. Biztosité lemezt
biztositjuk.
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10. Forgattyuhazon behuzunk 12 db técsavart, ekoz-
ben szogbenallast ellendérizziik, adott esetben ki-
cseréljik (meghuzonyomaték 8 kpm).
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Biztosito lemez
Hornyos anya
Kozbens6 kerék
Biztosito gyuri
Hornyos golyéscsapagy
Tavtarto hiively

6 RH 4 VD 14,5/12-1 SRW, ungarisch
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Hasznalt bltykostengely beszerelése eldtt feliil
kell vizsgalni a kopast. Esetleg a 7500-42.160-0
jeli lehuzo készulékkel le kell huzni a fogas-
kereket. Az uj fogaskereket 100 + 10 °C-ra fel-
melegitjik és felhuzzuk a butykostengelyre.
A butykostengely méreteit lasd a 23. oldalon.

Biitykostengelyt szerelt fogaskerékkel és csusz-
tatotarcsaval beszereljik. Ennek soran a csusz-
tatotarcsan 1évé fekete jelzésnek a hengerblokk
felé kell néznie. A blitykostengely fogaskerekét
a kozbensé kerékkel az ,N” jelolés folé kap-
csolasba hozzuk. Csusztatotarcsat meghuzzuk.
Biitykostengelyt konnyenjarhatésag szempont-
jabol feliilvizsgaljuk.

Biitykostengely zarofedelét a lendkerékoldalon
racsavarozzuk és konnyenjarhatosag tekinteté-
ben még egyszer ellenérizziik a tengelyt.

Forgattyutengely

Kiszerelt forgattyutengelyt megtisztitjuk. E16z6-
leg a 7500-42.165-0 jel kihuzé készilékkel ki-
szereljiik és felulvizsgaljuk a hornyos golyods-
csapagyat és a lendkeréktarcsa tavtarté per-
selyét. Olajcsatorndkat hengeres kefével atfur-
juk és atoblitjiik, majd levegével utanafuvatjuk.

Forgattyutengelyt mérettechnikai ellenérzés ala
vonjuk. Ehhez a méreteket lasd a 19. oldalon
1évé sematikus abrazolason.

Amennyiben a forgattyutengely kopasa még a
megengedett tlirésen belil van, akkor ismét fel-
hasznalhato. Ha kopas kovetkeztében nincs tul-
lépve a vékonyfalu csapagycsészék mérettarto-
saga, valamint a kapcsolokép nem kevesebb,
mint kb. 75%), akkor ismét felhasznalast
nyerhetnek a csapagycsészék.

Kisegit6 megoldas a forgattyutengely javitasi
lépesére torténd utanacsiszolasaval érheté el. Ra
kell azonban mutatnunk arra, hogy az utana-
csiszolas csak mihelyben, specialis gépekkel
végezheté el, mivel a feluleti érdesség nem lehet
nagyobb, mint 1 pm.

A forgattyutengelyeket karbahelyez6 munkéak-
nal egyszeribb megkilonboztetés érdekében
szines és tartos jelolésekkel latjuk el.

Lasd ehhez a forgattyutengely szines jelolései-
nek tablazatat a 42. oldalon.

Forgattyutengelyt szorégytriivel elészereljiik és
biztositjuk. Hornyos golydscsapagyat, perselyt
és fedStarcsat beszereljik. Sziikséges szerszam
a hornyos golydscsapagyakohoz valé 7500-
42.404-0 jell Ut6tiske.
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Forgattyutengelyek jelolése

Szines jelolés

Tartos jelolés

Szin Jelolés Jelolés helye Jelolés Jelolés helye Jelemes Meglegrzes
modja modja
Fehér Vonas Forgattyutengely 40 Cr 4 Illesztett csapagy Forgattyd- 4 KVD 14,5 SRW
szamatol balra pofajanal beiitve, tengely (EM 4) tipusu
és jobbra illetve bekova- 4 VD 14,5/12-1 motorhoz is
csolva SRW tipusu felhasznalhaté
motorhoz
Kék Vonas Forgattyutengely 34 Cr4 Illesztett csapagy Forgattyu- 4VD 14,5/12-1
szamatol balra pofajanal belitve  tengely tipusi motorhoz
és jobbra 4 KVD 14,5 SRW nem szabad
(EM 4) tipusu felhasznalni
motorhoz
zZold EO 1. forgattytpofa GA 8. forgattyupofa 0 javitasi Mindkét motor-
belsé oldalan homlokoldalan 1épecsé tipushoz fel-
belitve hasznalhato6
(lasd 5/68. sz.
Vevészolgalati
Tajékoztatot)
Fehér ZM 1. forgattyupofa - - Kozbenso Nem keril pot-
illetve bels6 oldalan 1épesd alkatrészként
ZH szallitasra
zZold I 0,25 M 1-es javitasi
0,25 H 1épcso
0,25 P
Potlolag 11 1. forgattyupofa 0,5 M 8. forgattyupofa 2-es javitasi Potalkatrész
z6ldnél bels6 oldalan 0,5H homlokoldalan 1épcso
torolve 0,5/P, utébélyegzovel
van a 8. 1M bettve
forgattyu- 1H
pofa
kerekitése
111 3-as javitasi
1épcsod
Forga'tyulengely sematikus abrazolasa
(1) Megengedett eltérés l-es forgattyu eés illesztészegfurat (9 Tllesztett csapagy szélesség javitasi lépeséi:
kbzott + 207, Uj=60H8; 1. = 60,25 H 8; 2. = 60,5 H 8
(2) Megengedett eltérés ékhorony és illesztészegfurat kozott Rafutovallak megengedett homlokfutdseltérése A-ra és

(3)
%)

+15%

Nyers alkatrész eléallitoja és szama.

Megengedett homlokfutaseltérés A-ra és B-re vonatkoztatva
0,02.

Erdességmélység 3.2 um: megengedett
A-ra és B-re vonatkoztatva 0,03.

homlokfutaseltérés

(6) Forgattyu- és hajtorudesapagycsapok eérdességmeélysége
1um. az atmené sugaraknal 4 pm.
(7) Forgattyutengelycsapok javitasi 1épeséi:
os o —0,050
Ui=@ _gnc
—0.050, Sy —0,050_
L. =@ 89.75_ gm0 2.=89.5_
Jois —0,050
3.=08 gy
(8) Hajtorudcsapagyesapok javitasi 1épeséi:
=Y —0,050,
Uji=0 80—0,070‘
.—0,050 o _—0.050
L= 9,75 o 120 2. =795 g0
rede —0,050
3.=01_5ng
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(10)

(10.1)

an

(12)

(13)

(14)

(15)

B-re vonatkoztatva 0,03.

Megengedett korkoros futastél valé eltérés A-ra és B-re
vonatkoztatva 0,02.

Megengedett korkoroés futastol valé eltérés A-ra és B-re
vonatkoztatva 0,05. Csapagyak korkords futastél valo egy-
mastol szamitott eltérése 2 45°, a 3. fécsapagy korkoros
futdsi hibaja iranyatol l:nérve.

Megengedett alakeltérés kortél 0,01.

Pdarhuzamossagtol valé megengedett eltérés fécsapagytol
hajtérudesapagyhoz 0,01,

Keménységi kép 2---4-es hajtérudcsapagyak és 2---5-0s
féesapagyak szamara.
a) Indukcios edzéssel, mélység 4 + 1, HRC = 58 + 3;
Edzésmentes horonyszélesség
2---4-es hajtérudcsapagy szamara: 3,5---5,5;
2.--5-0s f6csapagy szamara: 4,5---6,0

Keménységi kép 1-es hajtorudcsapagy szamara.

Keménységi kép 1-es fécsapagy szamara.
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5.6. Fuvokatarté és favekak

5.6.1.  Altalanos tudnivalék

Mindig elényésnek bizonyul, ha a kiszerelt favoka-
tartot K 4003 tipusu favokavizsgalod késziiléken le-
fecskendezési magatartas, tomitettség és lefecsken-
dezési nyomas szempontjabol feltlvizsgaljuk.
Amennyiben ezen ellenérzés alapjan sziikségessé
vélik a felajitas vagy tisztitas, ugy szét kell szerelni
a fuvékatartot. Ehhez a késébbiek soran leirt médon
feszteleniteni kell a fuvokat. Lecsavarjuk a fuvoka
hollandi anyajat és kivessziik a fuvéokat.

. B 7!1-5!

Hasznalt fuvokakat szennytél és kokszmaradvanytol
megtisztogatjuk és tiszta benzinben kimossuk. Utana
szemrevetelezési vizsgalatnak vetjiik ala.

1. A fuvékatiiknél tigyeliink a bettott, érdés és el-
kokszosodott tomitéiilésre és a vezetéfeliileten
beragodasi helyekre.

2. A fuvokatesteknél iigyeliink a beiitott vagy el-
kokszosodott tomitéiilésre (csak keményfapal-
caval szabad megtisztogatni) és az eltomédott
szorolyukakra.

3. A fuvokatlt ezt kovetben tiszta Diesel-tiizels-
anyagba martjuk és ismét behelyezziik a fuvé-
katestbe.

Figyelem! Fuavékatiit és favokatesteket nem szabad
egymas kozott feleserélni!

R681-52

Ezt kovetéen meg kell vizsgalni a fuvékatii csuszé-
képességét. Ez ugy torténik, hogy a fuvokat meg-
kozelitéen fliggblegesen tartjuk. Ha most a tiit cst-
sz6hossza kb. /3-ig kihtzzuk a favékatestbsl, lassan
ismét vissza kell siklania tomitéiilésére. Ezt az ellen-
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Grzést legalabb haromszor a fuvékatiinek a keriileten
megkozelitéen egyenletesen elosztott forgasi hely-
zetében kell elvégezni. A kévetelmény azonban az,
hogy az ilyen megtisztitott fuvokakat ezt kovetéen
vizsgalo késziilékben sugarirdny és tomitettség szem-
pontjabol feltétleniil ellenérizni kell. Lasd ehhez a
vizsgalati el6irast a 45. oldalon.

Nem kifogastalanul miiksdé fuvékakat ki kell selej-
tezni és ujjal kell pétolni. Az uj fuvokakat szintén
meg kell tisztitani tiszta benzinben vagy mas éter-
tartalmu zsirtalanito szerben, mivel ezeket a gyarto
véllalat korrézié ellen konzervalé olajjal latta el.
A fuvokatit utana szintén bemeritjik Diesel-tiizels-
anyagba és a fuvékatestben valé csuszoképességiiket
megvizsgaljuk. A fuvokat megtisztitas utan beépit-
juk a fuvokatartoba.

Ennek soran iigyelni kell arra, hogy a favékatarto-
ban 1évé tartétestben a nyomoérugé teljesen fesz-
telenitve legyen.

Az lreges csavarok levétele utan franciakuleesal
kissé oldjuk a zarésapkat.

A zirésapka menetes furatdn &t bevezetiink a
nyomasbeallité kupak hatlapjaba egy 5-s hatlapu
tékulesot. A kulcs balra torténé forditasaval teljesen
fesztelenitjiikk a nyomérugot. Ajénlatos utana még
1,5 fordulattal tovabb kinyitni, hogy a fuvoka be-
szerelésekor ennek tiije ne rendelkezzen semminemii
eléfesziléssel.

R711-53

A beszerelés elétt a kovetkezdket kell figyelembe
venni:

1. A favokatartonal a témité feliiletnek teljesen
tisztanak, sorjamentesnek és benyomodastol
mentesnek kell lennie.

2. A rogzitészegeknek nem szabad tulsagosan ki-
allniok és gérbéknek lenniok.

3. A fuvoka felfekvé feliiletének a fuvéka hollandi
anyajan beltl nem szabad benyomédva lennie.

4. A rugéemeldnek egyenesnek kell lennie,

5. A nyomoérugénak 200 kpem értékid rugoallando-
val kell rendelkeznie (rugéhuzal-atméré 3,2 mm,
rugé kiilséatmérsje 14,2 mm).

A hollandi anya meghuzasa 7 + 1 kpm-rel dinamo-
méter-kules segitségével térténik. Ha tullépjiik ezt az
értéket, akkor a homlokfeliileten deformalédik a hol-
landi anya. Ezaltal beszorulas kévetkeztében leallhat
a fuvoka lizeme.



5.6.2. Vizsgalati elGiras

A fuvokat a fuvokatartoval egyuitt megvizsgaljuk a
VEB Einspritzgerdtewerk Dresden K 4003 tipusu
fuvokavizsgalo készilékével.

Ezzel a készulékkel a kovetkezdket allapitjuk meg: -

a fuvoka tomitettségét,

a fuvoka hangtulajdonsagat,

a fuvoka sugarképét és

a nyitonyomast.
A vizsgalathoz tiszta, szirt Diesel-tlizel6anyagot kell
hasznalni. Ezt az ellendrzést ugy hasznalt, mint 0]
fuvokanal el kell végezni. Uj, nem kifogastalanul
mikods fuvokakat eredeti csomagolasban, a korro-
zi6védo papirral egyiitt, ateserélés céljabol azonnal
vissza kell kiildeni a gyarté vallalatnak.
A befecskendez6 fuvokak és maga a vizsgalokészilék
a legkinosabban tiszta kell, hogy legyen; mivel mar
a legesekélyebb szennyezddés is befolyast gyakorol a
mukodésre.

1. A fuvékak tomitettsége

A vizsgalo készuléken valo ellenérzésnél eldszor
tobbszér atnyomjuk a nyomokart, hogy teljes
nyomasmentesités mellett atoblitsik a fuvoka-
tartot és a fuvokat. Utdna a nyomasbeallito
kupak meghuzasaval a nyomoékarnal végzendé
tovabbi szivattyuzas mellett (masodpercenként
2 lefelé torténé mozgassal) 150 kp/cm? ellendrzd
nyitényomadsig emeljiik a nyomast. A fuvoka
akkor szamit tomitettnek, ha a hollandi anya és
a fuvoka kozott, valamint a szorolyuknal
10 masodpercen belil nem keletkezik csepp-
képzddés. Lenyomasnal elécseppnek és utanszi-
vargasnak nem szabad fellépnie.

Utanmunkalas nem megengedett. Tomitetlen és
a motorba még be nem szerelt fuvokakat meg
kell reklamalni.

2. A fuvéoka hangtulajdonsagai

Ennél a vizsgalatnal le kell kapcsolni a mano-
métert! A surrogdé hangtartomany eléréséig a
tizel6anyag porlasztas nélkuli zsinorsugarként
1ép ki.

Gyors karmozgasnal (mintegy 2 lefelé torténé
mozgas masodpercenként) kiilonosen lagy sur-
rogo hang kovetkezik be, ami magas siphanghoz
hasonlé. A sugar ennek soran finoman porlasztva
és nagyon szélesen 1ép Kki.

3. A favdoka sugarképe

Ennél a vizsgalatnal szintén le kell kapcsolni a
manomeétert! A szérolyukbol Kkiléps tlizels-
anyagkod centrikus, de nem aszimmetrikus stri-
tést lehet. Elrepiil6 cseppek a szorolyuk kilépd-
nyilasa sérulése miatt nem megengedett.

Jo sugarképek Meg nem engedett sugarképek

Elrepiilé Felbomlott Nem por-
cseppek sugar lasztott sugar

A sugarnak 20---25°-0s szoget kell magaban
foglalnia. Ennek soran a karsebesség szintén
2 lefelé mozgast tesz ki masodpercenként.

A fuvéka hosszanti tengelye és a sugartengely
kozotti szognek 33°-ot kell kitennie.

4, Nyitonyomas

A nyitonyomas 175 + 10 kp/cm? értéket tesz ki.
A nyitonyomast uj fuvékatartoknal 5 kp/em?
értékkel magasabbra kell beallitani, hogy a
favéokatarté mozgo belsd részeinek siillyedése és
bejarodasa révén ki lehessen egyenliteni a
nyomasesést.

5.6.3. Szerelési utmutatasck favokatarté és

favoka szamara

A fuvokatartot és a fuvokat — az egyltt szallitott
tomitégytrivel (A 18 X 10 X 2 Cu) ellatva — be-
helyezziik a hengerfejbe. Ugyelni kell arra, hogy a
fuvokatarté az erre szolgald furatba igen csekély
jobbra térténé forgatassal konnyen legyen behelyez-
het6, mert ellenkezé esetben bekovetkezik a fuvoka-
tarto beszorulasa.

A nyomoékarimat bevezetjiik a menetes csapszegekbe
és utdna a nyomo- és tulfolyo vezetékeket csatlakoz-
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tatjuk a fuvokatartohoz. Itt is gondot kell forditani
a fesziilésmentes szerelésre.

Ezt kovetéen egyenletesen valtakozva meghuzzuk a
nyomoékarima anyait, amig csekély ellenallast nem
¢észlelink (meghuzényomaték 1,3 kpm).

Most szilardan és fesziilés nélkiil il a fuvékatarté a
hengerfejben 1évé iilésben.

Ha minden el6irast betartottunk és mégis szorul a
fuvokatl, akkor ki kell cserélni a favoékatartot.
Ugyanez valik sziikségessé akkor is, ha a tartétest és
a fuvéka hollandi anyai meghtuzémenete gyakori fel-
és lecsavaras vagy a fuvéka hollandi anyaja tul
feszes meghuzasa révén el van huzodva. Ilyenkor a
menet nem all mar szogben a csatlakozé feliilethez
és a meghuzas kovetkeztében megfesziil a fuvoka-
test.

5.7 Dugattyas kompresszor

A csatlakoztatott dugattyds kompresszornal vég-
zend§ javitasi munkédkndl tigyelni kell arra, hogy
szelepek és hasonloak kicserélésekor a levegétulnyo-
mastol mentesitve legyen a kompresszor.

Mintegy 50 000 km ill. 1000 tizeméra utan szlikséges-
nek bizonyul a szelepek ellenérzése. Ehhez oldjuk az
anyakat a szelepfedeleken és levessziik ezeket. A sza-
badon 1évé munkaszelepeket ezutdn 6vatosan le-
emeljiik a hengerfedélrsl. A szeleplapok vagy szelep-
rugok sériilése esetén a torott darabokat ovatosan
kell eltavolitani a hengertérbdl. A sériilt alkatrésze-
ket kicseréljik. A ratapado olajszenet droétkefével
eltavolitjuk. Ujra torténé beszerelésnél lgyelni kell
arra, hogy tisztak legyenek a felfekvé feliiletek és a
hozzatartozé aluminium tomitégytirtik még kifo-
gastalanul tomitsenek. Osszeszereléskor a hatszog-
letd anyakat keresztben és egyenletesen kell meg-
huzni.

5.7.1. Szétszerelés

Rosszabb levegétovabbitas elkérgesedett és sériilt
szelepekre, kopogé zajok mechanikus karokra, meg-
hibasodott hornyos goly6scsapagyakra vagy tigorgés
csapagyakra, illetve kifolyt hajtéradperselyekre
vezetheték vissza. Evente legalabb egy alkalommal
attekintést kell végezni.

Az olajnak a dugattyis kompresszorbél valo leeresz-

tése utdn a szétszerelést az aldbbi sorrendben

végezzik el:

1. Szivé- és nyomoszelep fedelét levessziik.

2. Szivé- és nyomoészelepet kivessziik a henger-
fedélbsl.

3. Hengerfedelet leemeljiik.
Hengert leemeljiik.
Dugattyut a biztosité gytiriik eltavolitasa és a
dugattylcsapszeg kinyomdasa utan levessziik a
hajtorudrol.

6. Légtelenitéhazat lecsavarozzuk a forgattyu-
hazrol.

7. Forgattyutengelyt a végoldal felé a hornyos
golydscsapagy szabadda valasaig kinyomjuk a
forgattyuhazbal.
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8. A végoldal hornyos golyéscsapagyat lehtizzuk a
forgattyutengelyrél.
9. Csapagyhazat meglazitjuk.
10. Biztosité gylrit és tarcsat eltavolitjuk a for-
gattyutengelyrél.
11. Forgattyutengelyt csapagyhazzal egyutta hajtas-
oldal irdanyaban kinyomjuk a forgattyuhazbol.
12. Forgattyutengelyt kihtzzuk a hajtorudbol és a
forgattyuhazbol.
13. Csapagyhazat két 6305-6s hornyé golyédscsap-
4ggyal lehuzzuk a forgattyutengelyrél.

Valamennyi alkatrészt zsiroldo folyadékban meg kell
tisztitani. A hajtomi részeit kifogéstalan allapot
szempontjabdl meg kell vizsgalni, és ha sziikséges, 1j
alkatrészekkel kell pétolni. Ha a henger és a dugattyu
nagymértékd kopasi jelenségeket mutat, akkor utana
kell csiszolni a hengert és megfelel6 rahagyéssal



rendelkezé Uj dugattyut kell beszerelni. Sérult és
elkopott dugattyugytriket, hornyos golyo6scsap-
agyakat, tligorgés csapagyakat, szelepeket és tomi-
téseket 4j ellenében kell kicserélni.

Az Osszeszerelés el6tt valamennyi csuszo alkatrészt
jol be kell olajozni.

5.7.2.  Osszeszerelés

1. Dugattyut kissé felmelegitjuk, majd a dugattyu-
csapszeget attoljuk a dugattyun és a hajtérudon.
Dugattyucsapszeget biztosito gytrutkkel biztosit-
juk.

2. Tgorgds csapagy bels6 gyurijét felpréseljik a
forgattyutengely loketcsapjara.

3. Csapagyhazat beépitett hornyos golyoscsap-
aggyal és tengelytomits gytrukkel egytitt fel-
huzzuk a forgattyutengely hajtas-oldalara.

4. A tGgorgbs csapagy egyik tarcsajat és utana a
tlgorgbs csapagy tliskoszorujat feltoljuk a for-
gattyutengely loketcsapjara.

5. Hajtorudat beakasztjuk a forgattyuhazba és a
forgattyutengelyt a forgattyuhaz hajtas-oldala
fel6l bevezetjik a hajtorudba. A forgattyu-
tengelyen helyet foglal6é csapagyhazat benyom-
juk a forgattyahazba és Osszecsavarozzuk.

6. Tlgorgds csapagy masodik tarcsajat és utana a
tiskoszoru felé nézé tarcsat feltoljuk a for-
gattyutengelyre és biztosité gylrd segitségével
biztositjuk.

7. A masodik hornyos golyéscsapagyat a forgattyu-
haz végoldalaba és a forgattyutengely csapjara
nyomjuk.

8. Légtelenitéhazat racsavarozzuk.

9. Hengert a tomités alarakasa mellett felrakjuk.

10. Hengerfedelet és tomitést feltessziik a hengerre.

11. Egy-egy tomitégyurit behelyeziink a henger-
fedél szelepnyilasaba. Betessziik a szelepeket.
Ennek soran feltétleniil tigyelni kell arra, hogy
ne cseréljiik dssze a szelepeket.

R681-57

12. Feltessziik a szivo- és nyomoszelep fedelét és a
hengerfedelet 6sszecsavarozzuk ezzel.

Az Osszeszerelés utan a hajtomuvet kézzel konnyen
kell tudni forgatni. Ha nem, akkor meg kell keresni
ennek okat és ki kell kiiszébolni.

Raszerelés el6tt rugoval és vezetotarcsakkal egyttt
feltessziik a gumikarmantyat. A motorra valé ra-
épitéskor ugyelni kell arra, hogy a szivooldalt jol
helyezziik be a légszivokonyokbe.

5.8. Olajsziiro kembinacio

1. Miel6tt karbantartas céljabél kinyitnank az
olajszlir6 kombinaciot, le kell mosni a kivil ra-
tapadt piszkot.

2. (-A9)Y

A szitatarcsas szUr6 hazat a zarécsavaron keresz-
tal kiuritjik. A fedélen oldjuk a négy anyat;
ezzel a fedél a szirGbetéttel egyiitt kiveheto.
A szitatestet tisztitas céljabol gondosan szét kell
szerelni.

A hatszogletlii anya és az also szitatestnél 1évo
biztosito lemez levételével a kozéps6 részrél le-
vehet6k az egyes szitatarcsak.

A szitatarcsakat ecsettel mosobenzinben gondo-
san meg kell tisztitani. Sérult szitatarcsakat eset-
leg kicseréljik, majd mukodési készség szem-
pontjabol megvizsgaljuk.

) Lasd megjegyzést a 4.1. szakasznal.
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Osszeszereléskor az egyes szitatarcsakat nagyon
gondosan egymasra helyezziik. Feltessziikk a
biztosité lemezt, az anya (kb. 0,2---0,3 kpm
nyomatékkal vald) meghuzasaval annyira ssze-
nyomjuk a szitatarcsakat, hogy az egyes tarcsa-
illesztések kozott ne hatolhasson 4t olaj, de nem
szabad az anyat deformalédasig meghtzni. Az
anyat ezt kovetden biztosité lemezzel biztositjuk,
majd suritettlevegével beliilrél kifelé szarazra
fuvatjuk a szitatarcsa betéteket.

R681-60

A szlir6haz tisztitisahoz elegendé nem szalasodo
ruhadarabbal val6 kitorlés. Mell6zziik inkabb a
haz mosébenzinnel valé kimosasat, mert ezaltal
piszokrészecskék juthatnak a szélepekbe, melyek
tomitetlenséghez vagy sériiléshez vezethetnek.
Ezenkiviil bekévetkezhet a motorolaj felhiguldsa
és ezzel a kenési tulajdonsagok megrosszabbo-
dasa.

Minden szelep azonos rugoékkal, golyokkal és
zérocsavarokkal rendelkezik. A kiilénbo6zé
nyitonyomast a szelepfészkek megfelelé hossza-
val (kiilonbo6z6 rugéonyomasokkal) érjiik el.

Szelepek nyitonyomasai:
Kétszelepes kivitelnél

5,2 + 0,7 kp/cm?
2,2 + 0,7 kp/cm?

Nyomasszabalyozo szelep
Hécserélo-védészelep

Ezeket a nyoméasokat mindenesetre csak specialis
vizsgalopadon lehet ellenérizni.

Sériilt szelepfészekgytrtket is csak szerzédéses
miihelyben lehet kicserélni. De ez esetben csak
rdhagyassal rendelkezoket lehet felhasznalni,
vagy ki kell cserélni a hazat.

A szelep alkatrészeinek igen csekély mozgasa
koévetkeztében azonban alig 1ép fel kopas.
Csupan rugodkifaradas vagy rugétorés léphet
fel. Tul alacsony olajnyomast esetleg A 7-es,
TGL 0-440 szerinti (2 mm vastag) tarcsaknak a
zarocsavar és a nyomorugd kozé valé rakasaval
lehet némileg kiegyenliteni. Szériaszer(ien a szi-
vattyuvédo szelepnél 3 db és a nyomasszabalyozé
szelepnél pedig 2 db van tervbevéve.

A szitatestnek a sziliréhazba vald beszerelésekor
tgyelni kell a hazon 1évé fedél jo eltomitésére.
A négy anyat egyenletesen kell meghuzni!
A szlrési folyamat a szitatarcsakon at vald,
kivilrol befelé halad6 atfolyassal torténik.

(-B-)

Az olajsziir6 kombinacio evolvens hécserélvel
ellatott motorok szamaéara cserélheté papirsziiré-
vel vagy szitatarcsas szlirével van felszerelve.

Olajsziré kombinacio

(1) Rotaciés sziré

(2) Nyomasszabalyozo szelep

(3) Fészird

(4) Csatlakozas olajnyomasméré manométerhez

(5) Csatlakozas karbantartas jelzéhoz

(6) Esetleges csatlakozas olajhémérséklet méréséhez

A cserélhet6 papirszirés kombinaci6 csak a nyo-
masszabalyozé szeleppel rendelkezik. A fésziliré-
haz tisztitasa nem szalasodé ruhadarabbal valéd
kitorléssel torténik. Magat a szlrét 4j ellenében
ki kell cserélni.

Miutan le van véve a szlir6haz fedele, ki-
vesszik a cserélhet6 papirszirét, leemeljik a
nyomorugot és a kis kerulévezeték-szelepet
2,8 1;333 kp/cm?), 0j szlirét tesziink fel, majd ismét
beszereljik és zarjuk a fedelet. Az anyakat
keresztben meghtzzuk (meghuzonyomaték:
1,5 + 0,3 kpm).



Cserélhet6 papirsziré

(1) Nyomorugo és kertilévezeték-szelep
(2) Papirpatron

7

Szitatarcsas szirovel ellatott kivitelnél a tiszti-
tast az el6zd szakaszban leirtak szerint kell el-
végezni.

A kiilonbozeti nyomashoz valéo karbantartas
jelzé a f6szlir6haz alsé részében van elhelyezve.

Rotacios szird

A rotacios szirénél a felsérészt a négy darab
hatlapfeji csavar Kkicsavarasa utan felfelé le-
huzzuk (a rotor alul, egy hornyos golydscsap-
agyban van elhelyezve). A rotorrol a fedelet az
alsorészen 1évé két anya oldasaval felfelé le-
vesszik. Rotort és fedelet elézdleg meg kell
jelolni. A rotor belsé oldalan talalhaté kérget
fapéalcaval letoljuk és mosobenzinben megtiszto-
gatjuk. A kéreg ujabban papirbetéttel kiemel-
hets. A fuvokakat a fenék alatt nagy gonddal
megtisztitjuk, mivel igen érzékenyek és konnyen
megsérilnek. A fuvokak tisztitasahoz nem sza-
bad fémbol valo targyakat hasznalni.

Osszeszereléskor ligyelni kell a két rézbél valod
tomitégylrire és a tomitésekre. Itt kiilonosen
fontos a két anya egyenletes (kb. 2 kpm-rel valo)
meghuzasa valtakozoé sorrendben. A motor
hosszabb lzemeltetése utan 0j tomitéseket kell
hasznalni. A tomitéfeluleteket és kozpontositd
széleket nem szabad megsérteni. Az agyazas ko-
pasa esetén mindig uj alkatrészeket kell alkal-

RH 4 VD 14,5/12-1 SRW, ungarisch

R 681-80

mazni. A csapagyhelyek Kkiperselyezéssel valo
utdanamunkaldsa nem ajanlatos, mivel ezaltal
mar nincs garantalva a rotor kifogastalan fu-
tasa.

A rotacids szuré felszerelése utan el kell tavoli-
tani a haz felsérészében 1évé zarodcsavart és a
furaton at konnyG futds szempontjabol ellen-
6rizni kell a rotort. Fapalcika segitségével a rotort
konnyen kell tudni forgatni. Futasgatlas esetén
mégegyszer le kell szerelni a rotacios szlirét és
az okot meg kell keresni. A haz felsérészében
egyenletesen, keresztben meghuzzuk a négy
hatlapfeji csavart.

A motor leallitasa utan rovid ideig hallani lehet
a rotaciés szlirében a rotor surrogo6 zajat. Ha ez
nem észlelhetd, akkor zavar allt be a szliré funk-
ciojaban. A rotacios szlir6ben az iszap viszony-
lag gyors és nagymértéki lerakodasa arra enged
kovetkeztetni, hogy nincsenek rendben a befecs-
kendez6 fuvokak.

Ha lizem kozben fokozatosan visszaesik az olaj-
nyomas, akkor ez annak a jele, hogy meg kell
tisztitani a szitatarcsas szirot.

Ha tul alacsony az olajnyomas, akkor meg kell
vizsgalni a manométert, ha ez eléirasszeri(i olaj-
nyomast mutat. Ha itt nem talalunk hibat, ugy
meg kell vizsgalni az olajszivattyat és az olaj-
korfolyamot.

49



6.

50

Motor foszerelése

A forgattyuhazat szerel6kocsiba emeljiik és ra-
csavarozzuk.

A befecskendez6 szivattyu hajtétengelyét a két
golydscsapaggyal, a tavtart6 persellyel és a biz-
tosité gytrikkel komplettirozzuk.

Beszereljiik a befecskendezé szivattyu hajto-
tengelyét. A biztosité gylrit behelyezziik a be-
fecskendez6 szivattyu oldaldn a forgattyuhazba.
A tengelyt a vezérlSkerekek oldalarol beszerel-
juk. 7500-42.405-0 jelli szerelShiivellyel beiitjiik,
beszoritjuk a masodik biztosité gytirtit és a biz-
tosito gylirlkig valé titkozésig utanaiitjik. Fel-
tessziik a fedelet a vezérlokerék-oldalra és ra-
csavarozzuk. A tengelyre éket iitiink fel. Felrak-
juk a fogaskereket és a kozbensd kerékkel valo
jelolés szerint beigazitjuk. Meghtzzuk az anyat
és biztosité lemezzel biztositjuk (meghuzonyo-
maték: 14 + 1 kpm). Az anya felfekvé feliileteit
elézéleg megolajozzuk.

Fordulatszammeérs hazat lehajtokerékkel és
futépersellyel eldszereljiik. Az illesztést a be-
szereléshez  spatulyazé masszaval bekenjiik.
Ennek soran tgyeljink arra, hogy a helyes ki-
vitelt hasznaljuk. Két kivitel van, melyek a haz
alsorészén belitott bélyegzérsl ismerheték fel:

»W” = 50 motorja

,Z” = ZT 300 motorja
Fordulatszamméré hajtasat a 7500-42.405-0 jeld
szerel6hiivellyel beszereljiik, a tengelytomitd
gyurit a 7500-42.406-0 jeld felhuzohiivellyel fel-
htazzuk. Fordulatszdimméré hajtas nélkiili
motoroknal a 7500-42.407-0 jeld felhuzohiivelyt
hasznaljuk. A tengelytémit6 gytirtt behelyezés
elétt molibdénszulfidos pasztaval bekenjiik.
Befecskendezé szivattyd kapcsoléjat felszerel-
juk.
— A lemezes tengelykapcsolét az ives retesszel

egylitt csak feltesszik.
Motort megforditjuk a szerelskocsiban.
Forgattyutengelyt beszereljiik. Csapagycsaszé-
ket és csusztatoracsakat kimossuk, beolajozzuk
¢és behelyezziik. Forgattyutengelyt letoroljik és
betessziik, mikézben ligyeliink a fogaskerekek

Lemezes tengelykapcsolo

Jelolésére. Csapagyfedelet letoroljiik, majd a
csapagyesészékkel és csusztatotaresakkal egyiitt
feltessziik. Csusztatétarcsaknal az olajhornyok-
nak fel kell fekiidniék a forgattyutengelyen.




9:

10.

112

Csavarokat beolajozzuk, rugés alatéttarcsakat
feltessziik, csavarokat megtuzziik és a csapagy-
szdmok szerinti sorrendben 19 + 1kpm nyo-
matékkal mindkét oldalon meghuzzuk.

Figyelem ! Csapagyfedelek nem cserélhetok
fel!

5—-2—-1-3—-4

Szerelési méreteket és a forgattyutengely rajzat
last a 20. oldalon.

Forgattyutengely és csusztatotarcsak kozott ta-
pinté idomszerrel feliilvizsgaljuk a 0,06 és
0,282 mm-es teljes jatékot.

Hatso zarofedelet elészereljiik. Tengelytomité
gylriit bepréseljik; ennek egyvonalba kell
lennie a zaréfedél kiilsé élével. A tengelytomitod
gylrit behelyezés el6tt molibdénszulfidos pasz-
taval bekenjuk.

A hatso zaréfedél tomitése feliiletét vékonyan
bezsirozzuk, tomitést és zarofedelet ratiizzik,
0,1---0,5 mm-es tapinté idomszerrel vagy 7500-
42.167-0 jeld kozpontozé tiliskével kiigazitjuk,
majd szorosan meghuzzuk.

A forgattyutengely karimajat és a lendkeréknél
1évé furatokat megtisztogatjuk, majd beszerel-
juk a lendkereket.

Tlesztd lyukakat rogzitjik, rugos alatéttarcsakat
feltessziik a hatlapfeji csavarokra (8 csavar te-

12.
13.

14.

hergépkocsihoz: M 16 X 1,5 X 40, TGL 0-961;
traktorhoz: M 16 X 1,5 X 65, TGL 0-961). Lend-
kereket hatlapfejii csavarokkal megtiizziik. R6g-
zitészeget eltavolitjuk, illeszté lyukakat el6- és
készredorzsoljuk, forgacsokat eltavolitjuk és
12 H 7 jeld villas hataridomszerrel ellendrizzik.
Illesztészeget beolajozzuk és betitjiik. Csavaro-
kat keresztben meghuzzuk (meghuzonyomaték:
18,5 + 1 kpm).

A lendkerékhez valé megerdsitett rogzitéesa-
varoknal (M 16 X 1,5) a meghuzényomaték 26 +
1 kpm-t tesz ki.

Motort megforditjuk a szerelékocsiban.

Gombaalaku  szelepemel6t megtisztogatjuk,
megolajozzuk és bevezetjik a furatokba. Hasz-
nalt szelepemel6ket mérettartossag szempontja-
bol feliilvizsgaljuk. Gyartasi méreteket lasd a
23. oldalon.

Megtisztogatjuk a hengerblokkok tomitéfeliile-
teit, majd felrakjuk a tomitéseket. A tomitések
szamatol fugg a dugattyu eléreallasanak mértéke
(0,1 + 0,15 mm).

Az eldreallas mértékének mérését a 7500-42.163-0
jelt mérshiddal végezziik, hengerblokk tomité-
sek nélkil, a hengerblokk felsé feliilete és a
dugattyufenék felsé kiils6 széle kozott a felsé
holtpont helyzetében. Ennek soran kénnyedén
meg kell huzni a hengerblokk kozépsé anyait.
A mért érték és a megkovetelt érték kiillonbségé-
b6l adodik a méret (E) az Gsszepréselt henger—
blokk tomitések szamara.
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15.

16.

e,

18.

A kovetkez6 tablazatbol leolvashaté, hogy hany
tomitést kell hasznélni.

Tomitések
szama

Hengerblokk tomitések,
osszepréselve (E)

0,1
0,2

0,34
0,46
0.53
0,66
0,82
0,92
1,05
1,13

SO U W -

—

Ha nincs helyesen beallitva az el6reallasi méret,
akkor a motornal a kévetkezé hianyossagok 1ép-
hetnek fel:

a) Tegyiik fel, hogy tul nagyra lett beallitva a
méret. Ez esetben a szelepek feliitnek a
dugattyira. Az égési nyomasok emelkedése
nagy csapagynyomasokat és ezzel fokozott
kopést idéz el§ a forgattyumiiben. Tovabba
termikusan tul van terhelve a motor, ami
kérokhoz vezet a fuvokaknal, szelepeknél,
hengereknél stb.

b) Ha tul csekélyre lett beallitva a méret, azaz
tal kicsi a sliritési viszony, akkor nem keriil-
nek elérésre a sziikséges gyujtasi nyomasok
és hémérsékletek. Ennek kovetkeztében tel-
jesitmény veszteségek, rossz inditasi maga-
tartas és tokéletlen égés 1ép fel.

A tényleges méretnek tehat feltétleniil minden

hengernél a tliréseken beliil kell lennie.

Elbreszerelt hengerblokkokat dugattytuval és
hajtériddal, melyek kiesés ellen biztositva
vannak, feltessziik, técsavarokat és az anysk fel-
fekvo feliileteit beolajozzuk, majd megtiizziik az
anyakat.

A blokkok felhelyezése el6tt a hengerblokkon-
kénti két téesavart rogzitépersellyel (7501-07.
410-0) felhuzzuk.

Viztémlét elészereljiik, gytiriisdarabra feltiizziik
és 16mléosszektokkel latjuk el (csak egy tomlé-
Gsszek6t6t hiizzunk meg szorosra).

19;

23.

24.

25.

Viztomlét a két hengerblokk kozé tilzzik és
szorosra meghuzzuk, majd egy tomlédsszekotot
utanahuzunk.

. Tomlét feltlizzik a vizleereszté csapra.
i
22,

Motort megforditjuk a szerelkocsiban.
Hajtérudesapagy helyeket a forgattyutengelynél
letoroljuk, hajtérudat magasra huzzuk, beola-
Jjozzuk, hajtérudat felszereljik a forgattyu-
tengelyre és a csapagyfedelet 14 + 1 kpm nyo-
matékkal meghuzzuk.

Vezérmihaz fedelének témitését vazelinnal fel-
ragasztjuk, szérolemezt feltessziik a forgattyu-
tengelyre.

A tomitégylri a szétszereléskor altalaban a
vezérmuhaz fedelében marad. Amennyiben meg
van keményedve, el6zéleg ki kell cserélni. Az uj
tomitégytirit behelyezés elétt molibdénszulfidos
pasztaval bezsirozzuk. A beolajozott csavarokat
bedugjuk a fedélbe és megtiizziik. A fedelet
7500-42.166-0 jeld kozpontozo tiiskével kiigazit-
juk, majd utdna meghuzzuk a csavarokat.

R701-82

Az olajtekné rogzitésére szolgals téesavarokat a
vezérmihaz fedelében és a hatso zar6fedélben
becsavarjuk (az illesztszéleken 2-2 darab).

Az olajszivattyu szivé- és nyomévezetékét tomi-
tésekkel racsavarozzuk. A belsé hatlappal
ellatott hengeres csavarokat 3,0 ; kpm nyo-
matékkal meghuzzuk.




26.

A forgattyuhaznak a vezérmiihaz fedelével és a
zarofedéllel érintkezd illesztéhelyeit athuzé ta-
passzal latjuk el. Felrakjuk a tomitéseket, fel-
tessziik az olajteknot és meguuzzuk.

Szerelési utmutatas:
Az olajtekn6 a meghuzott lendkerékhazzal a

lendkerék-oldalon egyvonalban van a forgattyu-
hazzal.

. Behelyezzik a komplett olajszitat, feltessziik a

rugos alatétgylriket, megtlizziik az anyakat és
utana meghuzzuk.

(-A-)

Héceserélot felszereljik, el6zéleg megtlizziik a
csavarokat.

(-B-)

Beszereljiik az evolvens hécserélot. Az tizemben
1év6 héceserélot el6zoleg megtisztitjuk. Ajanlatos,
ha nem szereljik le sziikségtelentl a szivoburat.
Az olajbeszivé nyilason at mosobenzint toltiink
be és erételjesen ide-oda billentjiik. A szennyes
oldat kifolyasa utan a bels6részt suritettlevegs-
vel szarazra fuvatjuk. A vizoldali részt nem kell
tovabbi tisztogatasi miiveletnek alavetni, mivel
nyaron 3 X K jeli szer vagy télen fagyasgatlo
szer alkalmazasa révén alig 1ép fel kazankolera-
kodas. Most megtorténhet a beszerelés.

Az olajtekné zarofedelét a hécserélével a kozépso
csavar altal konnyen megtiuzzik. Rahuzzuk az
alakos zsinorgy(rit és helyes helyzetébe hozzuk.
A forgattyuhazban feltessziik a szivocsére a
nyomorugoét, a fedelet és a kalapos karmantyut.
Hécserélot és az olajtekné fedelét beszereljik
az olajtekndbe, mikozben {tigyeliink a szivocsé
bevezetésére és az alakos zsinérgylrd helyes
illeszkedésére. Hogy az utébbi jol tomitsen,
egyenletesen keresztben meg Kkell huzni a hat
anyat. A k6zéps6 csavart utéljara htizzuk meg.

Evolvens h6cserélo
(1) Héceserélébetét

(2) Szivobura

(3) Alakos zsinorgyurui
(4) Nyomorugo

(5) Fedél

(6) Kalapos karmantyu

29.

30.

31.

32.
33.

34.
35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

(-A-)

Kett6s cs6konyokot raszereljik a hécserélére.
Ekszijtarcsat a forgattyutengely szamara a
7500-42.408-0 jeld ttéhuivellyel felszereljiik.
Becsavarjuk a megforgatokérmot és utana a
7500-42.154-0 jeld hatlapu kulcesal meghuzzuk
(meghtuzonyomaték: 30 + 2 kpm). Ehhez a lend-
kereket az egyltittforgas ellen biztositjuk.

Motort megforditjuk a szerel6kocsiban.

Kivessziik a dugattyuk és a hajtérudak kiesése
elleni biztositast.

Forgattyutengelyt néhanyszor atforgatjuk.

Anyékat a hengerblokknal 17 + 1 kpm nyo-
matékkal a kovetkezék szerint huzzuk meg:

2—1-3 2—1-—3
1-es blokk 2-es blokk
3—1—-2 3—1-2

Dugattya 0,1 4+ 0,15 mm-es el6reallé méretét a
7500-42.163-0 jeli mérshiddal ellendrizziik.

Szlikség esetén addig valtoztatjuk az aldhelyezett
tomitések szamat, mig el nem érjiik a dugattyu
helyes eléreallo méretét.

Hiitéviz nyomocsovét megtiizziik és utdna meg-
huzzuk.

Hengerfej tomitéseket a szélesebb szegélypant
oldalaval felfel¢ feltessziik. Ne hasznaljunk
tomitémasszat vagy zsirt.

Felrakjuk az el6szerelt hengerfejeket, técsa-
varokat és anyakat a felfekvd feliiletnél be-
olajozzuk, majd megtiizziik az anyakat.

Kipufogokonyokot megtlizziik és utdna meg-
hizzuk (meghuzonyomaték: 3,0-1 kpm).

A hengerfejanyakat a kovetkez6 harom lépcsé-
ben kell meghtzni:

1.1épcs6 = 5 + 1 kpm

2.1épcs6 = 10 + 1 kpm

3. 1épcs6é = 16 + 1 kpm

A meghuzas a 23. oldalon taldlhato séma szerint
torténik, esetleg a 7500-42.168-0 jeld specialis
kulecsal.

53



43.
44.

45.

46.

47.

48.
49.

50.

54

Utkdzérudakat beolajozzuk és behelyezziik.

M 8 X 75-6s técsavarokat a fuvokatarték nyo-
mokarimai szamara becsavarjuk.

Komplett himbatengelyt feltessziik, técsavarokat
és a himbatengelybak anyai felfekvé feliileteit
beolajozzuk, anyidkat megtlizziik, olajvezetéke-
ket racsavarozzuk.

Himbabakokat 2 kpm nyomatékkal meghuzzuk
és himbat konnyenjarosag szempontjabol feliil-
vizsgaljuk.

Szelephézagot tapint6 indomszerrel 0,1 és
1,0 mm-re beallitjuk. A motort a forgattyuval
ugy forgatjuk, hogy a szelepek a 4-es hengernél
atfedjék egymast. Az 1-es henger a lendkerék-
oldalon ekkor a gyujtasi holtpontban all. Az
ennek sordn elvégzett ellenérzés azt mutatja,
hogy az utkoézérudak szabadon forgathatok.
Most az 1-es hengernél beallitjuk a szelepeket.
A meglévé szelephézagot elészor a szelepszarvég
és a himba kozott tapinté idomszerrel megvizs-
galjuk. Sziikségessé valo utanaallitds esetén
csavarhuzoval a himbanal megtartjuk a gémb-
csavart, az ellenanyat kulccsal oldjuk és ugy
allitjuk el a gombcesavart, hogy a tapint6 idom-
szer szorosan attolhat6 legyen a szelepszarveég
és a himba kozott. Az ellenanya meghuzasa utdn
az idomszert kissé szorulva kell tudni kihuzni.

Szelepjaték hideg motornal:
0,2 mm
0,3 mm

Szivoszelep
Kipufogoszelep

Szelepjaték meleg motornal

(10 perccel a kifutas utan):
Szivoszelep
Kipufogoszelep

0,1 mm
0,2 mm

A

(1) Szelepjaték
(2) Allitéesavar
(3) Allitéanya

— Aggregatkenésnél a dugattyus kompresszor
és a befecskendezé szivattyd kendvezetékét
csatlakoztatjuk a buitykostengely csatornaja-
hoz. A rogzités bilincesel térténik a vezérmii-
haz fedelén.

A tomitést behelyezziik a vizszivattyuba.

Vizszivattyut és olajsziiré kombindciot meg-
tlzzuk.

(-A-)

Kettés csékonyokhoz vezetd csatlakozocsovet
részereljilk a vizszivattyura és gumitomlével,
valamint 6sszekotokkel csatlakoztatjuk a kettds
cs6konyokhoz.

Forgattyuforgasszog
0° 180° 360° 540° 720°
‘ |
Henger [ ‘1
|
1 Munka Kipufogdas x Szivas Strités
|
ik L2 - £ £l =
|
2 Kipufogas >[< Szivas | Strités Munka |
| |
| st 95 e S 1
: ]
3 Sirités Munka Kipufogas x Szivas
= 2 i
4 Szivas Stirités Munka Kipufogas x
Munkasorrend: 1—3—4—2
x = Tulfedés =4-2—-1-3
1 = Beallitasi lehetéség = 1-3—4—2
(-B-)
Szivoceso raszerelése a vizszivattyura.
— Az evolvens hdcserélé mindkét oldalan fel-
szereljik a nyomo- és szivotomlét.
51. (-A-)
Az olajszlir6é kombinaciot az olajhozzavezetd és
olajelvezetd vezetékek révén osszekotjiik a hé-
cserélovel.
52. Vizszivattyut, olajsziir6 kombinaciét, hécserélst
és olajvezetékeket meghuzzuk.
53. Beszereljik a befecskendez6 szivattyut. For-

gattyutengelyt annyira elérefelé forgatjuk, amig
nyitni nem kezd az elsé szivoszelep. Utana a
forgattyutengelyt csaknem teljes fordulattal
tovabbforgatjuk, amig a lendkeréktarcsa jelzése
(26° — 2° fels6 holtpont elétt) meg nem egyezik
a forgattyuhaz és az olajtekné kozotti valaszto-
hézaggal (a lendkeréktarcsatol nézve).

A befecskendez6 szivattyurol lecsavarjuk a fedé-
lapot és annyira jobbra forgatjuk a szivattyut,
amig az 1. hengerhez hozzarendelt elem emelni
nem kezd.

A befecskendezé szivattyut beemeljiik és szo-
rosra csavarozzuk.



Lemezes tengelykapcsolo

A lemezes tengelykapcsolot a befecskendezé szi-
vattyu beszerelése el6tt az ives retesszel egyiitt
feltessziik a befecskendezd szivattyu hajto-
tengelyére, azonban nem szoritjuk meg, hogy a
befecskendezd szivattyu beépitése utan még
hossziranyu kiegyenlités lehetséges legyen. Ezt
kovetben az 53. pont szerint beszereljik a be-
fecskendezd szivattyut, melynek soran a tengely-
kapcsold karima vagy a befecskendezés allitd
mar fel van szerelve a befecskendezé szi-
vattyura. Utdna szorosra huzzuk a befecs-
kendez6 szivattyut.

A lemezes tengelykapcsolot most a tengelykap-
csol6 karimahoz vagy befecskendezés allitéhoz
toljuk, majd két M 8 X 14-es hatlapfejd csavar-
ral, rugés alatétgylrivel és atatéttarcsaval
Osszecsavarozzuk. A tengelykapcsold meneszté-
részén az ékelédést M 8 X 45-6s hatlapfejd csa-
varral szorosra huzzuk. Ezen csavar meghuzo-
nyomatéka 2,5 kpm. Mintegy 50 lizemoéra eltel-
tével utana kell huzni a lemezes tengelykapcsold
rogzitéesavarjait.

A befecskendezési idépont beszabalyozasa érde-
kében a lemezes tengelykapcsolonal 3°-ig
végezhet6 finomszabalyozas &ll rendelkezésre.
A motortol kifelé valo elforditas korabbi és a
motorhoz befelé torténd pedig késébbi befecs-
kendezést jelent.

A beallitas elvégzése utan a csavarokat ismét
szorosra huzzuk.

Tiizel6anyagszallitas kezdetének utélagos be-
allitasa

A tlizel6anyagszallitds kezdetének ujboli be-
allitasa a befecskendezé szivattyu cseréje vagy
a szivattya hajtasan végzett javitasok utan valik
sziikségessé. A tlzel6anyagszallitas kezdetének
ellenérzését a fustgaz nagymértékii zavarossa
valasa, rossz inditdsi magatartds vagy a motor
rendszertelen futdsa esetén kell elvégezni.
Ehhez a miivelethez a gumidugasz kivételével
kinyitjuk a menetiranyban nézve balra talal-
haté nézéablakot. A lendkereket addig forgat-
juk, amig meg nem jelenik a betutstt ,,0T” (fels6é
holtpont) jelolés. A forgasirdny az erdleado-
oldalra nézve bal. A motor felszerelésétsl
fliiggéen a kovetkezé fokbeallitasra forgatjuk
vissza a lendkereket :

Befecskendezés allitoval ellatott motornal 24° +
1° (megfelel a kertileten 92 + 3,83 mm-nek).
Ezen bedllitds utan levessziik a befecskendezé
szivattyurél az l-es hengerhez tartozo befecs-
kendez$ vezetéket és helyette felcsavarjuk a
tlizel6anyagszallitds kezdetének beallitasara
szolgalo hajszalesovet (7500-42.169-0). A lemezes
tengelykapcsolon meglazitjuk a hosszanti lyuk-
ban talalhaté M 8-as csavarok két anyajat. A be-
fecskendezés allité vagy a befecskendezd szi-
vattyanal a tengelykapcsolé karima elére és
vissza litk6zésig valé forgémozgasa és egyideju-
leg teljesgazra torténd beallitas révén légteleni-
tésre keril a hajszalesé. Ezt kovetéen a motor
forgasiranyaba lassan tovabbforditjuk a befecs-
kendezés allitot vagy a tengelykapcesolé karimat,

aminek kovetkeztében emelkedni kezd a tiizel6-
anyag. Az emelkedés kezdetekor el van érve a
tizel6anyagszallitas kezdete. A lemezes tengely-
kapcsolénal 1évé két anyat meghuzzuk. Utana a
lendkeréknél ellendrizziik a bedllitast, hogy el
van-e érve a helyes fokbeallitas. Ezutan még-
egyszer utdévizsgalatot végzunk visszafelé és a
forgasiranyba valé forgatassal, melynek soran a
hajszalesében a megfelel6 fokbeallitasoknal
emelkedni kell kezdddnie a tiizeléanyagnak. Ha
ez nem kovetkezik be, akkor meg kell ismételni
a beallitasi muveletet. Végezetiill ismét csat-

lakoztatjuk a befecskendezd vezetéket és lezar-
juk a nézokét.

54. Tilzel6anyagszirét

55.

56.

57.

59.

60.

megtlizzik és szorosra
huzzuk.

Behelyezzik az elészerelt fuvokatartot (vegyiik
figyelembe az 5.6.3. szakaszban ko6zolt szerelési
utmutatasokat).

Hutéviz visszafolyd vezetékét raszereljiik, meg-
tlzziik és utdna meghuzzuk.

Mégneses szelepet és homérséklet ellenérzot ra-
szereljik a hitéviz visszafolyé vezetékére. Zaro-
csavart és a vezetéfiilke flitésére szolgalo csat-
lakozocsovet becsavarjuk.

A hidegenindito késziilék inditoelemét becsavar-
juk a légszivokonyokbe.

Légszivokonyokot megtlizzik a hengerfejnél és
szorosra huzzuk. Ugyeljink a tomitések kifo-
gastalan illeszkedésére! Tulnyulé tomitésszélek
révén orvények keletkezhetnek a levegéaram-
ban, melyek teljesitmény veszteséghez vezet-
hetnek.

Tiuzel6anyagvezetékeket és tlizeléanyag befecs-
kendez6 vezetékeket megtlizzik és szorosra
htzzuk (befecskendez6 vezeték hollandi anyai
meghuzényomatéka: 2 kpm). Ennek soran a be-
fecskendezé szivattyunal franciakulcesal meg-
tartjuk a nyomoészelepek anyait, hogy ne tortén-
jen eltolédas ennek beallitasaban.

Mar hasznalt befecskendezé vezetékek ra-
szerelésekor elézbleg ellendrizni kell, hogy a
tomitékupoknal még 2 mm-t tesz-e ki a veze-
tékek belvildga. Deformalédott kupok és dssze-
nyomott vezetéknyildsok esetén ismét helyre
kell allitani a 2 4 0,2 mm atmérdsjd belvilagot.
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61.
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_ Bapras

Ugyelni kell arra, hogy a keletkezett forgacsokat
kifuvatassal ill. atoblitéssel eltavolitsuk a
vezetékbgl.

A hidegenindité késziilék (magneses szelep és
inditéelem) oOsszeszerelésekor a kovetkezéket
kell figyelembe venni:

A magneses szelepbe és az inditéelembe valé 6n-
hatalmi benyulast mellézni kell, mivel ezaltal
megvaltozik a beallitas. Az inditéelem csatlakozé
csovének derékszogben kell lennie a motor
hossztengelyével.

A magneses szelep témlécsatlakozéjanak egysik-
ban kell allnia az inditéelem csatlakoz6 cséve
felett. A motor kiilsé oldalan 1évé csatlakozas
., E” betlivel van jelélve. Ennek a fojtétarcsanak
furat nélkiil kell ellitva lennie. A motor belsé
oldalan talalhato csatlakozas ,,A” bet(ivel van
megjeldlve. Ebben a csatlakozé menetben a
fojtétarcsat furattal kell elhelyezni.

A magneses szelepeket a csatlakozasok jelolése
nélkiil a fojtotarcsak helyzete szerint — mint
fent kozolve — kell szerelni. Ezenkiviil tigyelni
kell arra, hogy a magneses szelepeknél meg
legyenek ezek a fojtotarcsak és a helyes csat-
lakozasnal kertiljenek behelyezésre.

A magneses szelepet ugy kell beigazitani, hogy
jol egysikba legyen az inditéelem felett.

(A) TiizelGanyagelfolyas
(E) Tlizel6anyaghozzafolyas
(1) Magneses szelep

(2) Inditokésziilék

(3)  Elektromos tapvezeték

Csatlakoztatjuk a tlizeldanyagsz(ir6tél a mag-
neses szelephez vezeté csatlakozo vezetéket.

B 671-49

(1) Szivészelep (E) furat nélkiil a fojtétarcsaban
(2) Kipufogoszelep (A) furattal a fojtétarcsaban

(3) Magneses szelep
(4) Inditéelem



Utanaallithaté magneses szelep

Ha a mukodésellenérzés soran megallapitjuk,
hogy a méagneses szelep nem nyit (nem hallani
kattogast), akkor — amennyiben az izzitasellen-
8rz6 és az inditokésziilék rendben van — a kovet-
kez6k szerint utdna kell allitani a magneses
szelepet :

a) Addig oldjuk meg a rogzitécsavarokat, amig
a karima mar nem gyakorol nyomast a bizto-
sit6 lemezre.

24-es kulcsnyilasu franciakulecsal vagy allit-
haté csavarkules segitségével a magnest az
oramutaté jarasaval megegyezé iranyban
lassan elallitjuk és kézben az izzitasellenérzot
addig kapesoljuk folyamatosan ,,0” helyzet-
bsl az ,17-es helyzetbe, amig nem nyit a
magneses szelep (amig bekapesolaskor kat-
togd zaj nem hallhat6). Ebbél a helyzetbol
még 'y fordulatot (egy hatlapoldal fele)
tovabbforgatjuk.

Az izzitasellenérz6é kapesolasakor a francia-
kulcsot vagy a csavarkulesot el kell tavoli-
tani a magneses szelept6l, mivel ellenkezd
esetben rovidzarlati veszély all fenn az

b

-

izzitasellenérz6é — atégésének lehetdségével
egyutt.
c¢) A rogzitéesavarokat —ismét meghuzzuk.

A tovabbforgatas a mar bekovetkezett nyitas
utdn jarulékos biztonsagként torténik.
A megadott mértéket lehetéleg ne 1épjiik tul,
mert kiilonben kisebbé valik az ateresztd
nyilas. Az elektromos vezetékeket csak a
méagnes kedvezétlen helyzetében kell oldani
vagy felcserélni.

Az olyan jarmiveknél, melyek akkumulatora
nem engedi meg a motor kifogastalan atfor-
gatasat, nem szabad utanaallitani a magneses
szelepeket.

A magneses szelep utanaallitasat az el6bbiek-
ben leirtak figyelembevétele mellett a rendes
karbantarté munkak soran kell elvégezni.
Ajanlatos azonban a mikodésellenorzést és
az esetleges utdnadllitist a hidegeninditasi
periodus (kb. oktober kozepe) eldtt szerzs-
déses miuhellyel elvégeztetni. Ilyen kiviteld
(tomléesatlakozas gumibol valo szelepfészek
gylrivel) tomitetlen magneses szelepeknél
lehetséges ezek Uj szelepek ellenében vald ki-
cserélése. Az ezt kovetd utanaallitas el6tt a
magnest legalabb két fordulatnyira ki kell
forgatni.

. Tiizel6anyag tulfolyovezetéket a magneses sze-

lepnél is megtiizziik és szorosra huzzuk.

A befecskendezé szivattythoz vezetd tulfolyd-
vezetéket csatlakoztatjuk.

Bilincseket racsavarozzuk a befecskendezé veze-
tékekre.

(-A-)

A dugattyus kompresszor alaplapjat felcsa-
varozzuk és felszereljiik a dugattyts komp-
resszort.

(-B-)

A dugattyds kompresszor alaplapjat felcsa-
varozzuk és feltessziik a két gumigytirit az alap-

8 RH 4 VD 14,5/12-1 SRW, ungarisch

lap olajelfoly¢ furatara. Felszereljuk a dugattyus
kompresszort.

— Az olajhozzafoly6 és olajelfolyd vezetékeket
csatlakoztatjuk a befecskendez szivattyuhoz
és a dugattyus kompresszorhoz.
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66.

67.

68.

69.

70.

Az ékszijfeszité késziilék feszitGkarja técsavar-
jat becsavarjuk a vezérmiihaz fedelébe.

Feszit6gorgot a feszitdesével egyiitt felszereljiik
és racsavarozzuk.

Toltédinamé tartojat racsavarozzuk, majd utdna
feltesszik a t6lt6dinamot.

Téltédinamé és dugattyts kompresszor ékszijat
felrakjuk és megfeszitjiik.

Ventillator szarnyat racsavarozzuk.

Szerelési uUtmutatas
kocsi motorhoz:

tehergép-

A ventillator szarnyat ugy kell elhelyezni, hogy
a ventillator két 11 mm 4tmérsji furata az old-

ak

72.
73.

74.

75.

hat6 ventillatorkapcsolé rogzitékarimaja M 8-as
menetes furatai felett legyenek.

Récsavarozzuk az inditémotort. Az M 10 X 45-6s
csavarokat felil és az M 10 X 25-6s csavarokat
pedig alul kell becsavarni. Az indité kisfogas-
kereket csak le kell kefélni, de nem bezsirozni.
Az olajmérdpalcat bedugjuk a forgattyuhazba.
Olajlégtelenité tomlét ratessziik az olajbetslts
csonkra, majd a dugattyts kompresszornal és az
olajteknénél huzalbilincsekkel rogzitjiik. :
Hengerfej burkokat tomitésekkel egyiitt felrak-
juk. A mellsé burkolaton a csavart be kell csa-
varni az olajbet6lté csonkba, a hatsé burkolaton
meg kell huzni a csillagfogantyut.

Ezzel a motor f8szerelése befejezdott.

Bejaratasi terv tehergépkocsi motor szamara

- A motort 4 = 200 mm vizoszlop értékd szivé-

berendezéssel és 4 p == 80 Torr értéki kipufogo-
berendezéssel kell feliilvizsgalni.

Ventillatorkapesolé automatikaval ellatott mo-
toroknal (elektromosan) blokkolni kell az old-
haté ventillatorkapesolét, hogy allandéan egyutt
fusson a ventillator.

A motort meghajtott dugattytis kompresszorral
kell felulvizsgalni.

3. Bejératasi idé a vizsgalépadon:
Bejaratasi Fordulatszam Terhelés emel6karral
idé 0,716 m 0,973 m
perchen f/percben kp-ban kp-ban
5 1000 10 7.4
5 1200 20 14,7
10 1400 32 23,6
10 1600 40 294
10 1700 48 35,3

40 perces bejaratasi idé utan a leallitasi munkédkat
a 6. pont szerint kell elvégezni.

10
5

5
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2000 52 38,3

2300 + 10 50,3 37

2300 + 10 Teljes terhelés
Ne, =125 LE

TGL 8346 szerint

Teljes bejaratasi idé 60 perc 2 1 6ra.
A befecskendezési mennyiséget TGL 8346 szerint
Ne, = 125 LE teljesitményre kell beallitani és a
befecskendezd szivattyut blokkolni kell, majd
utélagosan le kell plombalni.

Uj motoroknal a teljesitményt 1225 LE-re kell
beéllitani, hogy a motortél bejaratott allapotban
ne koveteljiink meg tobbet, mint 125 LE-t.

4.

Tiizeldanyagfogyasztas vizsgalata.

Az utolsé két terhelési fokozat soran esetenként
meg kell mérni a tiizeléanyagfogyasztas mennyi-
ségét.

Tiizel6anyagfogyasztas:

_be, = 180 ¢/LE6

+ 9g/LE6 = 59, tlirés TGL 8346 szerint
+ 3 g/LE6 bejaratasi fogyasztas
+ 2 g/LE6 dugattyus kompresszor szamara

be, = 194 g/LE6 = teljes tlizeléanyagfogyasztas

Ellenérzémunkak

a) Végfordulatszam és olajnyomas feliilvizs-
galasa:
Végfordulatszam 2450 + 50 f/perc
Olajnyomaés 5,2 + 0,7 kp/em?
MD 102-es motorolajjal valo feltsltés esetén
az olajnyomds nem siillyedhet 3,8 kp/cm? ala.

b) Uresjaras és olajnyomas feliilvizsgalasa:
550 & 50 f/perc legalabb 1,0 kp/cm? olaj-
nyomas mellett.
Id6:
5 perc 80 °C hiitéviz kilépési hémérséklet és
MK 301 mellett.
Ha a motor MD 102-es motorolajjal van fel-
toltve, akkor az olajnyomas 0,5 kp/em2-ig
stillyedhet.

¢) Uresjarasi szabalyozéasi magatartas feliilvizs-
galasa:
Vizorvényfék hasznalata esetén ezt le kell
kapcsolni a motorrél. A megengedett lires-
jarési fordulatszamtartomany 380- - -600 74
percet tesz ki. Ebben a tartoméanyban kell a
motornak kérkordsen futnia és kifogastala-
nul visszaszabalyoznia. Ingagenerator hasz-
nélata esetén ez csatolt allapotban torténik.



A visszaszabalyozasi idé m = 2300---550 +
50 f/p mellett 13 + 1,5 masodpercet tesz ki.
Ennek soran az ingagenerator gerjesztéara-
mat teljesen le kell kapcsolni.

6. Ledallitasi munkak

a) Hengerfejanyakat dinamométer-kulccsal 16
+ 1 kpm értékre utanahuzzuk (mar 40 perces
bejaratasi id6 utan el kell végezni).

d) Tuzel6anyagszallitds 24 + 1° felsé holtpont
elotti értékét ellendrizni (mar 40 perces be-
jaratasi id6 utan el kell végezni).

e) Dugattyus kompresszor, t6ltédinamé és hité-
kozegszivattyu ékszijanak feszességét ellen-
6rizziik és szikség esetén utanafeszitjik.

f) Olajszintet felulvizsgaljuk és sziikség esetén
olajat toltuink utana.

Fustgazslriiség mérése

b) Szelepeket beallitjuk (mar 40 perces bejara-

t4si 146 utén el kell végezni): a) Bejaratas utan az RDM 4 tipusu flstgazsuri-

i ségmérével TGL 22984 szerint megmérjik a
Szivoszelep fustgaz Cr-striségét.
0,2 mm hidegen = 0,10 mm melegen

(10 perccel a kifutas utan)

b) Mérési pontok

Kipufogdszelep Fordulatszam Terhelés Megengedett
0,3 mm hidegen = 0,20 mm melegen fiistgazstrtiscg
(10 perccel a kifutas utan)
TR ol Sk S = 1000 f/perc Teljes

c) Motort tomitettség és rotacids sziirét funkcio terhelés 85 0/,
szempontjabol felllvizsgaljuk (mar 40 perces 2300 f/pere Teljes
bejaratasi id6 utan el kell végezni). terhelés 75 %

8. Karbahelyezési dtmutatasok részegységek és alkatrészek szamara

A kovetkezd oldalakon elsé alkalommal kozliink kiselejtezési hatarértékeket a miikodés szempontjabol
fontosabb alkatrészek vonatkozasaban. Az egyes rovatokhoz még a kovetkezé magyarazatok vdlnak sziik-
ségessé:

2-es rovat — Azon helyek kozlése, melyeket javitasoknal meg

Vizsgalat terjedelme kell vizsgalni és meg kell mérni.

3-as rovat — A betlijelzés a mérési helyet jelenti a vazlatban.

Meérési hely

4-es rovat — Alkalmazand6 méréeszkoz.

Vizsgalat modja és mérdeszkoz :

5-0s rovat — Méretek szériagyartasnal.

Gyartasi eléiras

6-os rovat — Ellendarab a mérési helyen.

Parositasi alkatrész

T-es rovat — Ezt a méretet nem szabad tullépni. Ha el van érve

Kiselejtezési hatar ez a méret, akkor ki kell selejtezni a kérdéses
alkatrészt.

8-as rovat — Ezen méret elérése esetén meg kell semmisiteni

Megsemmisitési hatar a kérdéses alkatrészt.

9-es rovat — Kbriilbeliili adatok javitasoknal a kiselejtezési

Durvatechnolégia hatar elérésével.

Az eddigi kisérleti eredmények szerint az alkatrészek futasi ideje 4000 tizemoran ill. 200 000 km-en feliil van.
Részben szémolni lehet még 6000 iizeméraig ill. 250 000- - -300 000 km-ig terjedé futasidokkel is.
A kiselejtezési hatarok tapasztalati értékeinek tovabbi eredményeit utélagosan kozdlni fogjuk.
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Forgattyuhaz 7501-01.401-0
Pétalkatrész-szam: 7501-01.001-5
Anyag: GGL-25

1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Mérési Vizsgalat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méréeszkoz el6iras
1 Haz feliilvizs-
galasa repedések,
kitorések
tekintetében
2 Valamennyi Szemrevételezés
menetes furat ill. villas hataridom-
allapota szer
3 Olajesatornak Szemrevételezés
tisztasaga ill. atnyomatas
4 Tomitofeliiletek Szemrevételezés
allapota
5 Befecskendezd A Into mérémiuszer gart 8’3'1’3 Befecskendez6
szivattyu tengely- ¥ szivattyu-
csapagya csap- tengelyecsapagya
agyfészke
6 Foécsapagyak B Into méromdszer @90 f g.ggg Forgattyatengely
kopasa ¢
i Forgattyutengely @ Meérdéesavar 55~ 3:‘113% Forgattyitengely
axidlis csapagya —_— I T R P SN
kopasa (csusztato- C, €0 = g;gg
tarcsak szerelve) 4
8 Fécsapagy alap- D Into mérémuszer @95+ 8»022 Csapagycsészék
furata kopasa
9 Butykostengely E Into mérémiszer @ 60 ak 31019 Biltykostengely
csapagyak
kopéasa
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7 8

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar

9

Durvatechnoldgia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando el6irasok

Repedés hossza > 60 mm,
repedés szélessége > 0,1 mm

Kiszakadt, elnyomott menet
tobb, mint 2 helyen

Repedések kevésbé igénybevett helyeken, pl. haz-
falon ragasztandok, ha repedések és kitorések
csapagyhelyeken, f6bordakon, huzéhorgony
menetes furatan, motorrogzitésnél vagy csapagy-
fedélen, tomitéfeluteken kifolynak, akkor
Kiselejtezni

Nagyobb menetet vagni, ha nem lehetséges, akkor
kiselejtezni

Megtisztitani

Utanamunkalni: ragasztani
Kitorésnél : megsemmisiteni

Perselyt behtuzni

Barazdak, hornyok, Torési helyek az
karcolasok, emelkedések egész tomitofeliileten
= (47,05

= 90,10

< 54,5+ 0,05

< 59,60

> (7 95,030

> (7 60,12

Csapagycsészéket Kiselejtezni

FelGjitasi technoldgia kidolgozas alatt, utana-
munkalas esetén 58 + 0,1 méretet megfeleléen
utdnacsiszolni és hornyot utanaszurni

Csusztatétaresakat kiselejtezni

Kiselejtezni

Kiperselyezni, ha nem lehetséges, akkor forgattyu-
hazat kiselejtezni

61



1 2 3 4 5 6

Sor- Vizsgalat Mérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész

szam terjedelme hely mérdéeszkoz elGiras

10 Biitykostengely F Into mérémiiszer 605 < 8,019 Biitykostengely
csapagyak 2
kopdsa

11 Biitykostengely G Into mérémiszer 7 61 ot 3,019 Bilitykostengely
csapagyak
kopasa

12 Biitykostengely H Into mérémdszer @615 T 3:019 Biitykostengely
csapagyak
kopasa

13 Biitykostengely 1 Into mérémiszer 62+ 3,019 Bitykostengely
csapagyak
kopasa

14 Szelepemel6- K Into mérémiszer @36t 3‘025 Gombatitkozé
furat kopasa

15 Koézbenso kerék L Into mérémiszer @35t o016 Kozbensdkerék
csapszege Ulésé- csapszege
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1 8 9
Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando el6irasok

> (5 60,62 Kiperselyezni, ha nem lehetséges, akkor forgattyu-
hazat kiselejtezni

> 61,12 Kiperselyezni, ha nem lehetséges, akkor forgattyu-
hazat kiselejtezni

> () 61,62 Kiperselyezni, ha nem lehetséges, akkor forgattyu-
hazat kiselejtezni

> () 62,12 _ Kiperselyezni, ha nem lehetséges, akkor forgattyu-
héazat kiselejtezni

> & 36,05 Kiperselyezni, ha nem lehetséges, akkor forgattyu-
hazat kiselejtezni

> () 35,03 Kiperselyezni
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Olajszivattya 7501-01.156-0
Pétalkatrész—szé.m: Léasd potalkatrész-katalogust

Anyag:

1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgdlat Mérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely mérdeszkoz el6iras
1 Hajtotengely A Into mérémiszer @20t 8,021 Hajtétengely
csapagyazas
2 Hajtotengely B Aero mérdmiiszer @20 = g,gig Csapagyazas
3 Ekhorony (! Into mérémiszer 6100 Fészkes retesz
4 M 16 X 1,5-6s Szemrevételezés
menet
5  Olajszivattyu- D Into mérémiszer g T 3,021 Olajszivattyu-
tengely illesztése tengely
6 Olajszivattyu- E Aero mérémiszer @20 i 3’3.‘)2 Illesztés a hazban
tengely '
7 Olajszivattyu- F Aero mérémiiszer 520" g:gig Illesztés a hazban
tengely ; %
8 Jarokerék G Into mérémiszer @ 20 i 3,021 Olajszivattyutengely
9 Jarokerék H Aero mérémiiszer 34 g:ggg Haz és fedél
10 Hajtokerék 1 Aero mérémuszer 34- g,ggg Haz és fedél
11 Hazmélység K Mélységmérd 34 i gvggg Hajt6- és jarokerék
kisziilék '
12 Kerekek Szemrevételezés
fogazata
13 Menetes Szemrevételezés
furatok
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7 8 9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnoldgia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando6 eléirasok

Kiselejtezési hatarjaték:

0,15 mm
6.06 Megsemmisiteni
Sérilt menet tobb, ; Utdnamunkalni, ha nem lehetséges, akkor meg-
mint 3 helyen semmisiteni
& 20,04 Perselyt behuzni
) 19,99 Megsemmisiteni

Kiselejtezési hatarjaték:
0,20 mm

Kiselejtezési hatarjaték:

0,20 mm NS s SR
Felujitasi technolégianak megfeleléen utana-
munkalni

Fogfeliilet > !/3 bemunkalédasa Megsemmisiteni

tobb, mint 3 fognal

Sériilt menetek tobb, Utdnamunkalni, ha nem lehetséges, akkor meg-

mint 2 helyen semmisiteni
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Olajszivattyi hajtokereke FE 404-01.1057-03
Poétalkatrész-szam : Lasd pétalkatrész-katalogust
Anyag: 16 MnCr 5 TGL 6546

1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgdlat Meérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Péarositasi alkatrész
szam terjedelme hely mérdéeszkoz elbiras
1 Feltletet Szemrevételezés
repedések,
kitorések
szempontjabol
ellenérizni
2 Hajtékerék A Into mérémiiszer 18t 4018
furata
3 Fogprofil Szemrevételezés Kozbensé kerék
4 Fészkes retesz B Into mérémiiszer 6 i 33:3 Fészkes retesz
hornya :
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7

Kiselejtezési hatar

8

Megsemmisitési hatar

9

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,

betartando6 eldirdasok

Megsemmisiteni

> 18,03

Megsemmisiteni

Kitorott fogak, godrosodés

vagy > 1/; feliileti repedések
fogfeliileten tobb, mint 8 fognal

Rajzméret 1 mm-rel meg-
nagyobbitva

Elnyomott horony

Utdnamunkalni vagy megsemmisiteni

9
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Kézbenso kerék esapagyazisa, komplett 7501-01.158-0

Potalkatrész-szam: Lasd pétalkatrész-katalogust

Anyag:

1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgdlat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely mérdeszkoz elbiras
£ oy 5 4 0.033 = AhA
1 Csap kopasa A Méréesavar @351 P Forgattyuhaz
< 3 A . -+ 0,018 ordiléesapag
2 CsaPagycsap B Mérdéesavar 735 B Gordul6esapagy
kopasa
3 Menet a kézbensé M 35 X 1,5 M 35 X 1,5-6s
kerékcsapszegnél hornyosanya
4 Kozbensé kerék- C Into mér(”)m(iszé_if E . @ -}2 i gvgg‘; Gordiléesapagy

ben csapagy-
fészek kopasa

5 Gordilo-
csapagy

6 Fogazat

Szemrevételezés

Szemrevételezés

Biitykos-, befecskendez6
szivattyu- és forgattya-
tengely kerék
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8

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

9

Durvatechnoldgia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartand6 eléirasok

@) 34,98 &) 34,98 Megsemmisiteni
& 34,98 ) 34,98 Megsemmisiteni
Sériilt menet tobb, Utanamunkalni, ha nem lehetséges, akkor meg-
mint 2 helyen semmisiteni
> 72,02 > 72,02 Megsemmisiteni
Sériilt golyok, futopalyak, Megsemmisiteni

csapagykosarak (pl. rozsda-
helyek, benyomodasok,
kitorések, athalado
bemunkalédasok kopas
kovetkeztében)

Kitort fogak, > /5 godro-
sodések a fogfeliileten
8 fognal
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Olajtekné 7501-01.406-0

7501-01.404-0
1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méréeszkoz elGiras
1 Olajteknét Szemrevételezés

repedések és
attitések szem-
pontjabaél
ellendérizni
2 Forgattyuhaz Szemrevételezés Forgattythaz
felfekv feliilete
elhuzédasa és
feliileti allapota

3 Szitatart6 fel- Szemrevételezés Szitatarto
fekvo feliilete
4 Menetes furatok Szemrevételezés — Maégneses sz(irg
— téesavarok — dugasz
— olajleereszt6 — hécserélé
csavar
— hécserélé
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7 8

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar

9

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartand¢ el6irasok

Hosszanti elhtzédas: 0,5 mm
Egyenetlenségek: 0,1 mm

Barazdak, karcolasok,
utési helyek
Menetnél tobb, mint 1 menet
sérult

Repedéseket és atiitéseket, melyek nem futnak ki
a tomit6 feliiletekbe, utdnamunkélni, ha nem le-
hetséges, akkor megsemmisiteni

Ha nem lehet utdnamunkalni, akkor kiselejtezni

Ha nem lehet utdnamunkalni a barazdakat,
karcolasokat és litési helyeket, akkor kiselejtezni

Ha nem lehet utdnamunkalni, akkor kiselejtezni
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Forgattyatengely 7501-03.401-0
Potalkatrész-szam: 7501-03.002-5
Anyag:40Cr4V

2 3

4

6

Sor-
szam

Vizsgdlat Meérési
terjedelme hely

Vizsgalat modja és
mérbeszkoz

Gyartasi méret-
elbiras

Parositasi alkatrész

Kopas a A
forgattyutengely
fécsapagycesapjan

Mérd6esavar, korokoros
futdst vizsgald késziilék

— 0,050
290 Z go7o

Foécsapagy

Kopds az emel6- B
csapagycsapon

Méréesavar -

— 0,050
D80 Z 507

Hajtéradesapagy

Kopads a tengely- E
kozépcesapagyon

Furatmérécsavar

60 -+ 0,030
0

Axialis csapagy

Kopas a
forgattyutengely
fogaskeréken

Szemrevételezés

Kozbenso kerék

Rogzitéesavarok
menetes furatai
sériilése

Szemrevételezés

Megtorgatékorom,
lendkerék, ellensilyok

Ekszijtarcsa
tilése

Szemrevételezés

Ekszijtaresa

Lendkerék
helyzete rog-
zitésére szolgalod
illeszt6szegek
ulése

Szemrevételezés

Lendkerék

Ellensulyok
helyzete rog-
zitésére szolgdld
illeszt6szeg
iilése

Szemrevételezés

Ellensuly

Tengelytomité
gytrik bemunké-
l6dasa

Szemrevételezés

Tengelytomité
gyuri
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7 8 9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartandoé eléirasok

) 89.860 Utdnamunkalni

) 79,850 Utanamunkalni

) 60,110 Utdnamunkalni

Fogfeliilet nagyfoku Fogfeliilet > !/3 godrosodése Fogaskereket kiselejtezni, kicserélni
kopasa 3 fognal

Motorgyarté vallalat felGjitasi elGirasanak
megfeleléen utdnamunkalni, ha nem lehetséges,
akkor megsemmisiteni

Fészkes retesz hornya Esetleg fémet felhordani és utinamunkalni
kiverve, lilés laza

Illesztoszeg laza lilése Utdnamunkalni
Tllesztoszeg laza tilése Utdanamunkalni
Nagyfoku bemunkalédas Utanamunkalni

a tengelyben
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Lendkerék 7501-03.410-0

7502-03.409-1

7522-03.408-0
Potalkatrész-szam: Lasd pétalkatrész-katalogust
Anyag: St 50-2 TGL 7960 GGLK-25 TGL 13660

i 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely mérdeszkoz ©  elGiras
1 Feliiletet torések Szemrevételezés
és repedések
szempontjabol

minden helyzet-
ben ellenérizni

2 Mélységi méret A Mélységmérs 37 0,1 Tengelykapcsold
tengelykapcsolé
felfekvé feliileté-
t61 meneszt6- .
taresa felfekvo
feliiletéhez

3 Menesztétarcesa B Mélységmérd & Menesztétarcsa
felfekvé feliilete

4 Szabad beszuras Cy 0,1+0,05
— tengelykap-
csol6 felfekvé
feliiletén
— menesztétaresa C, C25X0,3
felfekvo TGL 0-501
feliilete

5 Mélységi méret D Mélységmérd 45 0,2 Tengelykapcsold
tengelykapcsolé
felfekvé feliileté-
t6] meneszt6-
tarcsa felfekvé
feliiletéhez
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7 8 9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando eldirasok

Repedések felfekvo Repedések vagy torések a Dorzs- és csatlakozo feliileteket utanamunkalni, ha

vagy csuszofellleten kerileten nem lehetséges, akkor megsemmisiteni

=37 —01 Utanamunkalni, ha nem lehetséges, akkor feliiletet
utédnaesztergalni, ha méret megvaltozott, kiselej-
tezési hatart B-méret hatdrozza meg

=7 Felfekvd feliiletet utdnaesztergélni, menetmély-
séget megfelelden meghosszabbitani
Felfekvo feliiletek utanaesztergaldsa esetén:
utanaesztergalni

=45 _¢2 Utanamunkalni, ha méret megvaltozott, feltlete-

10*

ket utanaesztergalni, kiselejtezési hatart E-méret
hatarozza meg
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1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely mérdeszkoz 216iras
6 Meneszt6taresa E Mélységmérs 0.3 o2
felfekvo feliilete
7 Menetes furat Szemrevételezés
8 Indito6 fogas- Szemrevételezés
koszoru rogzitése
feliiletének
felszine
9 Kiegyensu- Lendkerék dinamiku-  Megengedett kiegyen-
lyozatlansag san teljesen kiegyen- sulyozatlansag:
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9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési itmutatasok,
betartand6 eldirasok

Sériilt vagy kiszakadt
menetek tobb, mint 2 helyen

Barazdak. utési helyek,
karcolasok

Felfekvo fellileteket utanaesztergalni, menetmély-
séget megfeleléen meghosszabbitani

Utdnamunkdalni vagy menethtivelyt behtzni, ha
nem lehetséges, akkor megsemmisiteni

Utanamunkalni, ha atmérévaltozas sziikséges,
akkor megsemmisiteni

> 50 pcm

Ujbol kiegyensulyozni

{4



Hajtérad 7501-05.151-0
7501-05.151-1
Pétalkatrész-szam: 7501-05.151-5

Anyag:

1 2 3

Sor- Vizsgalat Mérési

Vizsgalat mdédja és

Gyartasi méret-

Parositasi alkatrész

szam terjedelme hely mérdeszkoz elbiras

1 Hajtéradesapagy A Aero mérémiiszer @ 80 i g’g;g Hajtéridesapagy-
kopéasa kiilonleges késziilékkel X csap

2 Hajtériudcsapagy- B Into ill. Aero &85 + 3»022 Csapagycsésze
furat kopasa mérémuszer
csapagycsésze
nélkil

3 Hajtérudpersely c Aero mérémiiszer & 45,025+0,015 Dugattytucsap
kopdsa
(AlSn-persely)

4 Hajtérudpersely C Aero mérémiiszer & 45,030+0,015 Dugattytcsap
kopasa
(PbBz-persely)

5 Olajcsé iilése Szemrevételezés

6 Olajvezeték és Stritettlevegé
befecskendezé altal
favéka atmenete

1 Befecskendezd Szemrevételezés
favoka iilése

8 Menetes furatok Szemrevételezés
allapota
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7

3

9

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartandé el6irasok

& 80,100 Csapagycsészét kiselejtezni

) 85,03 Hajtérudat kiselejtezni

) 45,140 Perselyt kiselejtezni

) 45,140 Perselyt kiselejtezni

Laza Motorgyart6 vallalat eldirasai szerint ossze-
hegeszteni

Eldugulva Megtisztitani ill. felGjitani

Laza Rogziteni ill. feldjitani

Menet sérult

Menet tébb, mint 2 helyen

megsériilve

Utanamunkalni ill. megsemmisiteni
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Dugattyiicsapszeg 45 X 23 X 99 L, TGL 0-73122
Potalkatrész-szam:
Anyag: 15 Cr 3 TGL 6546

1 2 £) 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgdlat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méréeszkoz eloiras
1 Dugattya- A Aero mérémuszer Fehér: Dugattya
csapszeg kopasa : fanradian.
Fekete:

— 0,0035
D45 Z o007

2 Dugattyu- B Aero mérémiiszer @45 _ g e Hajtérudpersely
csapszeg kopdsa :
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T 8 9

Megsemmisitési hatar Durvatechnoldgia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando el6irasok

Kiselejtezési hatar

&) 44,996 Dugattyucsapszeget méretcsoportban fekete
jeloléssel ismét felhasznalni, > 25 um bemunkal6-
dasok esetén utanamunkalni

&) 44,990 Kiselejtezni

5 44,940 Kiselejtezni
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Dugattya MWH 1433

Pétalkatrész-szam: Lasd potalkatrész-katalogust
(Si 20)

Anyag: G-AlSi 20 CuNi TGL 4886

1 2: 3 4 5 6

Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méréeszkoz elbiras Parositasi alkatrész
1) Beragodasi helyek Szemrevételezés Futépersely

a dugattydingen

2 1. Dugattyu- A Specialis idomszer 36T 3,02 Dugattyting
gytrihorony
kopasa

3 2. Dugattyu- B Specidlis idomszer 3.58 =F g,oz Dugattyugytra
gytriihorony
kopéasa

4 3. Dugattyd- € Specidlis idomszer 5,04 T 3-02 OlajlehuzégyGri
gytlrihorony
kopdasa

5 Dugattyu- D Aero mérémiuszer Fekete: Dugattyucsapszeg
csapszeg ast g:ggfs

furata kopasa

Fehér:
Rt

6 Olajszénmarad- Szemrevételezés
vanyok dugattya- :
fenéken,
égéstérben és
gylrihornyokon

T Repedések Szemrevételezés,
dugattyifenéken hosszméré késziilék
ill. égéstérben
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Lendkerék-oldal

)

8

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

9

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,

betartando el6irasok

Nagymértéki beragodasi helyek esetén kiselejtezni

Kiselejtezni

Kiselejtezni

Kiselejtezni

Kiselejtezni

hasznalni

Megtisztogatni

3,710 3,710

3,690 3,690

5,10 5,10

) 45,006

&) 45,0025
> 22 mm repedési
hossz

1%

Megsemmisiteni

Fehér jeloléssel ellatott dugattytcsapszeget fel-

83



1. dugattyuagyiirii (négyszoggyirii)
A 120/110 X 3,5 TGL 9996 m Cr

Pétalkatrész-szam — javitasi lépesének megfeleléen :
Léasd potalkatrész-katalogust

Anyag:

1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely mérdéeszkoz elbiras
1 Gyltris A Tapint6é idomszer 0,4---0,6 mm i
illesztés Dugattyd és henger-
5 g futépersely
2 Gylriimagassag B Méréesavar 35" g,g;g

2. dugattyugyiiri (négyszoggyiiri)
A 210/110 X 3,5 TGL 9996 m P

Pétalkatrész-szam — javitasi 1épesének megfeleléen
Lasd potalkatrész-katalogust

Anyag:

g 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méréeszkoz el6iras
i Gyftris A Tapinté idomszer 0,4---0,6 mm
illesztes Dugatiyt és henger-
; futépersely
2 Gylirlimagassag B Méréesavar 3i5%= oLy
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7 8 9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnolégia ill. karbahelyezési itmutatasok,
betartando eléirasok

1,5---1,9 mm 1,5---1,9 mm Megsemmisiteni (gyrat az el nem kopott henger-
futéperselyben mérni)

3,415 3,415 Kiselejtezni
7 8 9
Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnoldgia ill. karbahelyezési utmutatasok,

betartandé eléirasok

1,5---1,9 mm 1,5---1,9 mm Megsemmisiteni (gytr(t az el nem kopott henger-
futoperselyben mérni)

3,420 3,420 Kiselejtezni
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Segédfeszitést tetéélgytirdi J 9 - 120 X 5 P
Potalkatrész-szam — javitasi lépesének megfeleléen
Anyag:

1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méréeszkoz elbiras
1 Gytris A Tapint6 idomszer 0,30---0,50 mm
illesztés )

Dugattyu és henger-
futépersely

2 Olajlehuzo- B Méréesavar 5= 3’8;‘2’
gyurd magassaga 2
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8

Kiselejtezési hatar

i

Megsemmisitési hatar

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando eléirasok

4,970

= 4,5 mm

4,970

Megsemmisiteni (gytrit az el nem kopott henger-
futéperselyben mérni)

Kiselejtezni
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Hengerfutépersely 7501-07.403-0
Potalkatrész-szam: Lasd potalkatrész-katalogust
Anyag: GGL 2-22

1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Mérési Vizsgalat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méréeszkoz elGiras
1 Beragodasi Szemrevételezés
helyek a fut6-
feliileten
2 Futoperselyek A Meérdcsavar Szin  Dugattyu
kopasa 3 @) 120,00 + 0,009 0
@ 120,01 + 0,009 1
@ 120,02 4 0,010 II
3 Persely kiallé B Idomszer mérdoraval 0,06 Hengerfejtomités
mérete 0,13
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(4-es futéperselyhez utdnamunkalasi 1épcsé)
0,5 mm lépesozet

7 8 9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartandé el6irasok

Nagymérték( barazdak esetén kiselejtezni, utana-
munkalni rahagyasos dugattya szamara

7 120,4 122 Kiselejtezni, utanamunkdlni rahagyasos dugattyu
szamara
0,05 Tarcsak alarakasa FE 404-07.1021-0 rajszam szerint

12 RH 4 VD 14.5/12-1 SRW, ungarisch 89



Hengerfej, elészerelve 7501-09.154-0
Potalkatrész-szam: Lasd potalkatrész-katalogust
Anyag: GGL-20

it 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Mérési Vizsgalat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely mérbeszkoz eloiras
1 Fej ellen6rzése Szemrevételezés
repedések szem-
pontjabadl
2 Szelepfészek- Szemrevételezés Szelepfészek
gyurudk feliil-
vizsgalasa por-
kolési helyek
szempontjabol
3 Menetes furatok Szemrevételezés
ellendrzése
4 Tomitéfeliiletek Szemrevételezés
allapota
5  Szivészelep A Into mérémiszer o127t 308 Szelepszar
vezetése kopasa
6 Kipufogészelep B Into mérémiszer 12T 3,018 Szelepszar
vezetése kopasa
7 Olajfurat ellen- Szemrevételezés
Orzése tisztasag
szempontjabol
8 Valamennyi Nyomads alatt
zar6csavar (=~ 3 kp/cm?) ellenérzés
ulése (4tnyomatni)
9 Szelep hatra- (e Mélységmérd 0,75---1,1
allasi mérete
10 Hengerfej 110 —o,1

magassaga
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7

8

9

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando el6irasok

Barazdak, hornyok,
karcolasok, kiemelkedések

& 12,031

Atmené repedés esetén kiselejtezni

Utanamunkalni, ha nem lehetséges, akkor meg-
semmisiteni

Utanamunkalni

Torési helyek a teljes
tomitofeltleten keresztiil
(kereszt- és hossziranyban)

12+

Utanamunkalni, ha nem lehetséges, akkor meg-
semmisiteni

Szelepvezetést megsemmisiteni
Szelepvezetést megsemmisiteni

Megtisztitani

Felajitani

Szelep vagy szelepfészekgyurtit feldjitani

Ha kisebb a megengedettnél, akkor meg-
semmisiteni
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1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely mérdeszkoz el6iras
11 Hutévizvezeték Szemrevételezés
és szivocsonk
12 Téesavarok,
favokatarto,

92

hitéviz vissza-
foly6 vezeték,
himbabalk,
kipufogo- és
Szivekonyok
rogzitésére




i

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

9

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartandoé eléirdasok

To6bb, mint 2 menet sériilt

Sériilt vagy laza vezeté- vagy szivocsonkot meg-
semmisiteni ill. utAnamunkalni

Menetet megnagyobbitani és kozdarabot be-
helyezni, letorott téesavarokat kifarni
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Biitykostengely kerék FE 404-11.030-22 -
Befecskendez6 szivattyu kerék FE 404-17.004-12
Pétalkatrész-szam: Lasd pétalkatrész-katalogust

Anyag: GGG 60
GGL 25

1 2 3 4 b 6
Sor- Vizsgalat Mérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méréeszkoz elGiras
1 Repedések és Szemrevételezés
torések minden
helyzetben
2 Fogaskerék A Into mérémiiszer @45 o+ 3,016 Biitykostengely
furata
(e S @oo T 008 Befecskendezd
0 ; ER]
szivattyu hajto-
tengelye
3 Csusztatoracsa B Szemrevételezés Csusztatotarcsa
felszine, felfekvo
feliilete
4 Horony fészkes D Into mérémiuiszer 10+ g»g:g Fészkes retesz
reteszhez i
-+ 0,015
= 6T gos
5 Fogazat Szemrevételezés Kozbensé kerék
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Biitykostengely kerék
Befecskendez6 szivattyu kerék

7 8 9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartand¢ el6irasok

Repedések foglabon Utanamunkdlni ill. megsemmisiteni
vagy agyon
) 45,06 Utanamunkalni, ha nem lehetséges akkor meg-
semmisiteni
Utdnamunkalni

v
_
kS
5]

Utanamunkalni ill. megsemmisiteni

v
(0
o

Kitorott fogak, fogfeliilet
> 1/, gbdrosodése vagy feliileti
repedések 8 fognal
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Biitykostengely 7501-11.402-0
Csusztatotarcsa FE 404-11.029-24
Potalkatrész-szam: Lasd potalkatrész-katalégust

Anyag: C45 N

Csusztatotaresa St 38 u-2 TGL 7960

1 2 3 4 5 6

Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész

szam terjedelme hely méréeszkoz elGiras

1 Menetes furat Szemrevételezés Zarocsavar
allapota FE 404-11.031-04

2 Biltyok Szemrevételezés Gombaltitk6zo
kopasa

3 Csapagyak A Into mérémiiszer 62" g-g; Csapagyfurat
kopasa s

4 Csapagyhelyek B Into mérémuszer \B@elsE gvggg Csapagyfurat
kopasa ?

5 Csapagyhelyek C Into mérémiiszer el = 8‘338 Csapagyfurat
kopasa ;

6 Csapagyhelyek D Into mérémduszer 60,5 g»ggg Csapagyfurat
kopasa v

4 SrEniszar — 0,070 sapa

7 Csar?agyhelyek E Into mérémiszer @60 T 0o Csapagyfurat
kopasa

8 Csusztatotaresa F " Méréesavar 4,95+0,03 Bitykostengely-
kopasa kerékhaz

9 Olajcsatornak Szemrevételezés
tisztasaga
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Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando eléirasok

Menet sérilése,
elnyomodasa

Ha utdnamunkaldas nem lehetséges, akkor

semmisiteni

meg-

>0,2---0,3 mm-es

> 2 bemunkalodas esetén megsemmisiteni

ha nem lehetséges, akkor

ha nem lehetséges, akkor

ha nem lehetséges, akkor

ha nem lehetséges, akkor

bemunkalédasoknal

) 61,860 Utanamunkalni
semmisiteni

) 61,360 Utanamunkalni,
semmisiteni

&) 60,860 Utanamunkalni,
semmisiteni

7 60,360 Utanamunkalni,
semmisiteni

& 59,860 Utanamunkalni,
semmisiteni

491 Megsemmisiteni
Megtisztogatni

13 RH 4 VD 14,5/12-1 SRW, ungarisch

ha nem lehetséges, akkor

meg-

meg-

meg-

meg-

meg-
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Gombaiitkozo FE 404-11.155-24
Pétalkatrész-szam: Lasd poétalkatrész-katalogust

Anyag: Specialis keményontvény (analizist lasd rajzon)

1 2 3 4 5 <6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méroeszkoz elGiras
1 Beragodasi Szemrevételezés
helyek homlok-
oldalon
2 Csuszofeltilet A Mérécsavar 36 — 3’822 Utkozofurat a
kopasa > forgattyuhazban
3 Olajvisszafoly6 Szemrevételezés

furat tisztasaga

Himbatengely FE 404-11.141-25 ill. 7501-09.433-1
Pétalkatrész-szam: Lasd potalkatrész-katalogust
Anyag: C55N-SH-A 3ill. St35hb-3K

i =
u o
L
1 2 3 4 5 6
Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat médja és Gyartdsi méret- Parositasi alkatrész
szam terjedelme hely méroeszkoz elbiras
1 Menetes Szemrevételezés
furatokat
ellendrizni
2 Csapagyhelyek A-t61 Mérbéesavar 18- 3’8;;;’ Himba
kopasa D-ig Metvais:
- 0,020
D24 _gon
3 Olajcsatornak Szemrevételezés
tisztasaga




7

8

9

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,

betartand6 elGirasok

Megsemmisiteni, ha sériilt felillet > 30

) 35,910 @ 35,910 Megsemmisiteni
Megtisztogatni
7 8 9

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,

betartandé el6irdasok

Sériilés vagy Megsemmisiteni
elnyomddas esetén
@) 17,880 @) 17,880 Megsemmisiteni
illetve illetve
@) 23,880 @ 32,880

Megtisztogatni
13+
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Himba 7561-09.407-0 ill. 7501-09.436-0

Pétalkatrész-szam: Lasd potalkatrész-katalogust

Anyag: C45 N

sE 4

L

-09 4070

1 2 3 4 5 6

Sor- Vizsgalat Mérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész

szam terjedelme hely mérdéeszkoz elGiras

1 Menet allito- Szemrevételezés Gombesavar
csavarhoz FE 404-11.009-04

2 Nyomohiivelyk A Méréesavar 135 +02 Szelep
kopasa

3 Csapdagyazas B Furatidomszer G Himbatengely
kopasa

Himba 7501-09.407-0 ill. 7501-09.436-0

1 2 3 4 5 6

Sor- Vizsgalat Mérési Vizsgalat médja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész

szam terjedelme hely méréeszkoz el6iras

1 Menet allito- Szemrevételezés Gombcesavar
csavarhoz

2 Nyomohiivelyk (e Meéroesavar 2410.2 Szelep
kopasa

3 Csapagyazas D Furatidomszer &5 24 =+ 0.021 Himbatengely
kopasa 9

4 Olajfurat Szemrevételezés

tisztasaga



7501-09.407-0
7501-09.436-0

8

9

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

Durvatechnolégia ill. karbahelyezési utmutatasok,

betartando el6irasok

Sérult menet tobb,
mint 3 helyen

Kivert menetnél

Utanamunkalni, ha nem lehetséges, akkor meg-

semmisiteni

13 11,8 Utanamunkalni, ha nem lehetséges, akkor meg-
semmisiteni

@) 18,120 Kiselejtezni, megsemmisiteni vagy csapagy-
perselyt behuzni

T 8 9

Kiselejtezési hatar

Megsemmisitési hatar

Durvatechnologia ill. karbahelyezési utmutatasok,

betartandé eldirasok

Sérilt menet tobb,
mint 3 helyen

23,5

@ 24,120

Kivert menetnél

22,3

Utanamunkalni, ha nem lehetséges, akkor meg-

semmisiteni

Kiselejtezni, megsemmisiteni vagy csapagy-

perselyt behtzni

Megtisztogatni



Szivoszelep 27 00 737 001
Potalkatrész-szam: Lasd potalkatrész-katalogust
Anyag: 45 CrSi 34

% s 0

1 2 3 4 b 5 6

Sor- Vizsgalat Mérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész

szam terjedelme hely méréeszkoz elbiras

1 Szelepfészek Szemrevételezés Szelepfészekgytra
kopasa 7501-09.414-0

2 Belitések szar Szemrevételezés Himba
homlokoldalan

3 Beragodasi Szemrevételezés Szoritékup
helyek szorit6- 12 TGL 24-52-03
kup fészkén

4 Szelepszar A Passzaméter Tiigg =2 Szelepvezetés
kopasa :

5 Szelepfészek- B 90° + 20” Szelepfészekgytrd
S20g 7501-09.414-0

6 Tanyér- (55 Mérés végméretek
magassag

102

segitségével



7 8 9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnolégia ill. karbahelyezési itmutatasok,
betartandé el6irasok

Nagyfoku égéshelyek Utanamunkalni vagy megsemmisiteni

Utanamunkalni, nagymértéki beltések esetén
megsemmisiteni

Nagymértékid beragoddsi helyek esetén meg-

semmisiteni
EGEO = vr@ 11,;5.0-— R M;sem;isiteni : z z
; =+ 90° = E T 3 : ﬁ;xamu;kélni = =
éTJS : 2 z i,3 L Megsemmisﬁ:eni D hali 8
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Kipufogoszelep F-0667.0-2.0-1.4
Pétalkatrész-szam: Lasd potalkatrész-katalogust
Anyag: X 45 CrNiW 18.9

1 2 3 4 5 6

Sor- Vizsgalat Meérési Vizsgalat modja és Gyartasi méret- Parositasi alkatrész

szam terjedelme hely mérdeszkoz elodiras

1 Szelepfészek Szemrevételezés Szelepfészekgyurd
kopasa 7501-09.415-0

2 Beiitések szar Szemrevételezés Himba
homlokoldalan

3 Beragodasi Szemrevételezés Szoritokap
helyek szorit6- 12 TGL 24-52-03
kup fészkén

4 Szelepszar A Passzaméter 11,96 3 i Szelepvezetés
kopasa 4

5 Szelepfészek- B 90° + 207 Szelepfészekgytirl
Sz0g

6 Téanyér- (] Mérés végméretek

magassag segitségével
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-

3 9

Kiselejtezési hatar Megsemmisitési hatar Durvatechnologia ill. karbahelyezési utmutatasok,
betartando6 el6irasok

Nagyfoku égéshelyek Utdnamunkdalni vagy megsemmisiteni

Utanamunkalni, nagymértéki belitések esetén
megsemmisiteni

Nagymértékd beragodasi helyek esetén meg-

semmisiteni
%] 11,9;) A 77777@171,929 Megsz;;;lmi;;’teni g e
< == 90° Y Uténamu;;{'&lni ill. meg;-emmi;f;;;ni
=13 =us Tt SvEER e g

14 RH 4 VD 14,5/12-1 SRW, ungarisch 105
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21.
22.

23.
24.
25.
26.
217.
28.

106

Szerszamok (attekintés)

Réaakaszto késziilék motorhoz (régi kivitel)
Raakaszt6 késziilék motorhoz (uj kivitel)

Szétszerel6 késziilék fuvokatartéhoz
Lehuzokésziilék befecskendezés allitohoz

Hatlapu kules megforgatd koromhoz
Lehuzokésziilék ékszijtarcsahoz

Lehuzokésziilék kozbenss kerékhez

Di6 hornyos anyahoz

Szétszerels késziilék kozesapagyhoz
Lehuzokésziilék befecskendezé szivattyu kerékhez

Szétszereld hiively befecskendezé szivattyu hajtétengelyéhez

. Csillagkules butykéstengely zarécsavarhoz

Lehuzokésziilék biitykostengely kerékhez
Szerelészerszam szelepekhez

Utétiiske szelepvezetéshez

. Szelepfészek-marokésziilék

. Meérshid

. Belitébura kozesapagyhoz

. Kihuzokésziilék 6204-es hornyos golyéscsapagyhoz
. Utétliske 6204-es hornyos golyoéscsapagyhoz

. Szerel6hiively befecskendezd szivattyd hajtétengelyéhez és

fordulatszammeérs hazhoz

Felhuzohtively fordulatszimmeérd haz radidlis tomitégytirtijéhez

Felhuzoéhtively befecskendezd szivattyu hajtétengelye radialis

tomitégylirtijéhez

Kézpontozé tiiske vezérmiithazban 1évé tengelytomits gytriihoz

Koézpontozé tliske zaréfedélben 1évé tengelytomité gytriihoz
Utétiiske ékszijtarcsahoz

Specialis kulcs hengerfejanyahoz

Hajszalesé tlizel6anyag szallitasi kezdetének beallitasahoz
Kihuzokésziilék szelepfészekgylirithoz

7500-42.152-0
7500-42.153-0

7500-42.151-0
7500-42.171-0
7500-42.154-0
7500-42.155-0
7500-42.156-0
7500-42.157-0
7500-42.158-0
7500-42.159-0
7500-42.401-0
7500-42.402-0
7500-42.160-0
7500-42.161-0
7500-42.403-0
7500-42.162-0
7500-42.163-0
7500-42.409-0
7500-42.165-0
7500-42.404-0

7500-42.405-0
7500-42.406-0

7500-42.407-0
7500-42.166-0
7500-42.167-0
7500-42.408-0
7500-42.489-0
7500-42.169-0
7500-42.170-0



9.1. Szerszamok abrai

Megnevezés

Szerszam-szam

Raakaszto késziilék motorhoz

Szétszerel6 készilék fuvokatartéhoz

Lehuzokészilék befecskendezés allitohoz

Hatlapu kules megforgaté koromhoz

Lehuzokésziilék ékszijtarcsahoz

Lehuzokésziilék kozbensé kerékhez

Di6 hornyos anyahoz

14%

7500-42.151-0

7500-42.152-0

7500-42.153-0

7500-42.154-0

7500-42.155-0

7500-42.156-0

7500-42.157-0
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Megnevezés Szerszam-szam

Szétszerel késziilék kozesapagyhoz 7500-42.158-0

Lehuzokészililék befecskendezd szivatty kerékhez 7500-42.159-0

Szétszerel6 hiively befecskendezd szivattyu

hajtétengelyéhez 7500-42.401-0
Csillagkules butykostengely zardcsavarhoz 7500-42.402-0
Lehtzékésziilék biitykostengely kerékhez 7500-:}2.160-0
Szerel6szerszam szelepekhez : 7500-42.161-0
Utétiiske szelepvezetéshez 7500-42.403-0
Szelepfészek-marokésziilék 7500-42.162-0
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Megnevezés Szerszam-szam

Meéréhid 7500-42.163-0
Belitébura kozesapagyhoz 7500-42.409-0
Xj.',& :
Kihuzokésziilék 6204-es hornyos golyéscsapagyhoz 7500-42.165-0
Utbtiiske 6204-es hornyos golyosesapagyhoz 7500-42.404-0

Szerel6huvely befecskendezd szivattyu hajtétengelyéhez
és fordulatszamméré hazhoz 7500-42.405-0

Felhuzohuively fordulatszamméré haz radialis
tomitégyurijéhez 7500-42.406-0

Felhuzohiively befecskendezé szivattyui hajtétengelye
radialis tomitégytrijéhez 7500-42.407-0
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Megnevezés

Szerszam-szam

Kozpontozé tiiske vezérmiihazban 1évé tengelytomitd
gyurihoz

Kozpontozo tiiske zardfedélben 1évé tengelytomité
gylriihoz

Utébtiiske ékszijtarcsahoz

Specidlis kules hengerfejanyahoz

Hajszales6 tuzelGanyag szallitasi kezdetének
beallitasahoz

Kihuzokészilék szelepfészekgylirihoz
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7500-42.166-0

7500-42.167-0

7500-42.408-0

7500-42.489-0

7500-42.169-0

7500-42.170-0

. '703‘ :



