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Eloszo

Az E281B szecskdzégép a nagygazdasagok nagy teljesit-
ményli gépe, amelyet a takarmdnynévénytermesztés és
-feldolgozds géprendszerében kdzponti betakaritogépkeént
alkalmaznak.

A gép megbizhatésaga és élettartama dénté mértekben
fiigg a helyes kezeléstél és karbantartastol. A geép lizem-
behelyezése elstt feltétleniil sziikséges a kezelési utasitds-
ban foglalt kezelési és karbantartasi elgirasokat pontosan
tanulmdnyozni és végre is hajtani, mert csak igy lehet az
E 281 B szecskazogép, a hasznalhatésdgdt és élettartamdt

0—1 dbra Az alapgép tipustabldja

0 -2 abra A motor tipustablaja

illetéen az Ondk megbizhaté segitétarsa a betakaritdsi
munkaknal.

Ha o szecskdzogépet hosszahb idére tizemen kivil helyezzik,
akkor az lizemeltetés megszakitdsanak idejére a 6. fejezet-
ben leirt tartdsitdast végre kell hajtani,

A géppel kapcsolatos valamennyi kérdéssel, garancia-
igényekkel stb. kérjik, forduljanak bizalommal az Ondk
illetékes szerzédéses javitomihelyéhez.

A garancialis igény érvényesitése

Minden Gj gépre a szallitasi szerzédésben rogzitett idétar-
tamra garanciat vallalunk. Mi, mint gyartd cég szerzédéses
partneriinkkel szemben garancidt vallalunk a gép hasznal-
hatésdgdra a megadott felhaszndldsi hatdrok kdzott.

A garanciaigény megszlinik, ha

1. a gépen 6nhatalmuilag valtoztatasokat eszkézoltek,
2. a gépet nem rendeltetésszeriien hasznaljak,

3. a géppel nem a kezelési utasitasnak megfeleléen dol-
goznak.

A gép jarasteljesitményének bizonyitékaul az E 281 B géprdl
és a Diesel-motorrél gépnaplot kell rendszeresen vezetni,
amely az alabbi adatokat tartalmazza:

tizemora illetve hektar-teljesitmeny
aratanddé ndvényfajta
lizemanyagfogyasztas
olajfogyasztas

olajesere

elvégzett gépdpoldsi és karbantartasi munkdk, az ehhez
sziikseges alkatrészcserével egyiitt

A motor reklamdlésa esetén levélvaltasban kozélni kell az
aldbbi adatokat:

— motor tipusa

— motor szdma

— az elsé lizembehelyezés kelte

— a Diesel-motor tizemérdinak szama
— lzemanyag- és motorolajfogyasztas

— a reklamdcié fajtdja és oka.



Vegyiik figyelembe:

A KGST orszdgokban 1980. 1. 1-ig be kell vezetni a nem-
zetkozi egységrendszer (SI) széleskérii alkalmazdsat.

Ezzel kapcsolatban ebben a kezelési utasitdsban bevezetiink
néhany Uj mértékegységet, amelyek megfelelnek a nemzet-
kézi egységrendszernek. Ez az aldbbi egységekre vonatkozik:

eddigi jelzés Sl-egység atszamoldsi tényezé
kp N (Newton) Tkp = 10N

kp/em? MPa (Megapascal) 1kpfcm? = 0,1 MPa
kpm N.m Tkpm =~ 10N-m

LtE kW 1LE = 0,7355 kW
g/LE.6 g/kW.é 1g/LE.6 = 1,36 g/kW.é



Biztonsagi elSirasok

1. Biztonsagi elGirasok

A szecskazogép iizembehelyezése elott vegyiik figyelembe
a kovetkezket

Minden egyes lizembehelyezés eldtt ellenérizzik o gép
mikddési és kozlekedési biztonsagat.

— A vezetének kdtelessége meggydzodni arrol, hogy a
gépen vagy annak kozelében illetéktelen személyek nem
tartozkodnak, és hogy valamennyi védoberendezés és
boritds zartan a helyén van-e. Inditds eldtt kiirtjelzést
kell adni. Ezt kévetéen kb. 5 masodperccel késobb szabad
csak a motort meginditani.

— A motor beinditdsa és leallitasa kizarélag o sebesség-
valtékar iires allasaban, €s valamennyi meghajtott mun-
kavégzo rész kikapesoldsa utdn térténhet.

Ujonnan felhelyezett dobmeghajto-szijak esetében eldfor-
dulhat, hogy bdr a szijkapesolé ki van kapcsolva, a
szecskazodob mégis rovid ideig miikédni kezd.

— Lejtos iranyvonalben térténé hirtelen fékezésnél eldfor-
dulhat, hogy a kormdnyzott tengely megemelkedik, és a
gép a raszerelt vagomiire tdmaszkodik. Ezdltal megaka-
dalyozédik a gép elcsiszasa vagy felbillenése. Ebben a
szélséséges esetben sem tortenik a vezetdnek baja, ha
megfelelden feltdmaszkodik a kormanykerékre. A vezeté
szamara rendkiviil fontos ennek a jelenségnek ismerete.
Az 0j gépek fékjei és feltjitott fékek igen erésen, hirtelen
fognak, ezért ilyenkor a fékpeddlt nagyon évatosan kell
mikédtetni.

— Abban oz esetben, ha a hidraulika-szivattya felmondja
a szolgdlatot, o vezérlés miikédéképes marad (kényszer-
vezérlés), a kormdnykerék kezeléséhez szitkséges erd
azonban lényegesen nagyobb lesz. Ebben az esetben a
szecskazogépet csok az. 1. illetve a 2. sebességben
szabad jaratni.

— A vezetédllds a szecskazogép vezetéjének munkahelye.
Itt tovabbi szermélyek nem tartézkodhatnak.

Munkavédelmi eldirasok koziton valé szallitaskor és utdn-
futo alkalmazasa

— Szdllitas kézben a munkakésziilékek iizemeltetése tilos.
Az iranyvalté kapesolét nullhelyzetben régziteni kell.

— Szdllitaskor a rendfelszeddt vagy vagdszerkezetet bizto-
sito csapszegekkel kell lesiillyedés ellen biztositani.

— Az E295 ujjas vagoszerkezetére és o szdrosztojara he-
lyezziik fel a késvéddket.

— A kifdvéivet kozutakon ill. szdllitasi helyzetben hatra-
fele, kozépre kell allitani.

— Ha a T939/02 szdllitétargoncdval kézdton vagészerkezet-
tel vagy anélkil kozlekediink, akkor a 20 km/é maximalis
sebességet nem szabad tullépni.

Ezen kivil vegyiik figyelembe, hogy a T 939/02 targon-
canak nincs fékberendezése, igy a vontato gép maskép-
pen viselkedik fékezéskor.

1—1 dbra Emeldkar szallitasi helyzetben rogzilve

Kozuton vald kozlekedéskor kotelezé a kérforgé villogd
jelzélampa haszndlata. Munkafényszérd hasznalata a
kozati kozlekedésben szigoruan tilos.

Vontataskor a megengedett legnagyobb sebesség
10 km/6. A vontatott jarmu lzemi fékjének és kormadny-
zasanak muikodoképesnek kell lennie. Vontataskor ajan-
latos a koérforgd villogé jelzélampa haszndlata.

Az alapgépet csatlakoztatott T 939/02 szallitétargoncaval
vagy felszerelt E 296 szantofdldi vagodszerkezettel egyiitt
a kozuti kdzlekedésben tilos vontatni.

Vontataskor az emeldszerkezetet a szdllitasi helyzetében
kell régziteni.

A felszerelt kukoricavagdval varidglt gepet a KRESZ
eldirasok értelmében kozlton csakis egy kisérd személy
jelenlétében szabad vezetni.

Kézutakon a gépet vontatmdnnyal nem lehet vezetni.
Kivételt képez az E 296 szdntdfdldi vagoszerkezet szal-
litasa. A szdllitotargoncdara felhelyezett vagészerkezetet
utanfutoként az alapgépre csatoltan vagy rendfelszedével,
ill.  kukorica-vagdszerkezettel kapcsoltan is szabad
vezetni.

Feltétlentl tgyelni kell arra, hogy az E 296 szantéfoldi
vagoszerkezet T 939/02 targoncdjat haszndljuk, ne pedig
az E 301 rendarato E 023 szantofoldi vagoszerkezetének
T 939/01 targoncajat. (A T 939/02 targonca lzemi fesziilt-
sége 24 V, mig a T 939/01 lzemi feszlltsége 12 V. Az
ennek megfelelé jelzést a szdllitétargoncan vegyiik
figyelembe.)

Ugyeljink az alapgépet a szdllitétargoncdval dsszekétd
vezetékek biztos csatlakoztatasdra. Szdllitas megkezdése
elétt oldjuk ki a forgdzsémoly rogzitését és a cstszétal-
pakat dllitsuk a ,legalacsonyabb tarlémagassag”
allasba. Ezenkivil vizsgaljuk felil az elllsé és hatsé
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Biztonsagi eldirasok

kocsirésznél lévé dugaszolécsapok megfelelé helyzetét és
a rugos pecekkel vald biztositdst, valamint a szantéféldi
vagoszerkezet és a hdtsé kocsirész kizétti megfelelo
rogzitést, az irdnyjelzé-, fék- és helyzetjelzéfények kifo-
gastalan miikédését, mind a szallitdtargoncan mind az
alagépen. (Utmutatasok ezeknek a munkdknak végre-
hajtasara a Kilon tartozékok c. fejezetben talalhatdk.)

A T 939/02 targoncat szantoféldi vagoszerkezet nelkil is
szabad vontatni. Ebben az esetben ugyanazok oz elgira-
sok érvényesek mint a T939/02-nek szantoféldi vago-
szerkezettel valo vontatas esetére.

Az E 280 gép T 939/02 szdllitétargoncdjat szantofoldi va-
goszerkezettel vagy anélkiil, annak 24 V-os villamos
berendezései miatt kivételes esetben is csak az 1.4 Mp
vonéergosztalyba sorolt vagy ennél erésebb traktorok
vontathatjak, amelyek fesziltsége 24 V.

Potkocsis iizemmodban csakis az utanfutéfékberendezés-
sel felszerelt alapgéppel szabad dolgozni.

Csak 8t maximalis terhelésii potkoesit szabad esatlakoz-
juk, akkor a pétkocsit fékkel le kell régziten, vagy a kere-
nagyobb lejtésii terepen csak olyan pétkoesit szabad
haszndlni, amelynek mind a négy kerekét légfékkel lehet
fékezni.

1 -2 abra Az eldtét-ékek és a tiizoltokésziilék felerdsitése

— Ha a szecskdzégépet csatlakoztatds céljabdl tolatni akar-

juk, akkor a potkocsit fékkel le kell régziteni vagy a kere-
keit ékekkel biztositani. Egyenlétlen feliiletii terepen
nemcsak a fékeket kell régziteni, hanem a hatso kereke-
ket ékekkel is biztositani kell (a szecskdzogép rogzitését
lasd az 1—2 abran). Fel- vagy lekapcsoldaskor senki sem
tartozkodhat a csatlakoztatandé jarmiivek kézott. Csatla-
koztatds elétt a vonodszerkezet villdjat a csatlakozd ma-
gassagdaba kell bedllitani.

A vezetd a jarmii csatlakoztatasdhoz sziikséges tolatdskor
irdnyito személyt kell igénybe vegyen és segitéjével latas
Utjdn dllandoan kapcsolatot kell tartson. Ha a vezeté az
irdnyitd személyt nem ldtja, azonnal meg kell dllitsa a
gepet.

A poétkocsit a szecskdzogéphez guritani csak kivételes
esetben szabad. llyenkor egy erre alkalmas személy
kezelje a fékberendezést. A potkocsit csak Iépésben
szabad mozgatni. Ezenkiviil elétét-ékeket kell készenlet-
ben tartani, hogy megakaddlyozzuk a potkocsi ragérdii-
lését a szecskdzégépre. Veszélyes helyeken (pl. lejtén)
tilos a potkocsit a gépre ratolni.

A pétkocsi féktémldjét csak akkor csatlakoztassuk, illet-
ve vegylik le az alapgéprdl, ha eldtte a csapot elzartuk.

Utmutatdsok szantofoldi lizemeltetésnél

— Szigortian Ugyelni kell arra, hogy a szecskdzogéppel

végzett munkdak kézben senki se tartozkodjék a szdllito-
jarmiin és a kifivésugdr kézelében, mert a kifivosugarba
bekeriilt idegen testek balesetet okozhatnak.

Kézelben lévé utakndl ezért a kifivétornyot nem szabad
ennek irdnydba beallitani.

A szecskdzo ilizemelése kdzben tilos a kifuvétorony hato-
sugardban tartozkodni.

Nagyfesziiltségii vezetékek alatt a szecskazégeép elektro-
mosan feltdltédik.

llyen esetekben sokkhatds léphet fel, de csak akkor, ha
a szecskdzégép a kezelé személy testén keresztil feltdl-
t6dik. Ezért tehdt ne a nagyfesziiltségli vezetékkel par-
huzamosan, hanem arra merrélegesen dolgozzunk.

Tilos a nagyfesziiltségli vezeték alatt a géppel megallni,
azt javitani vagy ledllitani.

Nagyfesziiltségii vezetékek 25 m-es korzetében a gépre
felszallni vagy a géprél leszallni esak akkor szabad, ha a
gép le van foldelve, tehat a végodszerkezet a talajra van
leengedve.

Nagyfesziiltségii vezetékek alatt a felszerelt E 295 kukori-
cavdgészerkezettel végzett munka esetén a motolla
magassaganak bedllitdsat biztonsagi okokbol ugy kell
megvalasztani, hogy a motolla lécei ne legyenek a kabin
felsé pereménél (3,6 m) magasabban.

Szdllitaskor, vagyis felemelt vagdszerkezettel, nagyfesziilt-
ségii veretékek alatt a motollat ennek megfelelden
mélyebbre kell allitani.

LejtSs terepen fekvd kisméretii szantéfoldon (vagyis ahol
gyakran kell irdnyt véltoztatni), tandcsos pdrhuzamos
tizemméddal dolgozni. llyenkor pétkocsis lizemmod ese-
tén a vezetének a menetviszonyokra valé erésebb kon-
centralds mellett még a kiftvotorony iranyat is gyakran
kell korrigélnia. Az ebbél adédé megterhelés a pdrhu-
zamos lizemmod esetén csak minimalis.

Elsirasok a szecskazégép parhuzamos iizemmédban valé
alkalmazasa esetén:

A szallitéjarmiinek a pdérhuzamos iizemmod folyaman
torténd egyoldali megtdltése borulasveszélyt jelent a
szallitjarmii szémdra. A balesetek megelézése érdeke-
ben ezért a kdvetkezd utaldsokat figyelembe kell venni:



Biztonsagi elSirasok

— A szdllitéjarmiivel o szecskdzdgép kozvetlen kozelében
kell haladni,

— A kifavéiv tereldlapjdnak dllithatésagat maximalisan ki
kell hasznalni a betakaritott terménynek a szdllitéjarmin
vald egyenletes elosztdsa érdekében.

— Lejton valé alkalmazdaskor kedvezé kériilmények kozott
(kis lejtésszog, szaraz talaj) a szallitéjarmivel a hegy
felsli oldalon, kedvezétlen kériilmények kozéit (nagy lej-
tésszog, nedves talaj) pedig a volgy feléli oldalon kell
haladni. Ez utébbi esetben azonban a szallitéjarmivet
nem szabad teljesen megtdlteni.

— Pérhuzamos lizemmédban megtoltdtt pétkocsik szallitasa
a terep jellegének megfelelé elévigydzattal térténjen.

Zavarelhdritasnal és javitasi munkaknal figyelembe veendd
munkavédelmi elGirasok

A szecskdzdgépen végzendd tdmdodés-eltdvolitas, tisztitdsi
ellendrzési és szerelési miiveleteknél a kovetkezd kovetel-
ményeket feltétleniil be kell tartani:

1. Motort ledllitani, fékapcsolot kikapcsolni és varni, amig
a szecskazé dob teljesen ledll, mert a dob a szerkezete
kdvetkeztében még kb. 100 masodpercig tovabb forog.
A szerkezet ledlldsat szemrevételezéssel ellenédrizzik, o
gép jobb oldaldn lévé szecskaszekrény-nyildson keresz-
tal,

2. A ledllt szecskdazo dobot a szecskdzdszerkezet jobb ol-
daldn lévé rogzitészerkezettel, a csapszegnek az oldal-
tarcsaba vald benyomdsa utjan biztositjuk az &nkényes
elfordulds ellen (1 —3 dbra), Eltdémdédés esetén, ha a
csapszeget nem tudjuk azonnal az oldaltéresaba be-
nyomni, rendkiviil dvatosan el kell tavolitani az eltémo-
dést okozd terményt annyira, omig o szecskdzédobnak
egy megfelelé segédeszkdzzel térténé tovabbforgatasa
utdn o csapszeges biztositds lehetdve valik. '

3. Szorosan lerakédott terményt, valamint a felcsavarodott
lerakéddst a legnagyobb dvatossaggal, adott esetben
egy alkalmas, nemfémes segédeszkdzzel (pl. fadarab)
kell eltavolitani,

Ha semmiképpen sem lehet a témédések kézzel vald
eltavolitdsat elkeriilni, akkor sem szabad a szecskdzo-
dob irdnydba — killondsen a kések élének iranyaba —
nyulni (sériilés veszelye).

Probajdaratas elétt ellenérizzitk, hogy eltavolitottuk-e az
idegen tdrgyakat és szerszdmokat a szecskdzd szekrény-
bél, és hogy a védéboritast elgirasszerlien felszereltiik-e.
Ugyanezek az Gtmutatdsok érvényesek a kifavotorony és
kifavocsatorna korzetében fellépd eltomédések eltavo-
litasanal is. A kifavocsatorna hdtoldalén egy tisztito-
nyilés helyezkedik el.

1—3 dbra Szecskarddob régzitése

— Figyelembe kell venniink ezeket az utaldsckat akkor is,
ha a vezetofilke bepiszkolodott ablakat tisztitjuk, kiilo-
nosen olyan gépek esetében, amelynek nincs védéracsa
a szecskazogép felett.

— A szecskazogep felett elhelyezett védordcsot csak a mo-
tor és szecskdzodob lealldsa utan szabad megemelni.

Ekkor a fordulatszamallité kar 0-allasban kell legyen es
a szecskdzddob tengelykapcesoléja benyomott dllapotban
kell legyen.

— A gépen lévdé szecskdzokések koszoriilését két meg-
feleléen képzett szemely kell végezze.

— Az ujjas vagoszerkezet karbantartasi munkdindl soha ne
nytljunk ujjunkkal a késpenge és az ujjak kdzé!

— A rendfelszedét illetve ‘a végodszerkezetet lehajtd kar-
dantengelyt csak allé motord gépen szereljiik fel vagy
le.

— A karbantartasi munkak ideje alatt a rendfelszeddt ill.
a vdagoszerkezetet a szdllitdsi helyzet biztositasara szol-
galé csappal biztositani kell lestillyedés ellen. Ugyanez
vonatkozik a gépapolasi munkakra is.

— A rugoterhelést varidtor tdresdn szikséges javitdsi mun-
kdk esetén a legnagyobb elévigydzatossdgra van szik-
ség. Ezért feltétlenil tartsuk be a kezelési utasitas 7.
fejezetében megadott utasitasokat. (A varidtorba besze-
relt rugo igen nagy eléfesziiltség alatt all.)

— Kerékeserénél a kocsiemelét csak oz erre a célra szol-
galé, kiilbn megjeldlt alatdmasztdsi pontokon szabad a
gép ald helyezni.



Biztonsagi elSirasok

1 — 4 abra
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A kocsiemelé behelyezése elétt a kéziféket hdzzuk be,
és a leterhelt rdhjtott kereket mindkét oldalrél bizto-
sitsuk ékekkel a legérdiilés ellen. Felemelés utan a ten-
gelyt megfeleléen tdémasszuk ala.

A szallitétargonca kerekének cseréjekor nem lehet «
szantofoldi  vdagodszerkezetet a targoncdra felszerelve
hagyni, mert nincsenek aldtdmasztdsi pontjai. A kere-
kek leszerelése eldtt eressziik le a levegét, mert a kere-
keknek osztott kerékpdantja van,

A sebességvaltomii kiszereléséhez kiilénleges segéd-
berendezés (pl. emelétargonca) sziikséges.

A hiitéviz leeresztésekor vigydzat — leforrdazds veszélye
all fenn!

A gepen végzendé villamos hegesztési munkak elétt a
dinamot és az akkumulatort le kell valasztani.

Tisztitényilas a kifdvéesatorndn

1 -5 abra

Védéberendezés a szecskazégép fistt

Az akkumuldtor
elegendd!

fékapcsolojanak kikapcsoldsa nem

A gépen végzett javitasok illetve a gép dtfestése utdn
a gépen kordbban elhelyezett munkavédelmi feliratokat
iol olvashatéan tjra el kell helyezni.

A vontatdkapcsolé automatikdjén javitasokat csak az
erre illetekes mihelyek végezhetnek.

Leallitasi atmutatdasok

A gépet csak kikapcsolt motorral szabad ledllitani.
Kozdtakon csak kivételes esetekben dllitsuk le a gépet.

A T939/02 szallitétargonca ledllitdsakor a koesi hdtss
részének kerekeihez helyezziink ékeket, a kocsi elsd ré-
szét forditsuk menetiranyba, a forgézsémolyt pedig rog-
zitsik. A T939/02 szdllittargoncat sstétben vagy rossz
latasi viszonyok esetén nem szabad ledllitani,
nincs sajat vilagitasa.

mivel

Ledllitdskor a felsé emelSkarokat a szdllitdsi biztosits
csapszegekkel rogzitsik, az emelShengereket pedig az
emeldberendezés lesiillyesztésével tehermentesitsiik.

Hosszabb idejii ledllitdas esetén vegyiik figyelembe a
tartositasi utasitdsokat.



Biztonsagi eléirasok

Utasitasok lejtés terepen valo ledllitashoz:

1. A gépet dllitsuk lehetdleg szinvonalba.

2. A kormdnyzott kereket dllitsuk egyenesbe, a lejté vonala-
ba torténd ledllitds esetén a kormanyzott kerekeket for-
ditsuk a veszélytelen kanyarodds irdnyaba maximalisan.

3. Allitsuk le a motort.

4. Kapcsoljuk be az 1. sebességet vagy a hatramenetet
(a lejtd irdnydval ellenkezden).

5. A kéziféket huzzuk be.

6. Mindkét hajtokerék elé helyezziink a vélgy feldli oldal-
rol elotét-ékeket.

7. Az akkumuldtor fékapcsolojét kapesoljuk ki

A rendfelszeds, a szantoféldi vagdszerkezet és a kukorica-
vagészerkezet lehelyezésekor billenési veszély all fenn. Ezért
vegyiik figyelembe a 8., 9. és 10. pont ledllitasi utasitasait.

Tiizvédelmi eldirasok

A szecskdzogép oz lizembehelyezése elétt tlizbiztonsagi
szempontbdl ellenérizni kell.

Az észlelt hianyossagokat azonnal ki kell kiisz&bdlni.

— A szecskazogéphez tartozik egy keézi tiizoltokesziilek
(lasd a 2 abrat).
A kézi tiizoltokésziilék a motoron, a villamos berende-
zésben és magan a gépen keletkezd tlizek oltésdra szol
gal. Az egyszer mar haszndlt kézi tiizoltokésziiléket
azonnal cseréljik Gjra.

— A szecskazégépet lizemanyaggal nem szabad akkor fel-
télteni, ha a motorja jar.

— A teljes elektromos rendszert gondosan ellendrizziik és
védjiik kdrosodds ellen. A meghibdsodott helyeket azon-
nal el kell tdvolitani, meghibdsodott vezetekeket ki kell
cserélni.

1

Kedvezétlen koriilmények kozott, kiilondsen szalma szecs-
kazasandal eldfordulhat, hogy a henger és az oldalfal
kozott szalma felcsavarodik, amely tiiz keletkezésének
oka lehet.

Az ilyen felcsavaroddst azonnal el kell tévolitani, ilyen-
kor figyelembe kell venni a munkavédelmi eléirasokat.

Szdraz terménnyel valé munkakndl a szecskazégépen és
a gép mellett tilos a dohdnyzds.

A szecskdzogépet, kiiléndsen a motort és az lizemanyag-
tartdlyt, rendszeresen tisztitani kell.

Lecsdpdgé olajat, tizemanyagot vagy zsirt azonnal el
kell tavolitani.

Ha nyilt ldnggal vagy erdés hésugdrzassal jaré munka-
latokat kell végezziink olyan szerkezeti részeken, ame-
lyek az tizemanyagtartalyhoz 2 m-nél kdzelebb vannck,
akkor az tizemanyagtartdlyt ki kell szerelni vagy pedig
kitiriteni, majd nitrogénnel, szénsavval vagy vizzel, vagy
hasonlé folyadékkal feltdlteni. Tizoltokésziléket készen-
létben tartani. llyen munkdk megkezdése elott a gépet
meg kell tisztitani.

Zart helységben ledllitott gépekre erésitsiink a kormany-
ra vontatokotelet a célbol, hogy tiiz kitérése esetén
a gépet gyorsan ki lehessen vontatni. A gepen nem
szabad ilyen esetben menetsebességet bedllitani vagy
a kéziféket behdzni.

Ha a szeeskazogépet olyan helységben dllitjuk le, ahol
betakaritott terményt is tarolunk, akkor szem elott kell
tartani azt az eldirdst, hogy a kipufogoberendezés kifu-
vdsi irGnydban a gépnek legaldbb 1 m tavolsagban kell
lennie a terménytdl.

A munkavédelmi, egészségvédelmi és tiizvédelmi térvényes
eléirasokat feltétleniil be kell tartani!

11



Miikodés ismertetése

2. Miikodés ismertetése

Az E 281 gépet lehet
— az E 296 szantéfoldi vagoszerkezettel
— az E 294 rendfelszeddvel

— az E295 kukorica-vagdszerkezettel
tzemeltetni.

Ezeket a szerkezeteket az E 286 alapgép elé szereljiik fel.
Az alapgépet tébbek kdzdtt a kovetkezd kiviteli vdltoza-
tokban illetve kiilon felszerelésekkel szallitjuk:

— vezetékabin vagy keret (védétetével)
— zajvédett kabin és kiilén zajvédelem a szecskdzd felett

— utdnfuté berendezéssel vagy a nélkiil

— védérdaccsal a szecskazégép felett

2-=1 dbra Az E 295 alapgép

2-2 abra Az E 294 rendfelszedével ellatott alapgép; fonnyasziott és
friss takarmdnyndvények, félszéna, széna és szalma rend-
rol valo felszedésére szolgal

12

— a veddrdcs illetve zajvédelem kényszerreteszelésével
(szigeteléboritas)

— rugozott és rugozas nélkil vezetdi dalldssal

2-3 dbra Az E 295 kukorica-vigdszerkezettel elldtott alapgép kuke-
ricanak és hasonlé terményeknek a betakaritdsdra szolgdl

2—4 abra Az E 295 szanioféldi vagészerkezettel ellatott alapgép
kézépmagas és alacsony termények betakaritasdra szolgal

Munkavégzé szerkezetek (ldsd a 2 — 5 dbrat)

A terményt a felszedé dobja (1) szedi fel (vagy a szdnté-
foldi vagoészerkezet illetve a kukorica-végdszerkezet vdgja
le és veszi fel), majd a keresztiranyd szdllitéesiga (2) szii-
kiti a levagott térményt a mindenkori munkaszélességrél a
behordoszerkezet csatorndjdnak keresztmetszetére, Az Sssze-
terelt termény megfelelé tovdbbitasarél gondoskodik az alul
elhelyezkedé behordéhenger (3) és az e felett dolgozd be-
vezetShenger (4).



Miikodés ismerietése

2

Ezek az elemek és az alsé henger (6) vezetik a kissé mdr
elétémaritett terményt az el6témérits hengerhez (5), ahol
az elStomorités folytatddik. Az ezutdn kévetkezd, téméri-
téhengerbdl (7) és simahengerbsl (8) allé téméritéberen-
dezés véglegesen Gsszepréseli a terményt és bejuttatja azt
a szecskdzédobba (9). A szecskdzédob etetési sebességét
a kiilénbsz6 szecskahosszak bedllitdsa cdljabél a homlok-
kerekes iranyvaltomiivel hdrom fokozatban lehet szabd-
lyozni. A szecskdzddobban a kések szamdnak valtoztatdsd-
val szintén vdltoztatni lehet a szecskdzdsi hosszt.

Az eltomddések és felcsavaroddsok megsziintetése érde-
kében a teljes behordé-eteté-rendszert a keresztirdnyd
szdllitocsigatol kezdve ellenkezd szdllitdsi irdnyba lehet
kapesolni a homlokfogaskerekes véltémii segitségével.

A vago-kivetédobként kiképzett szecskdzédob apritja a ter-
meényt, és a szecskdt a kifvod csatorndn (10) és a kifavé
iven (11) keresztlil a pétkocsiba jutiatja.

A kifavo ivet hidraulikusan dllitjuk. Szintén hidraulikus dton
tortenik @ rendfelszedd ill. a vagdszerkezet emelése és
lestillyesztése is.

2-5 dbra A rendfelszedével elldtott E 281 B gép munkavégzd szervei (egyszeriisitve Gbrdazolva)



2 Mikodés ismertetése

2-6 abra Az alapgép meghajtdsi vazlata
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Miikodés ismertetése

motor

meghajtas, szecskazédob
meghajtds, elotéttengely
elététtengely

meghajtds, homlokfogaskerekes valtomi
variator (hidraulikusan vezérelt)
meghajtas, hidraulikus szivatty(
meghajtds a jaromiihoz
variatortarcsa, laza (rugoterheléses)
variatortaresa, rogzitett
menesztétarcsa

hajtétdresa

menesztétdresa

meneszto
tengelykapcsold-automatika
oldécsapagy

bemend tengely

kilincskerek

tolokerék-tomb

kapcsolétengely

elététtengely

meghajtdtengely, bal
differencidglkerék
hajtémiitengely kipkereke
differencialkerék tengelye
homlokfogaskerék
meghajtétengely, jobb

fekpofa

fekdob

osszekotohively

portaltengely

osszekétShiively

00~ O N B W R =

T T ' T G TR N, e e S

Jelmagyardzat a 2 — 6 dbrdhoz

A szecskdzdgép munkavégzd szerkezeteinek és helyzetval-
toztatdsanak kozos meghajté eszkdzét egy hathengeres
négyltemii Diesel-motor képezi, amelyet ékszijhajtds kot
ossze a szecskadobbal (63) és az eldtéttengellyel (4). A ter-
meény behordd szerveit az elStéttengely hajtja meg a hom-
lokfogaskerekes valtomiiveken (36-tol 41-ig) keresztiil, A
hajtokerekek meghajtdsa tovabbd a hidraulikus vezérlésii és
rugéterheléses variatoron (6 ill. 9 és 10), a homlokfogas-
kerekes valtomiin (17-t6l 29-ig) keresztiil elékapcsolt jdr-
mitengelykapcsoléval (11-t8l 16-ig) és a végelstétként hatd

33 fogastengely

34 homlokfogaskerék

35 tengely

36 fordito tengelykapesold

37 kapcsolotengely

38 fordité hajtotengely

39 elététtengely

40 kapcsolokerék

41 kapcsolotengely

42 meghajtds, bevezets berendezés
43 tulterhelésbiztositék, bevezeté berendezés
44 meghajtds, simahenger

45 meghajtas, tdmoritéhenger

46 karddantengely a toméritéhenger meghajtdsdhoz
47 témébritéhenger

48 meghajtds, elétomorité-henger
49 elétémaorité-henger

50 meghajtés, simahenger

51 simahenger

52 meghajtas, 1-es henger

53 1-es henger

54 meghajtds, 2-es henger

55 2-es henger

56 meghajtas, 3-as henger

57 3-as henger

58 meghajtds, alsé behordéhenger
59 alsé behordéhenger

60 vdaltomi

61 meghajtds, felsé bevezetGhenger
62 felsé bevezetéhenger

63 szecskazodob

homlokfogaskerekes hajtomiin (33-t6l 35-ig) keresztiil tor-
ténik. A kormdnyzds teljesen hidraulikusan miikddik. A
hidraulikus szivattyG biztositja a hidraulikus kérforgasok, a
kormanyzas és a munkavégzé elemek (7) olajaramsziik-
ségletét, és a meghajtasa az elStéttengelyrél torténik egy
homlokfogaskerekes hajtémiin keresztil.

A hidraulikus Gzemi fék éppen Ggy mint a rogzitd fék is,
a fékdobra hat (29) a homlokfogaskerekes vdaltomiinél. A
felszerelési variaciotdl fliggden a szecskdzdgépet potkocsis
tizemelésre is fel lehet szerelni.
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Az lizemképesség helyreallitasa

3. Az lizemképesség helyreallitasa

Az lizemképesség helyredllitasa szallitas utan

A szecskdzégépet felszerelt kifivoiv és felszerelt kabin illetve
védérdcs (véddtetdvel) nélkiil szdllitjuk le. Ennek kévetkez-
tében ezeket a részeket fel kell szerelni a gépre.

Ezutdn felszereljiik a visszapillanto tikrot.

A kifavétorony szerelése

1. Helyezziik fel a kifavotornyot a kifivo csatorndra (a kifd-
vétorony dsszsilya 68 kg)

3=3 dbra A bowdenhuzal felerésitése a terelélemezt allité karra

3. A kifdvéiv tereldlapjahoz vezeté bowdenhuzalt o veze-
toalldsban kilén erre a célra szolgald nyilasha vezessiik
be, és a tereidlemezt dllitd karra erdsitsiik fel csap és
sasszeg segitségével (9. dbra), a csap és sasszeg d

2. A kifvétornyot erésitsik ra az dllitdberendezésre a szerszamladdban talalhate.
csavarok (1) segitségevel (3 — 2 abra).

Figyelmeztetés: Alatétek (2) behelyezésével kell biztositani,

hogy a rés (3) a kifuvoiv forgasi sikjaban mindeniitt egy-

forma széles legyen. Ellenkezd esetben a kifivoiv csak A megfeleléen elhelyezett bowdenhuzalt még egy tém-
nehezen forgathatd, aminek @ hindraulikus munkahenger

3—1 dbra A kifavétorony felfliggesztési pontjai

A terelélemezt allité kar a tereldlemez vizszintes helyze-
tében hatulrél a 3-ik horonyba kell beakadjon.

|6szoritoval is le kell rogziteni.

tulterhelése, valamint az egész dllito-berendezés és a
kifuvoiv kdradosoddsa a kévetkezménye. Az alatétek (2) a
szerszamladaban vannak.

3—=2 dbra A kifivoiv szerelése 3—4 dbra A bowdenhuzal raerbsitése a hidraulika visszafolyé-csére
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Az lizemképesség helyredllitasa

Az elektromos berendezés bekotése a munkafényszéré és a
korforgo villogo jelzéldmpa szamara

Ugy a kabint mint a veddrécsot (védétetével) 2 munka-
fényszoréval és egy korforgé villogéd jelzélampdval fel lehet
szerelni.

3~5 abra A kabin litkézépontjai

A kabin vagy a védéracs (védotetovel) szerelése

A kabint a vezetddllds padldzatdra emeldszerkezettel he-
lyezziik rd. Az litkdzbeszkézok felvételére a megjelélt Gitkdzd-
pontokat kell haszndlni. A kabin &sszstlya 200 kg.

3—=6 abra A kabinra szerelt munkcfényszdro

A kabint 3 kivitelben szallitjuk.

— E915/01 kabin nem rugdzott vezetdalldas részére
— E915/03 kabin rugézott kivitelii vezetSdallas részére

— E915/05 kabin zajesdkkents béleléssel a rugdzott veze-
tédllasd kivitelhez
(ez az NDK teriileten kotelezd)

Az E915/01 kabinnak o talplemezre valé végleges felcsava-
rozasa elott kell a kaobin jobb és bal pereme ald a
gumicsikokat, az ellils6 és hdatsé pereme ald pedig a
tomitéseket behelyezni, amelyek nedvesség és szennyezddés
ellen védenek.

A csavarkotéseket ezutdn hidzzuk meg. Az E 915/03 illetve
E915/05 kabint kézvetlenll a rugézott kivitelti talplemezre
kell felszerelni.

A csavarkétésekhez jobban hozzdférhetiink, ha a hatulsd
zajvédo burkolatot lecsavarozzuk. A talplemezre valé
felszerelés utdn a burkolatot ismét felszereljiik és a labtorlat

elhelyezziik. 3—7 dbra A véddrdcsra szerelt munkafényszérs
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Az iizemképesség helyreallitasa

A munkafényszord (3) és a kbrforgo villogo jelzélampa
felszerelésénél a vezetékeket a veretékkigyoval (2) egyutt
a talplemez alatt fektetjiik le (3—8 dbra). A vezetékkigyot
a vezetékekkel egyiitt a kabeltarton (1) keresztiil kell dugni,
a vezetékeket tovabb vezetjik a munkafényszérdhoz, illetve
a kérforgé villogé jelzélampdhoz. A vezetékek masik vege-
nek bekétéséhez a kapcsolondl és a testvezetéknél leoldjuk
a kapesoldtabldt a kormdnyoszloprél és a vezetékeket a
kapcsoldsi terv szerint bekdtjiik. Feszité igénybevétel elke-
rillésére a vezetékkigydt a kapcsolétabla szoritokengyelével

rogzitsik le.
eyt
ces =
=
X =S
E :
al o I__.._]
o]
qﬁ_ 25 DEEL-:]%

3-9 dbra Munkafénysz6ré kapcsolasi terve védéracs esetén

br 1 = barna 1
br 1,5 = barna 1,5

gr/bl 1 = szlirke/kék 1
ar/bl 1,5 = sziirke/kék 1,5

3-8 dbra A kdrforgd villogoé jelzdlampa és a munkafényszéré vere-
tékének fektetése a talplemez alatt (alulrél nézve)

A kabin vezetékeit a kapcsoldsi terv szerint kossiik be (lasd
a mellékletet). Védéracsos (védbtetds) kivitell szecskazogép
vezetékeinek szerelése a kovetkezd kapcsolasi terv alapjan
tortenik.

Fivaw

3—10 dbra Korforgé villogé jelzélampa kapesoldsi rajza védéracs

esetén

grfws 1,5 = szlirke/fehér 1,5 br 1,5 = barna 1,5
rt 6 = piros 6 M = testpont

gr 2,5 = szlirke 2,5 rt 6 = piros 6 Rundumkennleuchte = kérforgd villogd jelzélampa

Vezeték Szinjelzés Csatlakozds helye

gr/bl 1,5 sziirke/kék munkafényszéré/kapeseld

gr/bl 1 sziirke/kék munkafényszérdfkapesolo
munkafényszoré/munkafényszord

br 1,5 barna testpont/munkafényszoro

br1 barna munkafényszéréfmunkafényszord

gr 2,5 sziirke biztositék (13 sz.)/kapcsold

grfws 1,5 sziirke/feher kapcsolofkorforgé villogé jelzélampa
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Kezelo és ellenorzé berendezések

4. Kezelo es ellendrzo
berendezések

4 -1 abra Kezelckarok

1 kifivotorony allasa sebességvaltds 10 iranyvalté tengelykapcsold
kézifék
labfék

~ o

2 menetsebesség variatoranak 8 szecskahossz kapcsoldsa 11  menet- és gyorsleallito
milkddtetése tengelykapcsold
3 motolla emelése 12  hitdzsalu mikodtetése
(csak az E 295-hoz) 13 szabalyozo bedllitdsa
Fﬂfy
: %? i"‘\ l"
4 emelgszerkezet mitkodtetése 9 kifivétorony irdnyallitd 14 szecskdzoédob

lemezének allitasa tengelykapcsoloja



4 Kezelé és ellenorzé berendezések

4 -2 dbra  Armaturatabla

téltésellenérzd lampa

olajnyomdsjelzé lampa

kézifék figyelmeztetd lampdja

utanfutd villogd iranyjelzéjének ellentrzé lampdja
utdnfutoe fékberendezésének féknyomas-jelzése
jelzégomb

villogo iranyjelzé kapesoloja

kézilampa dugaszold-aljzata

parkoid fénykapcesolo

tompitott és helyzetjelzé fény kapcsoldja

izzito indito kapcsoloja

izzitd ellendrzéje

nyilasok a kapcsolok beszereléséhez

villogé irdnyjelzé ellendrzé ldmpadja

hiitéviz homérsékletének kijelzese

(o« L o N & TP - PR 5 ]
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4—4 dbra A biztositékszekrény beépitési helyzete

1 8

T T o

6

e )

1 BA Bremse/Steckdose
Anzeige Wasserlemperatur

8A Blinkgeber/Horn
4A Abblendlicht, rechts
4A  Abblendlicht, links
4A SchiuBllicht, rechts
SchiuBlicht, links
4A  Standlicht, rechis
4A Standlicht, links

44 Armaturenbeleuchtung

Bo NOULE BN
F=S
>

11 254 Ldfter Kabine
13 8A Arbeisscheinwerfer

15 4A Rundumkennleuchte
16 4A Pendelwischer lnnenleuchte

o o

4 —5 dabra A biztositékok sorrendje és a hozza tartozd fogyasztok

4 =3 abra Indité kapcsold

1 eldizzitas
2 inditas



Kezeld és ellenorzé berendezések

4 —6/2 abra A kabin kezelési elemei "
A4=6 dbra A kabin kezelési elemei

1 kar a friss leveg6 szabdlyozdsara 1 mennyezetvildgitas
2 tolattyd (levegézuhany) 2 szell6zd kapesoldja
3 tolattyu (tetd levegbztetése) 3 ablaktsrlé kapesoléja

4 villogé kérforgd ldmpa kapcsoloja -
5 villogo kérforgo ellenérzé lampdja

Az 1-es eléretolt helyzetében a fécsatorna teljesen nyitva
van és a teljes felszivott levegémennyiség bedramlik a kabin
eliilsé ablakdra. Az 1 kar visszahtzott helyzetében és a
2 illetve 3 toldkdk nyitdsaval a levegd egy része a kabin felsé
terének lyukain keresztlil lép be. A 2-es toléka nyildsai
levegézuhanyként miikédnek. A 3 tolattyinak az a feladata,
hogy a kabin tetejét szelléztesse és a meleg levegét a kabin
ajtaja feletti nyilason at levezesse.

A 2 és 3 tolokakbol kilépé levegd sebességét nem szabad
tal nagyra dllitani. A sebességet az 1-es karral lehet sza-
balyozni.

Hideg napokon sem kell a ventillatort kikapcsolni, hanem
elég a 2 és tolokakat lezarni és az 1-es kart Gtkdzésig vissza-
hizni,

4—7 dgbra Akkumulator-fékapesolé

1 kikapcsolva
2 bekapcsolva
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5

Kezelés

5. Kezeles

A vezetéiilés beallitasa

A gép lilése roviditett hattamlas, kézponti rugozasu, kar-
bantartdst nem igényel és bevonata ellendll az idéjarasi
behatdsoknak. Az iilést a kezelészemély igényeinek meg-
feleléen allithatja be.

Allitasi lehetdségek:

1. A hattamla délésszoge

2. Az Ulés dolésszoge

3. Magassagallitas

A. A vezetd sulyanak megfeleld bedllitds
1. fog — 70 kp-ig,
2. fog — 90 kp-ig
3, fog — 90 kp felett

5. Hossziranyd éllitas

A motor beinditasa, lizem kdzbeni ellenérzése és ledllitasa

A motor beinditasa elétt ligyeljiink a kovetkezokre:
— A kezelé szerkezeteknek a kovetkezd dllasban kell
lennitik:
Szecskdzédob kikapcsolva
Iranyvalté tengelykopesold kikapcsolva
Hiitézsalu kikapcsolva
- Szabdlyozé teljes szallitasra allitva

Fékapesold bekapesolva
(toltésellendrzé lampa kigyullad)

Sebességvalté karja legyen ires allasban

. Szecskazdszerkezet folétt a védéracs zdrt dllapotban
kell legyen. (Kényszerreteszes kivitel esetében a motort
nem lehet beinditani, ha a védérdcs nincs lezarva.)

— A mindennapos iizembehelyezés elott elvégzendd karban-
tartasi munkakat (Idsd a 6 fejezetet) inditas elétt el kell
vegezni.

— A vezetének meg kell gy6zddnie arrdl, hogy ne tartoz-
kodjanak illetéktelen személyek a gép kdzvetlen kdze-
lében és hogy valamennyi védéberendezés és boritds le
legyen zdrva. Uzembehelyezés elott kiirtjelzést kell adni.
Ezt kdvetden csak kb. 5 mdsodperccel késébb szabad a
motort beinditani.

22

5 —1 abra Szabalyozékar nulla-allasban

A motor beinditdsa

— A tengelykapcsolot miikodtetjlk.

— A motor elsd lizembehelyezésekor, olajcsere vagy
hosszabb d&llasidé utani lizembehelyezéskor az indite-
motor segitségével at kell forgatni a motort addig, amig
az olajnyomdsellenérzé nyomast nem mutat (gazkar
nulla-allasban).

— Szabdlyozdkart teljes terhelési helyzetbe allitjuk.

— Inditékapesolét mikédtetni, amig a Diesel-motor ondl-
léan beindul.

— A beinditasi ciklus nem tarthat semmiképpen sem 3 x 15
masodpercnél hosszabb ideig, kdozben 30 mdsodperces
sziineteket kell tartani. Az egyes inditdsi kisérletek kozott
2 perces sziinetet kell tartani.

— Ha a 2. és 3. inditasi kisérlet is eredménytelen marad,
meg kell vizsgdlni a zavar okdt. Uj motorok esetében,
vagy az iUzemanyagberendezésben végzett javitdsi mun-
kak utdn mdr az elsé eredménytelen inditdsi kisérlet utan
ismét légteleniteni kell az lizemanyagberendezést.

Inditas 0 C° alatti hémérsékleten
Hidegindité késziilék nélkil —8C®> homérsékletig, hideg-
indito késziilékkel pedig —15 C° hémérsekletig biztos a motor
beinditasa. 0 C° alatti hémérsékletnél o hidegindito beren-
dezest kell hasznalni.
—15 C°-ndl hidegebb hémérsékleten valé inditas elStt a
Diesel-motort el kell melegiteni forré levegével vagy egyéb
segitséggel.
Szigoruan tilos elémelegitésre hegesztopisztolyt, for-
rasztolampat vagy egyéb nyilt langot hasznalni!

A Diesel-motor bemelegitése
A Diesel-motor 6nallé beinduldsa utdn dllitsuk a szabdlyozé
kart az alsé lresjardsi tartomdnyba és ellendrizziik az
olajnyomds-mérot.
Ha az ellendrzé nem mutat olajnyomadst, a motort le
kell allitani és a zavar okdat meg kell dllapitani!
Kb. 3 perces iiresjards utdn a terhelést és a fordulatszamot
lassan noveljiik, mivel hosszabb idejii terhelés nélkiili jaratds
esetében csak igen lassan jon létre az tizemhémeérséklet.



Kezelés

Ezt az erosen koptatd hidegjaratasi idészakot a motor
élettartama meghosszabbitasanak érdekében tartsuk a
leheto legrovidzbben,

Hideg Diesel-motort soha sem szabad nagy fordulat-
szamra hozni vagy teljesen leterhelni, mert az olajfilm
leszckaddsa kdvetkeztében silyos motorhibdk kelet-
kezhetnek!

A teljes terhelés levételt csak akkor kezdhetjik meg, ha az
olajhomerseklet 60 C°-ndl magasabb!

Ha az Uresjarati fordulatszamot tallépjiik, akkor a téltésjelzd
lampdanak ki kell aludnia.

A Diesel-motor ellenorzése lizemelés kozben

A motor lizemelése kézben lehetdleg folyamatosan ellen-
orizziik az olajnyomast és a hiitéviz homérsékletét.
Gazdasdgos tartds iizemeléshez a kdvetkezd értékeket ajanl-
juk:

olajnyomas 0,3 MPa (3 kp/em?)
olajhémérséklet 75—100 C°
hiitovizhémérséklet 75—95C*

Az olajnyomas kiilonbozé feltételektdl, igy pl. olajhémérsék-
lettél, olajmindsegtol, a Diesel-motor dltaldnos kopdsi
allapotatel, az olajsziiré szennyezddési fokdtol fiigg.

Az olajnyomds 1000 ford/perc feletti fordulatszdam
és (izemmeleg motor esetében legaldbb 0,2 MPa
(2 kpfcm?), és lresjaratban legalabb 0,05 MPa
(0,5 kp/em?) kell legyen!

Ezen érték alatt a Diesel-motor mar nem Gzembiztos!
Feltétlenlil kerlljik el a Diesel-motor hosszabb idejii tres-
jaratban jaratasat, mert akkor a felesleges Uzemanyag-és
motorolaj-fogyasztason kivil a dugattyik és a befecskendezd
fivekak kokszosoddasnak vannak kitéve.

A leheto legkisebb mértékii kopas érdekében a nevezett
kozegek hémérséklete nem szabad 60 C° alatt legyen, mert
kilonben a kondenzalodé égésgdzok erds korrozids és
mechanikus kopdst idéznek eld!

Ha a motor révid idén beliil nem éri el az lizemi hémérsék-
letét, akkor a hiitézsalut részben zarjuk le.

A hiitoviz hémérséklete rovid idore elérheti a 98 C®-0s, az
olaje pedig a 110 °C-os értéket.

A hiitérendszer hiitési teljesitménye csak akkor elegendd,
ha a hité boritdsa nincs betakaritott terménnyel beboritva.
Ha ez eléfordul, akkor a hitézsalut zdrjuk le révid iddre.
Ezdltal a ventillator dltal beszivott friss levegéaram meg-
szakad, és boritdsra tapado termény leesik.

5—2 abra A hiitézsalu kezeld karja

1 nyitva
2 hitézsalu lezarva

A Diesel-motor ledllitasa

A Diesel-motort nem szabad teljes terhelésbdl azonnal
ledllitani, hanem h8mérsékletkiegyenlités céljabsl néhany
percen at az lresjaratban tovabb kell jaratni!

Ezutan a szabdlyozo kart allj helyzetbe visszavenni, az elek-
tromos berendezést kikapcsolni és a motort szemrevéte-
lezéssel ellendrizni. A fékapesoldt soha sem szabad jaré
motor esetében kikapcsolni, mert kiilounben kdrosodas lép
fel a dinamon.

Az akkumulétor fékapcsoléjat lehetdleg mindig csak a plusz
vezeték terheletlen, azaz drammentes dllapotaban kapcsol-
juk le, mert kiildnben fokozott mértéki kopds keletkezik az
érintkezdkon.

A munkavégzd szerkezetek inditasa, megallitasa és leallitasa
Indulas

A motor beinditasa utan a szecskdzoégép azonnal lzemképes
allapotban van.

A kuplungpedalt {itkdzésig nyomjuk be, majd kapcsoljuk be
a kivant sebességfokozatot.
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Kezelés

5_2a dbra Sebességfokozatvalte-kar

Az 1, 2 és a hatrameneti sebességet csak a gép dallo helyze-
tében lehet kapcsolni. A 3. sebességben tilos inditani. Ha
kapcsolaskor zaj hallhatd, akkor a valtomu fékjét utana kell
allitani (Idsd a karbantartasi utasitas H 24 pontjat).

A motort porgessiik fel teljes fordulatszamra. A kéziféket
oldjuk ki és kupplungpedalt lassan eressziik vissza ugy, hogy
a szecskazogép ugrdas nélkil induljon meg.

Leallas

Nyomjuk be a kuplungpeddlt és mitkédtessitk a labféket.
Sziikség szerint a motort iresjarati fordulatszédmra szabd-
lyozzuk le, majd a kapesolSkart Ures Gllésba helyezzitk, A
kuplungpedalt eressziik vissza, és a kéziféket jol huzzuk be.
Menet kézben a kuplungpeddlt nem szabad |abtamaszként
hasznalnunk, mert ezzel a kuplung kopdsat meggyorsitjuk.

A munkavégzd szervek ledllitasa

Ha a kuplungpedalt teljesen benyomjuk, az elsdé érezhetd
itkdzésen tal is, akkor az irdnyvaltd tengelykapcsolét s
kinyomjuk, és ezzel az etetd berendezést izemen kiviil he-
lyezziik (gyors ledllité tengelykapcsold).
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A menetsebesség szabalyozdsa

A menetsebességet dllandé motarfordulatszém mellet az
alabbiak szerint lehet valtoztatni:

1. sehességben 1,5 és 3,8 km/o kozbtt

2. sebességben 3,5 és 8,7 km/¢ kézott

3. sebességben 8,6 és 21,5 km/d kézott

hatramenetben 3,6 és 9,0 km/6 kézott

A megfelelé menetsebesseg bedllitdsa az 5—2 dbran lat-
hato kapesoldsi vézlat szerint torténik.

Adott sebességi fokozaton beliil a sebességet hidraulikusan
vezérelt menetvariatorral dllithatjuk, a nyillal jeldlt vezérls-
kar segitségével a korményoszlopon.

5—3 dabra A menetvaridator vezérlkarja

kar elél:  gyorsitds

kar hatul: lassitdas

Szecskazaskor a menetsebességet kizarélag a variator se-
gitségével szabad valtoztatni.

A menetsebességet a motor-fordulatszam valtoztatdsaval
szecskdzdskor nem szabad befolydsolni, mert a bedllitott
maximdlis motor-fordulatszém a kifegdstalan kiflvas elﬁ-l
feltétele. A motor-fordulatszém esése a szecskazddob for-
dulatszdmat is csdkkenti. Ennek pedig a kifivo csatorndban
és a kifGvotoronyban elkeriilhetetlen eltémodés a kévetker:
menye.

Koziton 3. sebességben kézlekedve elényésebb a menetse:
bességet a motor-fordulatszamon keresztill valtoztatni.



Kezelés 5

Figyelem!
A menettengelykapesolé miikodtetésekor a menetvaridtor 40 | 20 | 90
automatikusan leszabalyozddik.
Fontos: A varidtor ékszijanak élettartamdt kedvezden be-
folyasolhatjuk azzal, ha alacsony sebességi fokozatban
’ o 26,5) 13,3| 60
magasra szabdalyozva jarunk.
A szecskahossz beallitasa
A szecskahossz a szecskdzddobban taldlhatd kések szama- 20 10 | 45
tol és az el6toméritd szerkezetek beetetési sebességétdl
tligg.
A szecskazdkések szdmdnak vdltortatdsdt a kulénbozé
szecskdzasi hossz elérése céljdbdl a késeknek a szecska- 133 6.6| 30
zodobba vald ki- és beszerelésével érjiik el, a 7. fejezetben
leirtak szerint hajtjuk végre.
10 5 22
66| 33| 15
K
M

A termény beetetésének sebességét 3 fokozatban lehet a

kapcsolokar mitkadtetésével allitani. 5-5 dbra Elméleti szecskahosszak {mm) a beetetési eltolds és a

szecskazodob késszamanak fiiggvényében

Figyelem!

Csak akkor kapcsoljunk, ha a gép 4ll vagy ha igen alacsony
fordulatszémmal jar. Az iranyvalté tengelykapcsold legyen
kozépallasban,

A szecskazédob be- és kikapcsolasa

=9

A szecskdzédobot egy ékszijas tengelykapcsolé vdlasztja
el a motor lehajtd egységétsl. A tengelykapcsolot az 1-es

allitdsdra kézikarral mukodtetjiik. A beakpecsolds és kikapcsolas jaro
1 kdzepes 2 rdvid 3 hosszl motorndl Uresjdrati fordulatszam mellett térténik.

| 5—4 abra Kapcsolokar a szecskdzasi hossz
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Kezelés |

5—6 dbra  Kézikar a szecskazédob tengelykapcsoléja szamdra

(Kézikar-allds kikapesolt szalagos tengelykapesold esetében,
bekapecsolds a nyil irdnydba tartenik)

Figyelem!

Szdllitaskor a szecskdzédobot tilos lizembe helyeznil
A szij megestszdsakor a feszitégodrgot azzonal utdna kell
allitani

(Iasd a H 10 karbantartdsi utasitdst).

Az iranyvalto tengelykapesolo kezelése
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5—7 édbra Az irdnyvalto tengeiyk;pcsolé kézikarja
1 dresjdrati helyzet
(eteté- és témébritérendszer tizemen kivil)
2 elérehaladds (munkairanyba nézve)
3  hatramenet (munkairannyal ellenkezd) ‘

A homlokfogaskerekes iranyvaltomii tengelykapesoléjan ke
resztiil térténik a tdmitdhengerek, az etetészalagok megha
tdsa Ggy az alapgépnél mint a felszerelt gépeknél. i
Az etetérendszer zavarainak kikiiszobdlése az iranyvdll
tengelykapcsold segitsegével:

Az etetérendszer eltémdédése esetén az iranyvaltd tengell
kapcsolét teljes terhelés alatt tobbszor elére-hatra ke
kapcsolni. i
Ha az eltémédést 8 egymdsutén kovetkezd irdnyvaltass =
sem lehetett megsziintetni, a kapcsolasi ciklust csak e
legaldbb 5 perces sziinet utan szabad megismételni, ellet i
kezo esetben az iranyvalto tengelykapcsoléoban és a hu]ié_'
miiben silyos kdvetkezményekkel kell szamolni. 5

Figyelem!

Az irdnyvaltd tengelykapcsolo megcsiszasakor azt azonn
utana kell dllitani (lasd a karbantartdsi utasitds pontje

Amennyiben es nem térténik meg, silyos karosodasok kel

kezhetnek.

A kifavas iranyanak dllitasa

(r

A kifavasi irdnyt a

— hidraulikus dllitéberendezéssel, amely a kifuvoivet ¢
ferditja

— terelélemezzel, amely a kifuvasi tavolsdgot szabdlyes
lehet dllitani.



Kezeles

5-8 abra Kézikar a hidraulikus allitéberendezés miikddtetésére

5-9 abra Kézikar a terelélemez allitasara
(nyil iranyaban a tereldlemezt lefelé forditjuk)

Az alapgép el- illetve odavontatasa
A gép elvontatdsa a kovetkezéképpen tdrténhet:

Az emeldkarokat hozzuk szdllitdsi helyzetbe, és a felsd
emelékarokat a szdllitdsi biztosité csapszegekkel bizto-
sitsuk. Az elvontatashoz vontatékételet kell hasznalni, melyet
az alsé emeldkarokon taldlhatéd fiilekbe kell akasztani. Az
alsé emeldkarok deformadléddsat ugy keriilhetjiik el, hogy
kézéjiik egy erre a célra megfeleld nyomérudat helyeziink.
Ezt a nyomérudat kiesés ellen biztositani kell.

Ha az emeldkarok a hidraulikus munkahenger segitségeével
mdr nem hozhatdk egészen a legfelsé helyzetbe, a teher-
mentesitd rugok eléfeszitettségét annyira le kell csdkken-
teni, hogy a munkahenger hdtsé dugattyicsapszegjei ki-
hazhaték legyenek. Ezek utan az emelokarok mar kézzel
felemelhetok o legfelsé helyzetbe, ami utdn a biztosito
csapszegekkel valé biztositas vegrehajthato.

Ha az adott felvevét a hidraulikus henger segitségével
mar nem lehet szdllitdsi helyzetbe emelni, ugy a felvevét
le kell szerelni, és az alapgépet el kell vontatni.

5—10 dbra Az alapgép elvontatasi helyzete

Vontatéként csak legalabb 14 kN vondereji traktorak alkal-
mazhatsk.

Elvontataskor a maximdlis szallitdsi sebesség 10 km/o.

Az elvontatott jarmii lizemi fékjének és kormdnyzasanak
miikédoképesnek kell lennie. A kérforgéd jelzélampat hasz-
ndlni kell.

Szantofoldon a szecskazégép hatrafelé is vontathatd, egy,
potkocsi-csatlakoztatéra szerelt vontatorid segitségével.
K&zutakon tilos a hatrafelé torténd vontatds.
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5

Kezelés;

A motor meghibdsoddsa kovetkeztében sziikséges elvon-
tatds esetében a kormdnyzé eréket az aldbbi médon csék-
kenthetjik:

— a menetmeghajtds 6sszeksto ékszijat levessziik,
— a 3. menetsebességet bedllitjuk,

— a variatert felszabdlyozzuk.

Ezaltal mikédtetjik a hidraulika-szivattyat és a kormdny-
rendszerben helyredll a szitkséges nyomds,
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Az E 296 szantofoldi vagoszerkezettel vagy T 939/02 szdl
litokocsival felszerelt gépet tilos kdzutakon ventatni.

Vontataskor az akkumuldtor be kell legyen szerelve, és o
akkumuldator fékapcsoléja bekapesolt allapotban kell legyen
Ellenkezé esetben megsériil a hdromfazist dinamé. Ugyane
ervenyes idegen akkumuldtorral valé inditds esetén is.

Az akkumulator kiszerelésekor a dinamét le kell valasztani

1



Az alapgép karbantartasa 6

6. Az alapgép karbantartasa A mocor bejaratasi feltételei

Minden gydrilag Gj vagy féjavitott, valamint a kozbensd
javitaskor 0j dugattyikkal vagy futéperselyekkel elldtott
Diesel-motort be kell ,jdratni”. A motor kezelése a bejdra-
tasi id6é alatt déntéen befolydsolja a gép késobbi élet-
A munkdlatok elvégzéséhez sziikséges UGtmutatast a ,Kar- tartamat.

A bejaratdasi idében végzendd és az idészakonként végre-
hajtandé karbantartési miiveleteket a karbantartasi tervek
tartalmazzak.

bantartasi munkdlatok végrehajtasa” c. fejezet, valamint a
kenes helyeket és kendanyag megnevezést taitalmazd ke- Tartsuk be a kévetkezdket:
nesi utasitas tartalmazza. " '

— A Diesel-motort beindités utdn kis terheléssel melegit-
stik be, mellozziik a szitkségtelen lresjdratdst.

— A terhelést és lehetéség szerint a fordulatszamot is
Altalanos utalasolk: valtortassuk gyakran, semmi esetre se jarassuk a motort
alacsony fordulatszammal és nagy megterheléssel (kéze-

pes és magas fordulatszam kis terhelés mellet nem
kenesi munkak veégrehajtasa eldtt alaposan meg kell artalmas).

tisztitani, Kilénods gonddal lgyeljiink a tisztasagra, ha

— Valamennyi karbantartandé helyet az olajcsere illetve a

a hidraulikus berendezésen végziink munkaltakoat. Fel- — Az eldirt lUzemi értékeket feltétlentil tartsuk be.
tetlentil el kell keriilni, hogy szennyezédés vagy idegen
anyag keriiljén a berendezésbe. — Az elsé 50 lzemora folyamén csak révid ideig lizemel-

tesslink teljes terheléssel.

— Az inditomotort, dinamét és a befecskendezdszivattydt

: % o - : — Az elsé 50 tzemodra eltelte utan fokozzuk a teljes ter-
semmi esetre nem érheti kozvetlen vizsugdr, mert akkor

. helésii Uzemeltetés idejét, lassan.
viz hatol be a szerkezetbe.

— A bejaratéasi idészak alatt, és kiiléndsen az elsé 30 lze-
— Ugyanigy meg kell akaddlyozni, hogy zsir vagy olaj mora folyamdan vegytik figyelembe o fokozott kendolaj-
kerliljon @ gumiabroncsra. A gumiabroncsokat csakis fogyasztdast, és idejében toltsiink utana.
tiszta vizzel szabad megtisztitani.

N s i ; " Figyelem! F ; ssehez!
— A bejaratasi idében oz idészakosan végzendd karban- = ontos utalds a motor beszerelésehez!

tartasi munkakon kivill még tovabbi karbantartasi mive- Ha a kévetkezd dbrdn ldthatd BM 10 x 3-as dszokcsavart
leteket is kell végezni. a beszerelési feltételek kovetkezteben egy hatlapt csavarral
kell kicserélni, akkor a becsavarasi mélység nem lehet
— A karbantartdsi munkdk elvézése elstt fel kell allitani 15 mm-nél nagyobb!
a borito lemezeket, és az erre a ceélra szolgald tamasz-
tekkal biztositani kell ‘ezeket. Ellenkezé esetben megsériil a befecskendezd szivattyd
fogaskereke!

A karbantartasi tervben jelképpel jeldlt munkakat részle-
tesen ismertetjiik a ,Karbantartasi munkak végrehajtasa”

fea
c. fejezetben, ugyanazon jelképpel szamozott pontokban. ; - —r
A jelképek jelentése a kovetkezd: lﬁ'-;‘ é
Z R S
RE o et )
M a motoron végzendd karbantartasi = - '
munkak “
i 97753
a szecskazégépen végzendd 00 ez 7/ /? |
karbantartdsi munkak = i %’?7" ot |
i
] o 4 - —
utmutatas a kenési tervben talalhato . I |
. ] e i
Tll.rl;ﬂ;‘;”ﬂﬂ;”””l‘l"l’l(.l&ﬂ‘l‘l‘liﬂ.

Olajfelhaszndlasi hatargorbe

a Diesel-motor bejaratdsi idejére
A ,Karbantartdsi terv a bejarotdasi idében elvégzendé Utalas a lane- és ékszijhajtasokhoz
kilon munkdkra vonatkozéan” c. fejezetben felsorolt miive-

leteken kiviil vegylik figyelembe az aldbbi Gtmutatdsokat is:

Utalasok a bejaratasi idére
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Az alapgép karbantariasa

Az lizemeltetés elsé érdiban a ldncok és szijak feszességét
gyakran kell ellendrizani. A hajtdmi elemeit sziikség esetén
a lanc- és ékszijkotések rajza szerint utédna kell fesziteni!
A szecskazédob és a meghajtds ékszijoit az elsé 50 dze-

mora alatt naponta kell ellendrizni.

Karbantartasi terv a bejaratdsi idében elvégzends kiilon

munkakra vonatkozoan

Karbantartdsi .
id&szak Karbantartdsi teendd
50 lzemora utan M3 Olajcsere a forgattythdzbhan
H18 olajcsere a homlokfogaskerekes irdnyvaltomiiben
H16 olajcsere a homlokfogaskerekes sebességvaltémiiben
M 16 hengerfejaonydk meghuzdsa
M10 szelepjatsk ellerrzdse &s bedllitdsa
M11 olajszlirékombindcié tisztitdsa szecskazégép kendberendezését lekenni
(kendberendezés)
M17 a motor valamennyi kivilrél hozzdférhetd csavarkstését ellendrizni és utdna
hazni (ldsd a ,Csavarkétések meghizdsi nyomatéka” c. fejezetet)
H 26 csavarkotések ellendrzése
150 lizemora utan M3

M 11
M4
M10
M9
M2

30

olajesere a forgattylihdzban
clajsziirékombindcié tisztitdsa
olajcsere a dugattydssiiritében
szelepjaték ellendrzése és bedllitdsa
befecskendezofuvokak fellilvizsgdlata

Uzemanyag-durvaszird tisztitdsa



Az alapgép karbantartasa 6

Karbantartdsi terv az idészakonként végzendd karbantartasi munkalatokhoz

Karbantartasi
idoszak

Karbantartasi teendo

naponta a milszak
megkezdése elétt

50 lizemaora utdn

M1
M2
M3
M4
H1
H2

HA4
H5
Hé6

H7

M5
M6

M7

H9
H10

H11
H12
H13

H14

tzemanyagkészlet ellendrzése

hiitéviz szintjének ellendrzése

olajszint ellendrzése a forgattyahazban
olajszint ellenérzése a dugattydssiritében
olajszint ellenérzése a hidraulikatartdlyban

fékfolyadék szintjének ellendrzése labpeddl és keézifék mikédésének ellendrzése
(utandllitds H 22 szerint)

vildgitéberendezés miikédésének ellendrzése
abroncsok nyomdsdnak ellenérzeése

motor, hajtémii, hidraulike, izemanyag- és fékberendezés felilvizsgalata
csepegés szempontjabol

szecskazégépen a himbafelfekvés, valamint a ldncvédd és a ldncok kézotti res
ellenérzése eltémddés szempontjabdl

“valamennyi gdrgdslancot és a nyiltan fekvs fogaskerekes hajtdst olajozni

(lasd a lanc- és ékszijhajtasok tervét is)

akkumuldator savszintjének ellenérzése
levegésziiré karbantartasa

hiitéboritds és hiitd sziiréfeliiletének tisztitdsa
(siiritett levegdvel kifuvatni)

ventillator és dinamé ékszijédnak ellendrzése, sziikség esetén utdna fesziteni

nyomdléglistbdl kondenzvizet leengedni

a variator és az dsszekotd ékszij bedllitasa

(ldncok, és ékszijak feszességét ellendrizni, sziikség esetén utdna fesziteni;
lasd a ldnc és ékszijhajtasok tervét is)

kabin sziirjének tisztitasa
utdnfuté-fékberendezés vizsgdlata tdmitettség szempontjabal

elététtengely csapdgybakjdnak régzitéesavarjait feszesség szempontjabal
ellendrizni

koszoriké ellendrzése,
sziikség esetén utdnallitasa illetve cseréje

variatort
menettengelykapecsold csapagyat
lekenni ) karddntengely-felvevét

szecskdzdgép-kardantengelyt

lengékart
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Az alapgép karbantartasa

Karbantartasi
idoszak

Karbantartasi teendd

75 lizemora utan

200 Uzemora utan

300 lizemora utan

400 Gzemora utan

600 Gzemdra utan

minden egyes szezon
megkezdése elbtt

32

M8

H15
H16
H17
H 18
H19

olajcsere a befecskendezé-szivattyiban

préshenger himbai koz6tti tavtartd csé szoritocsavarjainak feszességét ellendrizni
utanfuto-fékszelep témitettséget ellendrizni

olajszint ellendrzése a homlokfogaskerekes sebességvaltomiiben

olajszint ellendrzése a homlokfogaskerekes hajtomiiben (végelétét)

olajszint ellenérzése a homlokfogaskerekes iranyvaltomiiben

motorlehajtast

emeldkart

rugos csapszeget

kupkerékszegmenst

fekhuzalt
koszoruberendezést

] kormdanyhenger-csuklécsapagyat
W lekenni e
nyomtavrad-fejet

M3
M4
M9
M 10
M11
M 12
M13

M14
H 20
H 21
H 22
H23
H 24

M15
M 16

H 26

tengelycsonkcsapagyakat
leng&tengely-csapagyakat
portaltengely hiivelyét
kuplungtengely hiivelyét

kenéberendezést
l felsé etetbhenger csapagyazdsat

olajcsere a forgattyuhazban
olajcsere a dugattyussiiritében
befecskendezéfuvokak ellendrzése
szelepjaték ellendrzése és bedllitdsa
olajszlirékombindcid tisztitasa
izemanyag-durvasziiré tisztitasa

dugattylssiiritd szelepjeit ellenérizni illetve cserélni

olajcsere a befecskendezészivattyl szabdlyozdhdzaban
iranyvalto-tengelykapcsolé utandllitdsa

olajecsere és sziird tisztitdsa a hidraulika-berendezésben
ldpeddl és kézifék utandllitdsa

menettengelykapesolo utandllitasa

hajtémufék utanallitasa

papir-lizemanyagsziird -patron cseréje

hengerfejanydk utanhdzasa

csavarkotések ellendrzése



Az alapgép karbantartasa 6

Karbantartdsi = L
s Karbantartasi teendd
idoszak
fékhuzal — kifuvétorony
fékhuzal — €kszijas kuplung
-Q?- ékszijas kuplung
lekenése utanfuto-csatlakoztatdas
kifivotorony munkahengere
féekhuzalok dllitécsavarjai és
orsok meneteinek
e R H17 olajcsere a homlokfogaskerekes valtdmiiben
megkezdeése ; A A
ST ok, 800 H18 olajcsere a homlokfogaskerekes hajtémiiben (végelstét)
izemora utan H19 olajcsere a homlokfogaskerekes iranyvaltémiiben
1900 fizeréra utan - M 17 a motor valamennyi kiviilrél hozzaférhetd csavarkétését ellenérizni és utdna huzni

(lasd a , Csavarkstések meghdzdasi nyomatéka” c. fejezetet)

M 18
M19
M 20

M21
M 22

hiitérendszer tisztitdsa és ellenérzése

dinamé és inditémotor szénkeféinek ellendrzése

befecskendezészivattyl szdllitaskezdetének feliilvizsgdldsa
hiitéviz-hémérsékletszabdlyozé és a hidegindité késziilék mitkddését ellendrizni

lzemanyagtartaly tisztitdsa

A karbantartasi munkdak végrehajtasa

Uzemanyagkészlet ellendrzése

A 6 — 1 abran lathaté az bzemanyagtartaly helyzete.
A zdrédugot balraforditassal nyitjuk és jobbraforditassal
zarjuk.

Az Gzemanyagtartaly maximum 180 | Gzemanyagot fogad be.
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Az alapgép karbantartasa

6—2 dabra

Hutévizszintet a hitében ellendrizni és utdna télteni. Leve-
géparna elkerlilése végett a hiitéviz-homeérsékletszabalyozon
levé légtelenitdesavart ki kell nyitni.

Olajszintellendrzés illetve olajesere — forgattytihaz
Olajszintellendrzes

Ennél az ellendrzésnél a Diesel-motornak vizszintes helyzet-
ben és leallitott dllapotban kell lennie.

Az olajmérd pdalcat egy tiszta, nem szdlazé ruhadarabbal
megtisztitjuk, majd (itkdzésig bevezetjilk a forgattylhdz erre
a célra szolgalé furataba.

Az olajmerg pdlca kihtzasa utan jél felismerheté ezen az
olajszint. Szlikség esetén tdltslink eldirt mindségl motor-
olajat egészen a jelolt felllet felsé hataraig utdna (6 —4
abra).
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6 —3 dabra
1 hiitéviz-hémérsékletszabdlyozé

2 légtelenitocsavar

6 — 4 dhra



Az alapgép karbantariasa

Olajcsere

Az elhasznalt olajat a Diesel-motor tzemmeleg dllapota-
ban, @ leeresztécsavar kinyitdsa utdn
leengedjik (6 —5 abra).

maradéktalanul

Az olajsziir tisztitdsa (lasd M 11-et) utan elzarjuk a le-
ereszté nyildst és eédirt mennyiségil olajat toltiink fel.

Szigoruan tilos a forgattyihazat iiblitéolajjal vagy lizem-
anyaggal beliilrél tisztitani!

A Diesel-motort a kovetkezé lizembehelyezés elétt a gazkar
allj-helyzete mellet az inditémotorral at kell forgatni addig,
amig oz clajnyomds-manométer olajnyomdst nem jelez!

Olajszint ellenérzése illetve olajcsere a dugattyls siiritében

Olajszintellenorzés

A dugattyls stritd kivitelétol fliggben vagy olajméré-pdlea-
val vagy pedig az ellenérzé csavarndl ellenérizzik az
olajszintet.

6 —5 abra

Szikség esetén tdltsink olajot utana az olajmérsé-palca
felsé jelzéséig, illetve amig oz ellendrzé furatbél olaj nem

lép ki.

6 -6 abra  Dugattyds siirit6 olajmérd-paledval

6 =7 abra

Dugattyis siirité ellenérzéesavarral
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Az alapgép karbantariasa

Olajcsere

Leeresztécsavart eltavolitani és az elhaszndlt olajat meleg
allapotban leengedni.

Uj olaj betdltése elstt tisztitsuk meg gondosan a dugattyis
kompresszor forgattyds hdzdt é&blitéolajjal, Ezt kévetéen
kb. 0,21 motorolajat téltiink fel. A dugattyts kompresszor

Az akkumulator savszintjének ellenérzése

A feszitézarak kinyitdsa utdn hozzdférhets a két akkumuldtor,
Az akkumuldtorokat tisztdn és szdarazon kell tartani. Az akku-
mulatorsarukat kenjlik be enyhén savmentes zsirral.

A folyadékveszteséget desztillalt vizzel kell pétolni, soha
sem szabad savat utana téltentink.

A levegdsziiré karbantartasa

A feszitézdrak megolddsa utan hozzéférhetd a levegdsziirs.

6 —8 abra

1 axidlis ciklon
2 olajfiirdés légsziiré
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kivitelétsl fiiggéen vagy az olajmérépdlca felsé szintjéig kell
érjen oz olajszint, vagy pedig az ellendrzé furatbol olajnak
kell kilepnie.

A helyes folyadékszint magassdg a lemezek felss éle felett
10 mm-re van.

Magas kérnyezeti hémérséklet esetén ajdnlatos a savszinte!
gyakran ellendrizni,

Az olaj szennyezettségét szabdlyos id6kszékben, erds levegd:
szennyezettség esetén naponta, az olajtartdly levétele (6—¢
abra, 1 tétel) Gtjan ellenérizziik. Ha azt tapasztaljuk, hogy
a bels¢ gylirli olajmentes, vagy pedig az olajszint 1 cm-nyire
az olajszintjelzes alatt van, ligy ez normdlis allapot.

Soha se tdltsiink olajat utdna!

Az olajfiirdds sziirét ki kell tisztitani akkor, ha az olajrétey
a tartaly aljan lévé szennyez&dés felett 1 cm-nél alacse
nyabb, vagy ha az olaj olyan slirli lett, hogy a viszkozitdss
uzemi allapotban 2000 cSt f&l6tt van.

Az olajfiirdés sziiré tisztitdsa az aldbbiak szerint torténik
A feszitézdrak megolddsa utdn levessziik az olajtartdlyt, o
szennyezett olajat eltdvolitjuk és az olajtartdlyt mosébenzin
nel kimossuk.

A patrontanyér balraforditdséval (6 —9 dabra, 2 tétel) ki
nyilik a bajonettzdr. A patrontdnyért levessziik, és a sz
betétet (6 —9 dabra, 3 tétel) alulrél ki lehet venni. §

A sziirdbetétet csak olajmentes mosébenzinben szabad ki
obliteni, és utdna feltétleniil meg kell szaritani, kiilénben ¢
motor beinditasakor silyos motorhiba keletkezhet.

e



Az alapgép karbantartasa

6~9 dbra

1 olajtartaly
2 patrontanyér

3 szircbetét

A sziirdbetétei semmi esetre sel szabad trikloretilénnel,

tetrakléretilénnel vagy mosoporos oldattal kigbliteni, mert
ez a szirdbetét kofi-rostanyagat megrongdlja.

Szigoruan tilos a sziirébetétet Diesel-lizemanyaggal kimosni,
mert akkor gyakorlatilag lehetetlen a szirdbetétet mara-
déktalanul szdaritani, és az olajjal nedvesitett szlirébétet az
olajfiirdés sziiré miikédését erésen zavarja (olajattérés).

Ezt kévetéen a szaraz sziirdbetétet behelyezzik o szaraz
sziirhazba, A tomitdgylriit ellendrizzik, hogy kifogdstalanul
tomit-e, majd a patrontdnyért a bajonetizar lezdrdsaval
ismét felerdsitjik a szliréhdzra. Az olajfiirdés sziirét feltdltjik
az eldirt dsvanyi olajjal és szintén felerésitjiik.

Figyelem!

A gép mosdsakor semmi esetre sem szabad viznek a sziiré
levegényildsaba jutnia, mert ez mitkédési zawart okoz.

Utmutatas:

A durva szennyezddésnek az axialis ciklon altali levalasztast
biztositjuk, ha a szliré karbantartasa alkalmaval a sugar-
szivattyitomlét ellenérizziik, hogy a szabad dteresztés fenn-
all-e.

A ventillator és a dinamoé ékszijanak feszességet ellenérizni,szitkség esetén utanfesziteni

Az ékszijak feszessége akkor helyes, ha az egyes ékszijakat
két tarcsa kozott kézépen a hiivelykujj kénnyed nyomdsdval
15—20 mm-re be lehet nyomni.

Utanfeszités a megfeleld feszitdéberendezés (dinamé, du-
gattyus kompresszor) segitségevel torténik.

Uj ékszij felrakdsa eldtt a feszitbberendezést teljesen
tehermentesiteni kell, ezdltal az Uj ékszijat annak meg-
hibasodasa nelkil fel lehet szerelni.

Parosan futo ékszijak esetében, ha az egyik meghibasodik,
mindkettot ki kell cserelni.

Uj ékszijakat 1...2 oras lizemelés utan utana kell fesziteni.

6 — 10 abra
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Az alapgép karbantartasa

Olajcsere — befecskendezészivattyl

A befecskendezdszivattyl-felsérész fedelében talalhaté lég-
telenitécsavart és a talfolyé csévecskét el kell tavolitani.

A fedél furatan keresztil lassan motorolajat toltlink fel
addig, amig az alsérész tilfolyo-furatdn ét tiszta, higitatlan
motorolaj nem lép ki.

Ha a feltoltes tul gyorsan torténik, ez megakadalyozza az
lizemanyaggal felhigult motorolajnak lefolyasat, es ezzel
csokken az Uj olajtéltésnek a kenési tulajdonsaga!

Befecskendezé flvoka viszgalata

A kiszerelt fuvokatartot egy flavokavizsgdls késziiléken
ellendrizziik tomitettség, sugarkép és befecskendezé nyomads
szempontjabél.

Vizsgdlat elstt tisztitsuk meg a favokdkat piszoktél és
kokszlerakodastdl, majd mossuk ki Diesel-iizemanyagban.
Ez utdn szemrevételezéssel ellendrizziik

a favokatit berdgddds, durva feliilet, elkokszosodott fel-
fekvesi feliilet szempontjabél, és hogy a vezetéfeliileten
nincs-e berdagodas,

a fivékatesten nincs-e a felfekvéfeliilet beiitédve vagy
elkokszosodva, és a furatok nincsenek-e eltémédve.

Oblitsiik le a favékatiit tiszta Diesel-Gizemanyagban, majd
helyezziik be ismét a fuvékatesthe.

Figyelem:

A flavokatiit és fivokatestet nem szabad egymas kozott fel-
cserélni!

Tisztitds utdn hajtsunk végre ejtési probat. E célbdl tartsuk
a favokatestet a fligg8legestdl 30°-ban eltéré helyzetben,
hiazzuk ki a tit annyira, hogy egyharmada maradjon a
fuvokatestben.

At az elengedése utdn az dnsulydndl fogva ismét be kell
cstsszon a fuvokatestbe. (6 — 12 dbra)

Ezt a probdt a favokatil elforditdsa utan még legaldbb két-
szer meg kell ismételni.
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6 — 11 abra

Hibas favokdt azonnal ki kell cserélni Gj ellenében, amelj
beszerelés eldtt ki kell mosni Diesel-lizemanyagban, hot
ezaltal eltavolitsuk a felliletérél a konzervadlé szert.

Mielstt a favékat a favékatartéba beszerelnénk, a nyom
rugét teljesen feszteleniteni kell,

6 —12 abra
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6

A fivékatartéban levd rdgzité peckeknek egyenesnek, sor-
jomentesnek és benyoméddasmentesnek kell lennidk. A
fivéka felfekvs feliiete a hollandi anya felfekvésénél nem
szabad deformalodott legyen.

Szemrevételezés utan felhelyezzik o hollandi anyat és
meghuzzuk 60—70 N-m forgatényomatékkal. Nagyobb meg-
hizasi nyomatéknak a hollandi anya deformdléddsa és
ezdltal o favokatl beszoruldsa a kévetkezménye.

A fivokatarté és a fivoka viszgdlatat egy fuvokavizsgdléd
késziileken hajtjuk végre, (6 — 13 dbra)

a fuvoka tormitettsege
a sugdrkepe

nyitdsi nyomasa

a zajtulajdonsdga

szempontjabal.

A vizsgdlathoz csak tiszta, dtsziirt (zemanyagot haszndljunk,
Mindennemii munkdndl a legnagyobb tisztasag betartasa
sziikséges, mivel a legkisebb szennyez&dés mdar miikodési
hibat okozhat,

A flvokatarto csatlakoztatdsa utdan tobbszér mikadtetjik a
kezelSkart, hogy ezdltal teljesen nyomdsmentes dllapotban
oblitsiik ot a favokatartot és a fuvékat.

Majd a bedllitocsavar meghizasaval a vizsgalati nyomast
(tomitettségi proba) 15 MPa (150 kp/em?) allitjuk be.

6 =13 abra

A favéka tomitett abban az esetben, ha 10 mdsodpercen
belil a favoka és a hollandi anya valamint szorolyukndl
nem lép ki izemanyag.

Az eldirt nyitdsi nyomds értéke 17,51 MPa (17510 kp/cm?2).

Ezt a nyomast 4j fuvokatarton vagy pedig egyes részek
cseréje utdn a legnagyobb tiiréssel dllitjuk be, hogy ezaltal
kiegyenlitsiik a bejéroddsndl fellépé nyomdsesést.

Karmozgatasnal eldcsepegésnek vagy pedig leadllitds utdn
utdncsepegésnek nem szabad mutatkoznia!

Néhany éve egyszeriisitett nyomasdllitorendszerli favoka-
tartot alkalmazunk.

Ennél a fuvokatarténdl a befecskendezési nyomdas allitasa
a nyomasallitésapka elforditasa dtjan, egy hatszogletl kulcs
segitsegével torténik, TGL 48—73 215.

Ve ;’/1 Y/

6 — 14 dbra

1 nyomdsbedllitd sapka
2 tomité gylirli
3 belsé hatlap

A nyomdasdllitd sapkdt az ellenanya meghuzdsaval régzitjiik
(meghtlzdsi nyomaték 80...90 N-m (8—9 kpm).

A nyomasallitéd sapkat elmozdulds ellen az ellenanydval valo
rogzités utdn a zardsapka furatdba behelyezett rogzité
pecekkel biztositjuk.

Tovabbi vizsgalatndl ki kell kapcsolni a manométert!
A zajtartomdny eléréséig az lizemanyag porlasztatlan zsi-
norsugdrként léphet ki,

Gyors karmozgatas esetén, legaldbb 2 mozgatds masodper-
cenként, kiildndsen lagy ziimmogés lép fel, amely sipold
hanghoz is hasonlithat.

Ekkor @ sugdar finoman porlasztottan és szélesen Iép ki
Sériilt fuvékdra utald repiilé cseppek nem megengedettek.
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Az alapgép karbantartasa

6 =15 abra A befecskendezé fuvoka sugarképe
o e el e e
1 jo sugarkep l ‘ | |
2 lereplild cseppecskék : 1 l
3  hasadt sugar E i | i
4  porlasztatlan sugar ~ ‘t',
$ - N

Szelepjaték ellendrzése és beallitasa

A szelepjaték ellendrzése elott felil kell vizsgdljuk a szelep-
rugdok és szeleprugdtanyérok kifogdstalan allapotat, vala-
mint a szelepkip helyes illeszkedését, szemrevételezéssel.

A szelepjaték gondos ellencrzését vagy bedllitdsat csak tgy
tudjuk végrehajtani, ha a bedllitandé hengeregység du-
gattylja a munkaholtpontban van.

E célbol a forgattyutengelyt forgdsiranyban addig for-
gatjuk, amig az 1 hengernél szelepatfedés be nem kovet-
kezik (1-es henger a lendkerék-oldalon helyezkedik el).

Most tovabbforgatjuk a forgattydtengelyt a forgdsiranyban
360°-kal, ugy hogy elérjik o munkaholtpontot.

Tapinté idomszer segitségével ellendrizziik a szelepjatékot
(szivészelepnél = 0,2 mm, kipufogdszelepnél = 0,35 mm).

6 — 16 abra

A szivo- és kipufogdszelepek helyzete

40
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Ha dllitas szlkséges, meglazitjuk az dllitécsavar  ellen
anydjat, az dllitocsavart annyira eldllitjuk, hogy a tapintt
idomszer szorosan dttolhato legyen a szelep és a szelep

himba kozott.

Az ellenanya meghizdsa utdan mégegyszer ellendrizzik
szelepjatékot.

6 — 17 abra

Az aldbb koézdlt séma segitségevel a forgattyutengely 2 fo
dulataval valamennyi szelep bedllithaté.

Hengerek szeiepének tilfedése S0 S R
Beallitasi lehetéség az T 5 3 6 2.
hengernéel



Az alapgép karbantartasa

Olajsziiré-kombindcio tisztitasa

— Az olajsziir-kombinaciot kiviilrél megtisztitjuk.

— A négy (M 8-as) anyat megeldjuk, és a fedelet a sziir6-
betéttel kivessziik.

— A szitataresakat egyenként tiszta mosobenzinnel és puha
ecsette] megtisztitjuk.

Figyelem!

Mefelelé nagysagl milanyag vagy gumidugo behelyzzésé-
vel meg kell ckaddlyozzuk, hogy piszok jusson a szitatdrcsas
sziiro belsejébe!

— Meghibasodott szitatdresakat ki kell cseréljik

— A szitatdresds sziiré Osszeszerelésekor a meghtzédsi nyo-
maték nem szabad 10 N-m-nél nagyobb legyen.

6~ 18 abra  Olajsziiré-kombinacio

1
2
3
4

rotor

szitatarcsa-betét
olajhémero-csatlakozas
olajnyomasmérd-csatiakozas

Meghibasodott szitatarcsakat ki kell cseréljik.

A szitatdresas sziird osszeszerelésekor a meghizasi nyo-
matek nem szabad 1 kpm-nél nagyobb legyen.

Ekézben az M 8-as hatlapd anyat fokozatosan, tébb-
szori probdlgatassal hizzuk meg annyira, hogy az egyes
szitatarcsakat kézzel még éppen hogy el lehessen for-
ditani egymashoz képest.

.~ Hatlapt anyakat biztositani, a sziirébetét beliilrél kifelé
siiritett levegdvel atfuvatni, majd a hazba beszerelni.

6 —19 abra  Szitatarcsak tisztitasa

1 szennylerakddas a rotdcidssziiré rotorjaban
2 megtisztitott rotor papirbetéttel

3 szdritdshoz lerakott szitatarcsak

4 zarodugd (gumi, mianyag, stb)

Rotdcids sziiré tisztitasa

A burkolaton levé régzité csavarokat megoldjuk, a bur-
kolatot fliggdlegesen megemeljiik és levesszik.

Rotort a golydscsapdgytilésbél felfelé kihdzzuk.

Megoldjuk a rotor alsé részén elhelyezkedé 2 db. hat-
szégletii anyat, és leemeljiik a rotor fedelét.

A piszoklerakéddsokat egy fadarabkdaval eltavolitjuk
illetve a lerakoddsokat a papirpaldsstal egyitt kiemeljik.

A rotor részeit kimossuk, a fivékdkat siritett levegdvel
kivilrél atfuvatjuk, a megsériilt tdmitéseket kicseréljiik.

Uj papirpaldstot behelyezziik, a rotort Ssszeszereljiik.
A rotor fedelén a hatszégleti anydkat legfeljebb az
aldbbi forgatényomatékkal szabad meghuzni

M 6 anya = 5N-m (0,5 kpm)
M 8 anya = 10N-m (1,0 kpm)

mert ha ezeket az értékeket tullépjiik, tulfeszitjiik a rotort
és romlik annak a futdsi tulajdonsaga.
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Az alapgép karbantariasa

— A rotornak a sziiré dsszeszerelése utan jatszi, kénynyed-
séggel kell forognia. Ezt Ggy ellendrizhetjiik, ha a bur-
kolatbdl eltavolitiuk a zardesavart.

A kifogastalan miikédést legjobban lgy ellendrizhetjik,
ha az iizemmeleg motort hirtelen leallitjuk. Ha ezutdn
a rotor még tovabb forog, j6l hallhaté a forgdsi zaj.

— Ha o rotorban 20 mm-nél vastagabb a szennylerakédas,
gy a jovben gyakrabban kell elvégezni a tisztitast.

Uzemanyag-durvasziiré tisztitasa

Az izemanyag-rendszerben 3 lizemanyag-durvasziré van
beszerelve:

— Durva-elésziiré az tizemanyagtartaly és az lizemanyag-
szallitd szivattyd kdzoétt

— Durva elésziiré az lizemanyagszallito szivattyunal

— Durvasziiré az lizemanyag fokozatos-sziirében

6 —20 dbra Durvasziird az lizemanyag-rendszerben
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— Ha egydltalén nem taldlhaté szennylarakodds, tgy o
rotor csak nagyon lassan vagy egydltaldan nem forgott
Az olaj finomsziiré nem mikédik, ez a Diesel-motor
iizembiztonsagat kedvezétleniil befolydsolja.

— A rotdcids sziirét szakember kell felilvizsgdlja.

Valamennyi sziiréfajténdl a sziirbedény vagy a fedél lecso-
vardsa utdn hozzaférhetsé a fémszita-sziir6betétek, és ezekel
mosobenzinben kidblitjik.

Sziikség esetén ecsettel vagy egy puha kefével tdvolitjuk
el a lerakédott szennyezddést.

Végerzetiil a durvasziiré-betétet beliilrél kifelé atfuvatjuk
siiritett levegdvel.

6 — 21 abra

Uzemanyagszallité szivattyunal 1évé durvasziirdé



Az alapgép karbantartésa

Durvasziiré az lizemanyag-fokozatossziirében 7 8 7 8
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A sziirGedény tisztitdsa és a tomitd gylrl ellen6rzése utdan
osszeszereljiik a sziirot.

A sziirébetét behajtédasat elkeriilhetjiik, ha ezt beliilrél
benedvesitjiik Diesel-izemanyaggal vagy pedig olajjal.

Ha egy sziirétartalyban vizet talalunk, Ggy az lzemanyag-
rendszer szerkezeti részei a legnagyobb veszélyben vannak.
Ebben as esetben az egész lzemanyagberendezést ki kell
{iriteni, tisztitani €s utdna friss Uzemanyaggal feltdlteni! 6—23 dbra A sziirétémit8gyiiriik benedvesitése sszeszerelés elstt
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6 Az alapgép karbantartasa

Dugattyis kompresszor szelepjeit ellenérizni ill. cserélni

A hengerfej hatlapl anydit megoldani, szivo- illetve kipu-
fogoszelepfedelet levenni.

Hengerfedélbdl a tanyérszelepeket és tomité gyiriket ki-
venni.

Valamennyi alkatrészt gondosan megtisztitunk, majd 0 sze-
lepeket és tomito gyuriket szerellink be.

A hengerfej hatlapd anyait feltétleniil egyenletesen, és N
keresztiranyban hizzuk meg.

Ha a hengertérben és a szelepeken nagyfoki olajfelgyiilem-
lést észlellink, ez a dugattylgyiiriik elkopdsdra utal,

Ebben az esetben a dugattyds kompresszort adjuk at szak-
mihelynek javitds céljabdl.

e

6—24 dbra A dugattyis kompresszor hengerfeje

Olajcsere a szabalyozéhazban

A leereszto- és légtelenitécsavart eltdvolitani, az elhasz-
nalt olajat lehetéleg lizemmeleg dllapotban leengedni.

A leereszt6esavart ismét behelyezni és elSirt mennyiségii
motorolajat feltélteni (6 — 25 abra).

& =25 abra
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Az alapgép karbantartasa 6

Uzemanyagsziiré papirsziirépatronjanak cseréje 15 M

A szlird tipusatdl fiiggéen lecsavarjuk a szlréedényt vagy
pedig a sziir6 fedelét és a papirsziirébetétet eldobjuk.

A szlirbedény tisztitdsa és a tomitégylri ellendrzése utan

sszeszereljlik a sziirét és egy U] sziirdbetétet helyezink be.

A témitdgyiirii begyiirédésének megelézése céljabol meg-
nedvesitjiik ezeknek belsé feliilletét Diesel-lizemanyaggal
vagy pedig motorolajjal.

Figyelem!

Hao a szlirdedények egyikében vizet taldalnank, akkor ez a
legnagyobb veszélyt jelenti az iizemanyag rendszerre. Ebben
az esetben ki kell iriteni az egész lzemanyagrendszert,
majd a rendszer megtisztitdsa utdn 0j Uzemanyagot kell
feltélteni!

Ha a Diesel-motort sziirébetétek nélkil vagy pedig meg-
hibasodott sziirébetétekkel lizemeltetjilk, ez a legrovidebb
jaratas utdn a teljes lizemanyagrendszer {izemképtelenségét
eredményezi!

6 —26 abra A papirsziird tomitégyiiriijének benedvesitése

Hengerfejanyak utanhizasa

A hengerfejanydkat mindenkor nyomatékkulccsal, a motor Specidlis kules haszndlata esetén nem kell leszerelni a

hideg allapotdban kell meghtizni, meghutzdsi forgatonyoma- szelephimba bakokat és a befecskendezé flavokakat.
ték 180+10N-m (18+1 kpm).

Feltétlentil be kell tartani az aldbbi séman megadott meg-
hizasi sorrendet!

6 - 27 dbra  Hengerfejonyak meghuzdsi sorrendje

1 kipufogocsé feidli oldal
2 befecskendezd szivattya feldli oldal 6 — 28 dbra

A hengerfejanydk meghidzdsa specidlis kulccsal
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Az alapgép karbantartasa

Valamennyi kiviilrél hozzdférhetd csavarkotés szorossagat
ellendrizni és sziikség esetén utana huzni.

Itt kiiléndsen tgyeljiink a motor-felfiiggesztés, az eréatvitel,
az lizemanyag-, kendanyag- és hiitérendszer egyes részeire.
Minden egyes alkalommal hizzuk utdna o befecskendezé-
szivattyl tengelykapcsolojanak felerdsité csavarjait.

Azokat a csavarkotéseket, amelyekre bizonyos meghtzasi
nyomaték van  eldirva, csakis forgatonyomaték-kulcesal
szabad oz eléirt értékig meghuzni,

(Ldsd @ ,Meghizdsi nyomatékok a csavarkétésekhez” c.
fejezetet)

Hiitérendszer tisztitasa és ellendrzése
Vigyazat!

A meleg Diesel-motornal a hiité zdarjat elészér csak a biz-
tonsdgi reteszig nyissuk ki és engedjlk le a tdlnyomadst.
Csak ezutdan nyissuk ki teljesen a zarat.

— A hiitdvizet lehetéleg még meleg dllapotban engedjiik
le (hiits, hengertémb, hécseréld).

— A hiitérendszert oblitsitk at alaposan nyomas alatt allé
vizzel, toltsiik fel ezutdn friss vizzel, adagoljunk hozza
hiitStisztitd sezrt (pl. Siliron U 64), majd a Diesel-motort
8 — 12 ordig tovabb lzemeltetjiik,

6 — 30 abra Leeresztécsap a hengertombnél
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A motor valamennyi kiviilrol hozzaférhetd csavarkdtését ellenérizni és utdana hizni

6 —29 dbra A befeeskendez8szivatty tengelykapesoléja hatlapi
csavarjainak utanhdazdsa

Figyelem!

Semmi esetre se hasznaljunk marénatront vagy szodaoldatol
tisztitoszerként!

— A tisztitészer leengedése utdn a hiitérendszert még:
egyszer atéblitjiik tiszta vizzel, valamint ellendrizzink
minden tdmléecsatlakozdst témitettség szempontjabol,

— A hitérendszert t5ltsiik fel az eldirt hiitéfolyadékkal.

A hiite

— Az lzemeltetési feltétlekts! figgden mdr révid idé mulv
sziikségessé valhat a hiitd kiilsé tisztitasa.

— A szennyezddést erds vizsugdrral vagy pedig présleve
goével tavolitjuk el.

(Vizzel térténd tisztitds esetén a dinamdt, inditot, o
befecskendezd szivattylt, valamint oz &sszes, légte
lenitényilast gondosan évjuk meg a viz behatoldsatol)



Az alapgép karbantartasa

Olaj — viz hocseréld

_ Normal feltételek mellet a hitdrendszer atéblitése révén
a hécserdld kielégitden tisztul.

— Siikséges a kazdnké-lerakodas ellenérzése abban oz
esetben, ha az olaj hémérséklete allandoan tdbb mint
20 C>-kal meghaladja a hiitéviz hémérsékletét.

— A hécseréls tisztitasara pl. Siliron U 64-et alkalmaz-
hatunk.

Vigyazat!

Semmi esetre sem szabad a hécseréldt mardndtronnal vagy
pedig szédaoldattal vegezni, mert ezek a szerek erdosen
megtamadjak az aluminium alkatrészeket!

A dinamé és az indito szénkeféinek ellendrzése

Révidzarlat elkerilése végett az inditén vagy pedig a di-
namén végzendd munkak elétt az akkumuldatorokat le kell
valasztani, ill. az dramkért a fékapesolo segitségével meg
kell szakitani.

A dinamé és az iditémotor az alkalmazott csapdgytechnika
révén csekély karbantartdst igényel.

Az Inditéfogaskereket, valamint a lendkerék fogkoszorajat
a7 indits kiszerelése utén megtisztitjuk és vékony zsirréteg-
gel latjuk el (melegesapdgyzsir).

A hernyéesavart eltavolitjuk, a cstszoarmaturas  indito-
motor meghajtési oldaldn a pajzscsapagyba néhdany csepp

6 —31 abra Leeresztécsap a hdcserélonél

olajat toltiink be az inditéfogaskerék csapagyperselyének
kenése céljabal.

Ezen kiviil ellendrizziik valamennyi késziiléken a szénkeféket
a megfeleld hosszisag,

a kefetarté kénnyli mozgasa és
a csatlakozasok szorossdga szempontjébal.

Ehhez a késziiléktsl és kiviteltd! fliggden le kell szerelni a

boritslemezt, védésapkat vagy a szénkefetartokat.

A karbantartasi munkékat csak szakmithely végezheti el.
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6 — 322 abra A csiszéarmaturds inditdmotor szénkeféinek ellznérzése

m Befecskendezd szivalty( szallitaskezdetének vizsgalata

A Diesel-motor 1. hengeréhez vezetd befecskendezd vezeté-
ket eltdvolitjuk a befecskendezé szivattyl nyomocsonkjarol,
és felcsavarozzuk a bedllito csdvecskét egy megfeleld konyok
segitségével.

A szabdlyozé kart teljes terhelés allasba hozzuk, a for-
gattyus tengelyt atforgatjuk addig, amig lizemanyag nem
keriil a bedllité csévecskébe.

Az 1. henger szelepeinek atfedési pontjat bedllitani, és a
forgattyls tengelyt forgdsiranyban mozgatni addig, amig
az lizemanyagszint a bedllité csévecskében emelkedni nem
kezd (szallitas kezdete).

Az 1. henger dugattyuhajtasa ekkor 25°-kal a munkaholt-

pont elatt all.

1 hajszalesé

2 gumihiively

3 befecskendez§ vezeték (réviditve)
4 hollandi anya

5 nyomocsdcsonk

e

6 — 23 abra

A haromfdazisu téltédinamo szénkeféinek ellendrzése
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6 —34 dbra A beadllité csévecske vazlata



Az alapgép karbantartasa

Minden lendkeréknek két jeldlése van,. a  felsé . holtpont
jelolése és a forgattylszogek jelélése 20, 25 és 30™-kal a
felsd holtpont elétt (OT).

Az ,OTO” pontnél a jeldléseket akkor haszndljuk, ha a
forgattyihaz csatlakozéfeliletén elhelyezett rovatka-jelzés
hazzaférhetd.

§--35 dbra  Lendkerék jeldlése ,OTO"

Ha . megadott szdllitaskezdethez képest eltérés dlina fenn,
akkor ¢ befecskendezd szivattyd tengelykapcsolojan valik
sziikségessé az dllitas.

A lendkereket ehhez a 25°-0s forgattytszégre allitjuk be.

A befecskendezé szivatiyG lamellas tengelykapesoléjanal
oldjuk meg a szorité csavarokat, a befecskendezd szivattyu
biitykos tengelyét forgdsirannyal ellentétes iranyban Utko-
zesig allitsuk.

Most forgassuk lassan a forgdsirGnyban oddig, amig @
beallitécsdvecskében az lizemanyag szintje emelkedni kezd
(szallitas kezdete), :

Ebben a helyzetben hizzuk meg a lamellds tengelykapesolo
szorité csavarjait (25 N-m), tavolitsuk el a bedllitocsévecskét,
és szereljiik fel a befecskendezé vezetéket.

6 —36 abra Befecskendezd szivattyi tengelykapcseldja

1 finombedllitasra szolgdlé hatlapl esavart meglazitani

2 szoritécsavar a befecskendezd szivattyd tengelykapesoloja
motoroldali felének rogzitéséhez

3 acéltaresdk
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Hiitévizhémérséklet-szabalyozé és a hidegindité berendezés miikddésének ellendrzése

50

A hiitévizhémérséklet-szabdlyozo karbantartast nem ige-
nyel.

A mikédésének ellenérzése csak akkor valik sziikségessé,
ha hirtelen eltérés mutatkozik az el8irt hiitévizhémer-
séklethez képest.

A szabalyozo kapcsoldsi pontja 80 C°-nal van, azaz en-
nek a hoémérsékletnek eleréséig a hiitéviz-visszavezetd
vezetéknek a szabadlyozotdl a hiitéig és maga a hiité is
hideg kell maradjon.

A visszafolyévezeték valmennyi részének, és a hiité felsé
részének, egyenletes felmelegedése, miutan a hiitéviz
hémérséklete 80 C° folé emelkedig, a szabdlyozé kifogas-
talan mikddérére utal,

Pontos ellendrzési eredményt azonban csak gy kapunk,
ha a kiszerelt szabdlyozét vizfirdében felhevitjik és a
viz hémérsékletét higanyos hémérével mérjlik.

Nyitas kezdete 804 C°-nal
teljesen nyitott 95 C°-nal
nyitas utja 6 mm

Ettél eltéré értékeket mutatd szabdlyozét ki kell cserélni,
és a hibas hocserélot be kell kildeni javitas céljabol a
VEB Messgeratewerk tizemhez, Quedlinburg-ba.

6 — 37 abra  Hiitévizkérforgdas 80 °C alatt

6 =38 abra  Hiitdvizkdrforgas 80 °C felett
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Hidegindité berendezés i Mivel a hideginditd késziulékre csak -5 C° alatti hémer-
sékletnél van szlikség o motor biztos beinditasahoz (téli
— A hidegindité késziilék nem igényel karbantartdst. idészak), ajanlatos ezt melegebb idéjdrdsndl a villamos és

az lizemanyagcsatlakozdsrél levalasztani.

— Feltétleniil sziikséges azonban a kifogdstalan mikodés

és mindenek elbtt a tomitettség feliilvizsgalata, mivel a

madgneses szelep meghibdsoddsa esetén jelentés mennyi-

ségli Uzemanyag jut be ellenérizetlentl oz égéstérbe,

amely erés motorjarast és ezzel egyiitt fustés kipufogo-
gezrt eredményez.

A villamos vezetéket valasszuk le az izzitdellendrzénél (izzitod
ellenérzé — magneses szelep kozott).

Az lizemanyagvezetéket (sziiré és mdgneses szelep kdzétt)
lecsavarozzuk a szlirérél, és a szabaddd valé M 8x 1-es
menetes furatot témitsiik le egy elzdrdcsavarral.

— Az izzité inditékapcsold ,1"-es helyzetbe kapcsolasakor
jol hallhatonak kell lennie a magneses szelep nyitasanak,
tik-tak zorej.

— Ha oz izztdsellendrzé felgyullad, ckkor a hidegindité
elektromos szempontbol rendben van.

— Ha az inditéelemrél lehizzuk a tomlét, bekapesolt hi-
degindité mellett az iizemanyag gyorsan csépogve kell
kifollyon.,

— Ha miikédd Diesel-motor esetében a lehizott tdmlobsl a
legcsekélyebb mennyiségii izemanyag is tavozna, az fel-
tétleniil hibds mdgneses szelepre utal, és a szelepet
akkor azonnal ki kell cserélni Gj ellenében, vagy a hide-
gindito késziiléket elzdrds utjan elkiilonitjilk oz lGzema-
nyagrendszer t8bbi részétol.

— A mdagneses szelep szerelésekor semmi esetre sem szabad
a csatlakozdsokat dsszecserélni.

~ A bevezetd vezeték a mdgneses szelep ,E" jelzésii csatla-
kozasahoz tartozik. Itt furatnélkili fojtotdrcsat
kell behelyezni. A visszafolyévezetéket az ,A" jelzésii
csatlakozdshoz illesztjiik, amelyben egy furato s fojto-

tarcsa van elhelyezve. 6 —40 dbra  Csatlakozdsok a mdgneses szelepnél
1 bevezetés
2 kivezetes
3 mégneses szelep
4 indité elem

'. ;

§~39 abra  Inditéelem lehdzott témidvel
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Uzemanyagtartaly tisztitasa

Ha az lUzemanyagtartdly majdnem teljesen kiurdlt, kicsa- A tartaly aljan lerakédott szennyezddést ill. vizet tiszta ben-
varjuk a leeresztécsavart és a tartdlyt teljesen kidritjik. zinnel vagy Diesel-izemanyaggal valé kidblités atjan el
tudjuk tavolitani.

Olajszintellenérzés a hidraulikatartalyban

Az olajszintnek a hidraulikatartaly kémlelécsévében lat-
haténak kell lennie. Hidraulika-olajat csakis egy dederon-
szdvet-sziirépatronon keresztll szabad télteni (lasd a H 21
ponto#).

6 — 41 abra

Fékfolyadék szintjének ellendrzése

A fékfolyadék tartdlya a vezetékabinban a vezetsiilés alatt
helyezkedik el (6 — 42 abra)

A tartaly allondéan szintig toltétt kell legyen, kiilénben
levego jut a fékberendezésbe.

(Légtelenitesét a 7. fejezetben ismertetjiik.)

6 — 42 abra
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Vilagitsherendezés miikédésének ellendrzése

Fllendrizziik a fényszorot, a villogd irdnyjelzét, a hatsé es a féklampat, és kérforgd villogé jelzélampat. A hibas izzékat
cseréljiik ki. Szikség esetén tisztitsuk meg a lampdkat.

Abroncsnyomas ellenorzése

Az abroncsok kimélése céljabsl dllanddan tgyelntink kell tében, lizemelésszeriien megemelkedett levegdnycmdst nem
arra, hogy mind a négy keréknél az abroncs gyértoja és a szabad semmi esetre sem kiegyenliteni.

,Miszaki adatok” c. fejezet altal eldirt, a végzendé munka- Az abroncsnyomas novelésére a t8ltétémlét a nyomolegtar-
menetnek megfelelé légnyomds fenndlljon. taly alatt elhelyezkedd nyomdsszabalyozora lehet csatla-
Noponta, @ munka megkezdése eldtt sziikséges az abroncs- koztatni.

nyomds ellendrzése. Az abroncsok felmelegedése kovetkez-

Motor, hajtémii, hidraulika, lizemanyag- és fékberendezés feliilvizsgdlata csepegés szempontjabol

E: o viisgdlat szemrevételezésre, illetve a gép allasi kotések utdna hizdsa Gtjén, vagy pedig Gj tomitések segit-
helyenek ellencrzesére szoritkozik. ségével sziintetjik meg. A kormanymiinél fellépé tomitet-
Ha témitetlenséget tapasztalunk, akkor ezt vagy a csavar- lenséget csakis szakember hozhatja helyre.

Szecskazégépen a himbafelfekvést valamuint a lancvédé és a lancok kdzotti rést ellenérizni eltémodés szempontjabol
Motort leallitani

_ Himbafelfekvést ellendrizni és sziikség esetén megtiszti-
tani (6 — 43 abra).

_ A ldncok és @ lancvédé kozotti esetleges eltomdodést el
kell tavolitani.

6 — 43 abra
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Az alapgép karbantartasa

Nyomoélevego tartalybél kondenzvizet leengedni

50 lizemoranként tavolitsuk el a kondenzvizet o nyomélevegd
tartalybél, 0C° alatti hémérsékletnél ez azonban 10 iize-
moéranként sziikséges.

Ekszijk6tés és a variator bedllitdsa

Bedllitasi eldiras az ékszijkétéshez

Motorlehajtas — szecskazodob-meghaijtas

Az ékszijak fokozott kopdsanak elkeriilése, és ezzel egyitt
id6é elotti haszndlhatatlannd véldsanak megeldzésére fontos,
hogy a szecskdzddobon és a dobmeghajtason végzett javi-
tasok utan betartsuk oz aldbbi bedllitasi utalasokat:

54

Annak érdekében, hogy a szecskazédobmeghajtas ki-
kapecsolt allapotaban megcsiszast, és ezzel egyltt az
osszekotd ékszij sériilését elkeriiljik, feltétlentl be kell
tartsuk @ 6 —46 dbran megadott méreteket, vagyis a

6 — 45 dbra

védoboritds és oz ékszijhat kozotti tavelsdg a szij
tasnal 5-1 mm, a véddéboritas és az ékszijtarcsa ko
beliilmérve 40+10 mm kell legyen.
A 0203730100 ékszij-véddboritasnal  (motorlehajtt
igyelnink kell az 5-1 mm-es tdvelsag betartdsara ni
den pontban.

Az &sszekdtd ékszij nyugodt futasanak elésegitése é
kében az ékszij és a 0203427110 eékszijfelfekvési
kézdtti tavolsagot feszitett allapotban 20 mm-re
beallitani.
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40!—10

B 281/002
§=14¢ dbra
~ Az ékszijas tengelykapcsold beadllitasat a 6 — 46 dabra Il. Utaldsok a variator beallitashoz
sterint kell elvégezni. Az A-méret benyomott tengely-
kapesolondl 20+ mm, a B-méret kinyomott tengely- A varidgtor beallitdsa elkopds kovetkeztében, ékszijcsere
kopcsoléndl 15541 mm kel legyen. A beallitasra a c utén és a szomszédos szerkezeti csoportokon végzett javitds
anya szolgal. utén valik sziikségessé.
A gyakorlat azt mutatja, hogy a szijak az elsé 50 lGzemora A helyes bedllitast feltétlenil biztositanunk kell annak érde-
alott erésebb nydlasnak vannak kitéve, ezért ekkor az ekszij kében, hogy az ékszij teljes lizemképességét és élettartamat
feszitettségét felil kell vizsgdlni és sziikség szerint utdna garantaljuk.
kell fesziteni.

_ A varigtor helyes bedllitasénak ellendrzese uj variator-
_ Motoresere esetén ezt tjra be kell dllitani. Alappontként ékszij esetében.
ekkor a szecskazédob ékszijtarcsaja szolgal. A varidtor abban az esetben van helyesen bedllitva, ha
a varidgtor vezérlésénél a két ltkozdcsavar (6 — 47 abra,
2 tétel) Ggy van bedllitva, hogy a variatortarcsdk kiilsé
Gtmérdjénél a tavolsag felszabdlyozott variator esetében
(6 — 48 Gbra) 8841 mm, vagyis a plusz-toleranciat kell
kihasznaljuk.

_ A szecskazédob-tengely és a motor meghajto tengelye
kozotti tavolsag 112543 mm kell legyen.

— A motornak a szecskdzédobtdl vald tdvolsagdnak betar-
tasa mellett oz ékszijhornyoknak a szecskdzédobhoz és
motorlehajté-taresahoz viszonyitott homloksikjat is be kell
tartani. A homloksikté! valé megengedett eltérés max.
5mm.
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Az alapgép karbantartasa

6 — 47 abra

56

Ansicht X = X-nezet

E 281/001

A variator bedllitdsa javitasndl, ha az ékszijat nem
cseréljiik ki, illetve ha az ékszijon kopds nem észlelhets.
A bedllitas azonos modon térténik mint az uj ékszijak
esetében, a méretet azonban ekkor 88—1 mm-re dllitjuk
be, vagyis ekkor a minusz-tolerancidt hasznaljuk ki. Az
allitd csavarokat megfeleld helyzetben ismét litkozésre
allitjuk be.

A tamasztogorgé bedllitasa

A tdmasztégdrgdt nem szabad feszitégorgéként alkal-
mazni! Ezt gy kell bedllitani, hogy ez a varidtorszij belsé
feliiletét csak érinti, vagyis hogy es ak ékszijat tdmassza
illetve jol vezesse. Az ékszij bejdratasa utan 50 lizemora
elteltével sziikséges az utanallitds.

A varidtor beszabdlyozdsa javitasok utan

Javitasok, kiilléndsen az elStéttengelyen végzett javitasi
munkak utdn, szitkségessé valik a hidraulikus variator
beszabdlyozdsa. Ekkor biztositanunk kell oz x = 80-+1,5
mm-es tavolsdgot a rugdsterhelésii és a hidraulikusan
vezérelt varidtor tdrcsai kézoétt (6 — 49 abra).

_ 90t

6 — 48 abra
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¢ — 49 abra i

o

Kabinsziiré tisztitasa

Kapcsoljuk ki a motort!

Inditsuk meg a ventillatort és nyissuk ki a kabin ajtajat
Csillagfogantyit hazzuk meg és forgassuk

Az elgsziirét hajtsuk fel

Oldjuk meg a horgokat

A finomsziirét vegylik ki és tisztitsuk meg puha keféfel

A stiiré hdzat fajassuk ki préslevegével

1 csillagfogantyu
2 elosziirg

3 horgok

4 finomsziird

5 sziird haza

Utanfutot fékezd berendezés tomitettségének vizsgalata

05MPa (5 kpfem?) tilnyomds mellett a levegétartdlyban a
nyomdsesés 10 perc alatt nem szabad 0,01 MPa (0,1 kp/cm?)
erteknel nagyobb legyen.

A vizsgélatot allé motor és kioldott kézifék mellett kell elve.
gezni,

8 281/004

Ha a nyomdsesés ennél nagyobb, szakember kell feliilvizs-

galja és megjavitsa a berendezést
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6 Az alapgép karbantartasa

Az eldtéttengely csapagybakjanak rogzitdcsavarjait feszesség szempontjabol ellenérizni

Motort kikapcsolni!

A csapdgybakok, és a bedllitébak szoritocsavarjainak fe-
szességét ellendrizzik, sziikség esetén huazzuk utana,

6 — 51 abra

oszoriiko ellendrzése, szilkség esetén utanallitasa, illetve
cseréje %//4

N
Kapcsoljuk ki a motort. N 2
N
A kdszoriikévet utana kell allitani, ha a készériks tilfedésé- : Y%
nek értéke ,i” 10 mm-nél kisebb (ldsd a 6—52 dbrat). \7% \
Csere szilkséges akkor, ha a koszoriiké hossza, ,1" s."/’ )
52 mm-nel kisebb.
§/
N \
— A készérikd vezetését (6 — 52 dbra, 1 tétel) csavarjuk ki, \% \
oldjuk meg a készériiké roégzitését, ehhez a kulcsot a §é 3 %\
kérmoskerék négyszdgletes részénél és a menetes rész LS \ /
lelapuldsénal kell illeszteni. N N
N \
— A kdszériikévet it = 17 —19 mm-re dllitsuk be, illetve . N
cseréljiik ki, és csavarozzuk be ismét a vezetésbe.
Az enyhén kipos kdszoriké cseréjénél (gyeljlink arra, NN\
hogy @ nagyobb atméré (@ 40+0,5) a kiallo oldalon = !
helyezkedjék el. | i ‘
240405

6 — 52 abra

1 koszoriko vezetés
2  koszoriiké
3 menetes darab
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Préshenger himbai kozdtti tavtarto csé szoritécsavarjainak feszességét ellendrizni H ’5

A 6—53 abran nyillal jelzett szoritbcsavarok feszességét
ellen8rizni, szikség esetén utdna hdzni.

6 —53 abra
Utdnfuto-fékszelep témitettsegét ellendrizni H 16
Az uténfutd vezérldvezetékben a nyomdsesés 3 perc alatt kell bedllitsuk, hogy az utdnfuté vezérlgvezetékben a nyomas
0,01 MPa (0,1 kp/cm?) lehet. kb. 0,3 MPa (3 kpfecm?) legyen, tdlnyomast le kell engedni.
A vizsgdlatot allé motorndl kell elvégezni. A labféket Ggy Ha a nyomdsesés ennél nagyobb, vizsgdltassuk meg és ja-

vittassuk meg szakemberrel.

Olajcsere a homlokfogaskerekes sebességvaltomiiben

Az olajat meleg dllapotban leengedjiik. Az elzaréesavarnal
lévo magneses sziirét megtisztitjuk.

Ez utdn az eldirt mindségli hajtémiiolajat téltjik be mind-
addig, amig az olajszintellendrzé-csavar nyilasabol olaj
nem lép ki (6 — 54 dbra).

1 olajbetdltécsavar
2 olajszintellenérzé csavar
3 z26rocsavar magneses sziirovel
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Az alapgép karbantartdsa

Olajcsere a homlokfogaskerekes hajtomiiben (portal)

H 19

6 — 55 abra

1 olajbetoltécsavar
2 zdrécsavar

Az olajat meleg dllapotban leengedjiik. A zdrocsavart meg-
tisztitjuk. Ez utdn el8irt minéségli hajtémiolajat toltink fel
addig, amig az olajszintellenérzé csavar nyilasan olaj nem
lép ki (6 —55 és 6 — 56 abra).

Olajcsere a homlokfogaskerekes iranyvaltomiiben

Az olajat meleg dllapotban leengedjik. A zdroécsavarnal
lév6 magneses sziirét megtisztitjuk. Ez utdn az el&irt miné-
ségii hidraulika olajat t8ltjiik fel addig, amig az olajszintel-
lendrzé csavar nyilasdan olaj nem lép ki (6 —57 abra).

60

6 — 56 abra

1

olajszintellenorzo csavar

6 — 57 dbra

1 olajbetdltécsavar

2 olajszintellenérzé csavar

3 zdrécsavar magneses szdrével
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lranyvalté tengelykapesold utanaallitasa
Motort kapesoljuk ki.
A homlokfogaskerekes iranyvaltomii fedelét vegyiik le.

— A ¢ = 0,4—0,6 mm méretet a kuplung benyomott dlla-
potdban szégemeldvel ellendrizziik.

Méreteltérésnél az aldbbiak szerint jarunk el:

— Az allitsgylirli imbuszesavarjét kb. 2 fordulatnyira lazit-
juk (ne csavarjuk ki teljesen).

— Kiengedett kuplung mellett a megoldott allitégyiiri se-
gitségével dllitsuk be a helyes értéket, a gyiirli 25 mm-nyi
keriileti elforduldsa alatt a ¢ = 0,1 mm-rel valtozik.

— Az dllitégyiiri imbuszesavarjat hizzuk meg, és a kuplung
kiengedett allapotdban szégemelével mérjiik a c-méretet.
Sziikség esetén tovabbi allitast végziink (6 — 58 dbra).

~ Kiengedett kuplung mellett a szégemelével mert

o = 1,7mm kell legyen, ill. felfelé kissé eltérhet ettdl,
ebben az esetben a lamellacsomagot nyomjuk el a nyil
iranyaba.

_ A bedllitdst és az ellenérzést a mdasodik lamellacsomag-
ndl is megismeteljik.

A lamellds tengelykapcsold illetve a kuplungecsomag cseréje
siikséges akkor, ha

— o kuplunglamella vastagsdga 1,2 mm-nél kisebb,

~ a kuplunglamellékon erds beragédds, bardzdds berdgo-
dds észlelhets, vagy ha a sik feliilettél 0,2 mm-nél
erdsebben eltéré alakvdltozdas mutatkozik.

§-58 gbra  Iranyvalto tengelykopesold

1 dllito gyiirii

2 imbuszcsavar
3 siogemeld

4 kuplunglamelia

Y

0

a=17mm

)

61
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6 Az alapgép karbantarids
Oljcsare 5 EtliNsetiias o Kidmuliabon

1. Olajat leengedni

Motort kapcsoljuk ki!

— Tehermentesitsik a hidraulikarendszert, felszedét illetve
a vagoszerkezetet eressziik le.

— A szivotdmldt vegylik le és az olajat eresszitk ki a hidrau-
lika olajtartalyabal.

— A munkahenger csatlakozdsait tisztitsuk meg a szeny-
nyezédestsl, majd csavarozzuk le, a dugattyd eltolasaval
nyomjuk ki az olajat, majd hizzuk meg o csatlakozdso-
kat (6 — 59 abra).

2. Szirdpatron kiszerelése

— A 4 db csavart (1) kicsavarjuk és fedelet a magnes-
gylrivel (2) egyltt leemeljik.

— Szirépatront (3) szennyfelfogo csészével (4) egylitt
kivessziik a hdzbdl (5).

— Szirépatront a szennyfelfogé csészébdl kinyomjuk és
lefektetve hagyjuk lecsdpégni (6 — 61 abra).

6 — 59 abra

1 hidraulikaolaj-tartaly
2 szivotomld

8001

6 — 61 abra  Folyadéksziird

o000

1 hatlapt csavar

2 fedél magneses gylirivel
& £l e 3 szuropatron

4  szennyfelfego csésze
1 fedél magneses gylirtvel 5 hdaz

6

2 olajbetdlts csavar nyomaskiilénbség-szelep
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6

3. Sziirépatron tisztitdsa

— A csatlakozdsokat lassuk el azonnal elzaréfedelekkel,
hogy ezaltal megakaddlyozzuk azt, hogy piszok keriiljon
a szirépatron tiszta oldaldra. ‘A patront legfeljebb negy
éra hosszat tartsuk mosébenzinben, majd tisztitsuk meg

gondosan egy hengeres kefével és oblitsik at tiszta
mosobenzinben (6 — 22 abra).

— Tavolitsuk el a zdaréfedeleket és a sziirdt illetve a kom-
plett olajtartalyt szereljlik be.

i Gyiirismagnes, fedél és haz

A gylirlismagnest, fedelet (2) és a hazat (5) nem rojtosodo

whadarabbal tisztitsuk meg vagy fldvassuk at siritett leve-

govel (6 —61 abra).

5. Nyomaskiilonbség-szelep

A nyomaskiilénbség-szelep szeleptanyérjat illetve szelep-
golyojat (6) nyomjuk a rugd ellen, és a szelepilést favassuk
ki siiritett levegével. Ugyeljiink arra, hogy a szeleplilés ne
serilion meg (6 — 61 abra).

6. A sziirpatron beszerelése

Salirpatront o szennyfogd csészébe benyomni. A szaréfedél
eltavolitdsa utdn a sziirdpatront az egyik vezetdhiivellyel a
héz (5) felfogécsapjara és a mdsik vezetshiivellyel pedig a

fedélbe be kell (2) nyomni. Ez utdn felcsavarjuk a fedelet
6—61 abra).

Labfek és kézifék utanadllitasa
Labfek utanaallitasa (6 — 63 abra)

~ Kopesoljuk ki a motort!
-~ Kerekek elé helyezziink ékeket! Kéziféket oldjuk meg!

~ A portaltengely osszekottetését oldjuk meg

~ Csavart vegyiik ki

~ A fekdobot 3 addig forgassuk, amig a fékhenger fogas
tarcsdja a nyildshoz kertiil

~ A fogastarcsat 4 addig dllitsuk, amig a fékdobot kézzel

mar nem lehet elforgatni. Ekkor tobbszér hizzuk meg @
kezifeket

~ Tartsuk be a forgdsi iranyt 5

~ A fogastarcsat 4 allitsuk vissza, amig a fékdob szabadon
elforog (kb. 3—5 foggal)

~ A mésodik fékhengernél 6 is ismételjiik meg a fentieket
= A csavart 2 szoritsuk meg
~ A portcltengelyek Ssszekotteiéset 1 allitsuk helyre

~ A bedllitdsi folyamatot ismételjik meg a masik kerek-
ogyndl is,

7. Olaj betdltése
Figyelem!

Olaj feltoltéséhez egy finomabb dederon-szdvet szliropatront
alkalmazzunk, HYD 25—70/95, amelyet feltoltés utan ismét
visszacseréliink a szokdsos HYD 63—70/95 sziirére.

Olajat betdlteni csak sziiron keresztiil szabad

E célbél vegyiik ki a csavart (6 — 60 abra, 2 tétel).

Olajcsere utdn a hidraulikarendszert légteleniteni kell (lasd
a 7. fejezetet).

L
6 — 62 abra
1 szidropatron 3 zarékupak
2 korgylrd 4 kefe

6

1
2
3
4
5
6

— 63 abra
portaltengelyek osszekottetése
csavar
fékdob
fogastarcsa, felsé kerékfékhenger
fékdob forgdsi iranya

fogastdresa, alsd kerékfékhenger

63
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Az alapgép karbantariasa

Kézifék utanadllitasa (6 — 64 abra)

Kapesoljuk ki a motort! Helyezziink a kerekek ele eke-
ket!

A portdltengelyeket oldjuk meg!

Labfék legyen beadllitva!l

1-es fogdllds, fékdob szabadon forgathaté (forgdasiranyt
betartani)

2-es fogadllds, a fékpofdk kezdenek sirlédni, de kézzel
még elforgathate.

5—7-es fogallds, a fék szorosan fog.

Ha o fékdob csak a 7-es fogdllasban fog, akker utdna
kell allitani.

Az utdnadllitas a kétkart emeldén keresztil az A ellen-
anydkkal térténik.

Portdltengelyek dsszekottetését dllitsuk helyre.

Kuplung utanallitasa (6 — 65 abra)

Kapeseljuk ki a motort!

64

Ha a k méret 1 mm-nél kisebb, a kuplunghézagot utana
kell allitani.

Csapot 1 vegylik ki

Kart 2 kézzel litkdzésig emeljiik

A villasfejet 3 k = 3 mm-re allitsuk be
Csapot szereljik vissza

Ellendrzés nyitott fedél 4 mellett.

0-allésban a kinyomdcsapdgy és kiemelékarok koézott
2+1.2 mm legyen a hézeg.

A sebességvalté fékjet dllitsuk utdna.

NN QNN

2 AN

YL lL
. AR

CNES
PP Y YL
w0l W

—-—
= =

N2

6 = 64 dbra

Waage = kétkarli emeld

Raste-Nr. = fogszam
4
N I
: \[l%
x| | Y
Kupplungsbeginn ) ‘:g} T

o-sfelluing |

6 = 65 abra

1 csap
2 kar
3 villasfej
4 fedél

Kupplungsbeginn = kuplung kezdete
0-Stellung = 0-allas



Az alapgép karbantartasa

Valtomifék utanallitasa

A kuplung utdnadllitésa utdn a valtémiiféket az aldbbiak
cerint allitjuk utana:

Kapesoljuk ki a motort!
Menet-tengelykapcsolét helyezziik 0-allasba

Vegylk le a fedelet

Utandllitas az anyakon térténik (6 — 66 abra)

A sebességuadlto fékjének utandllitasakor tgyeljink arra,
hogy ha a kuplungot nem mikédtetjiik, a fékbetét es a
féktaresa kozotti tdvolsagnak kb. 1 mm-nek keli lennie

Csavarozzuk fel a fedelet

6 — €6 abra

45
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Az alapgép karbantartase

Csavarkotések ellendrzése

A kévetkezékben megneverett csavarkdtéseket kell az elso
50 lizeméra utdn ellendrizni és szitkség esetén utana hizni:

—_

10.

1.

12

13.

14,

Az

. A hajtokerekek kerékanyai

A kormanyzott kerekek kerékanyai
A kormdnyzékar rogzité csavarjai

A homlokfogaskerekes hajtomi
és a tengely kozotti csavarok

A homlokfogaskerekes sebességvdltomii

és a tengely kdzdtti csavarok

A homlokfogaskerekes iranyvaltomi
és a hajtémiihid kdzdtti csavarok

A hajtétengely és a keret hatso
része kdzotti csavarok

A motor és a motor vaza kdzotti
csavarok

A motor és a konzol kozotti csavarok

A késtartokat a dobhoz erdsitd
csavarok (szecskazédobnal)

A késeket a késtartéhhoz rogzitd
csavarok (szecskazédobnal)

Az ellenpenge régzitése

Ellenérizzitk a szalag allitégyurlijének
csapdagyan levé menetes peckek és a
hajtétengely kétdillesztését

A motor ékszijtdrcsajanak csavarjai

emlitett csavarkdtések ellendrzését illetve utdna hdzdsat
az elvégzett ellendrzést és karbantartdsi munkdkat kévetden

50 tizemoranként kell megismételni.

66

Mt =

Mt

Mt =

Mt

Mt

Mt

Mt

Mt =

Mt =

Mt

Mt

Mt =

Mt
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Az alapgép karbantartasa

lanc- és ékszijhajtasok terve

B230/002

0o

f
| f// i) |
\\ /

e i TR
0 7 / - /) M“‘»’.’_
/ / B 290003

6 — &8 abra

Utmutatds a 4-es lanchaijtas feszitéséhez
1, M20x1,5 anyat megoldani

9 Léncot a ldncfeszité utdndllitasaval feszitjiik.

3 M20x1,5 anyat meghuzni

Ulmutatas az 5-6s, 7-es és 12-es lanchajtas feszitéséhez
1, M20x1,5 anyat megoldjuk

2. Lancot allitcsavarral feszitjik

3 M20x1,5 anydt szorosra huzni

4, Allitocsavart ismét meghdzni

Szerelési utasitas a lancokhoz:

Valamennyi lénc osszekotése (a haromszoros lanc kivéte-
lével) patentszemmel torténik.

Utmutatds az 1-es és 6-os ékszij feszitéséhez

Ezeket az ékszijakat a B feszitdgdrgénél allitéesavarral
feszitjik.

Vigyazat, balesetveszély!

A meghaijtds szerkezeti részein csak akkor szabad dolgozni,
ha a motor ki van kapcsolva!l
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6 , Az alapgép karbantartasa

Folyo

gt Megnevezés szerkezeti csoporttdl szerkezeti csoportig
1 Osszekdtd ékszij Diesel-motor i kézbensé tengely
4/5V—2360 lw
(4/5V 950)
2 Bsszekétd ékszij - Diesel-motor stérshtagok
6/5V—3350 lw
(2x3/5 V — 1400)
3 varidator-ékszij kozbensd tengely homlokkerekes sebességvdltémii
4 gorgésldnc kézbensé tengely homlokkerekes irdnyvaltémii
12 B-3-52 TGL 11796
5 gorgéslanc homlokkerekes iranyvaltomii cslszo tengelykapesold
12 B-2-82 TGL 11796
patentszem E alak
6 dsszekdtd ekszij homlokkerekes iranyvaltami elétét
3/5V — 3350 Iw
(3/5 V 1400)
7 Fogaskerék-hajtas kuplungtengely y = keicsukles tengely a
(cstszd tengelykapcsold lehaijtas) préshengermeghaijtdshoz
8 gorgoslanc simahenger meghajtas
16 B 1-1-0,711 m TGL 11796 i i
kénydkos tag K 16 B-1
9 gorgéslanc | henger
16 B 1-0,737 m TGL 11796 II'henger
patentszem E alak
10 gérgéslénc Il henger
16 B-1-0,737 m TGL 11796 3 Wi henger
patentszem E alak
1 gorgéslanc Il henger 2
16 B-1-0,41 m TGL 11796 etetShenger, alul
patentszem E alak :
12 gbrgdslanc etetshenger, alul kézbensd csapagy | és I
16 B-1-1-1,702 m TGL 11796
13 dbigsslan etetéhenger, felll
kozbensé csapdgy |l
16 B-1-0,889 m TGL 11796 BABSHER SRy
14 gorgéslanc préshenger elétomoritdé henger

16 B-1-1,092 m TGL 11796
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Leallitds és tartésitas
Utositasok négy hétnél rovidebb ledllitashoz

A szecskazégépnek illetve a felszedSknek és vagészerke-
seteknek négy hétnél révidebb idére torténd leallitasa
alkalméval a kovetkezd munkdlatokat kell elvégezni:

— A gépet tisztitsuk meg

— Vizsgalijuk meg oz lizemi és kozlekedesi biztonsagdt,
az esetleges hidnyossdgokat szlintessiik meg.
A kenési terv alapjén a 10 és 50 lizemoras idokozdkben
kenendd helyeket kenjik le.

— A festetlen fémrészeket, mint gérgéslancokat, a kasza-
ujjakat, a vagokéseket, a késvezets részeket, valamint
a csukléspantokat és csuklékat fajassuk le rozsdavédé
olajjal.

Utasitasok négy hétnél hosszabb ledllitashoz

Hosszabb ideig tartd ledllitaskor, pl. a szezon befejezése
utan, a gép értékének megorzése szempontjdbél nagyon
nagy jelentésége van a kévetkezé gondozasi és tartositasi
munkélatok lelkiismeretes elvégzésének:

— A gépet gondosan tisztitsuk meg
Ennek soran tavelitsunk el minden terménymaradvanyt a
munkavégzé szervekrdl, mint az ujjasgerendardl, a szal-
litoesigdrol, a szallitészalagokrél, a motollarél, a szecska-
26rol, a kifdvotoronyrdl, stb.

— A kenési terv alapjan az osszes elGirt kenési munkat
végezzitk el, valamint hajtsuk végre a szikséges
olajcseret.

~ A festetlen részeket zsirozzuk be vagy fuvassuk le rozs-
dovédé olajjal. Minden csukléspantot, toldkapesolot,
izzitd- és inditokapesoldt, csuklét, vagokést és késvezets-
részt zsirozzunk be.

— Az ékszijakat vegyiik le, tisztitsuk meg, majd megfeleld
(szaraz, hivés) helyen tdroljuk ezeket.

— A vezetdfiilkét és a védéboritdsokat szorjuk le ,Wachs-
fluid super” (Viaszfluid szuper” — gydrtja: VEB Aerosol-
automat, Karl-Marx-Stadt) szerrel. Kiilénos figyelemmel
kezeljik a vagééleket, csépogtets éleket, a ponthegsz-
téses dtfedéseket, és valamennyi, nem teljesen veégig-
hegesztett csatlakozdst. Minden egyes tartésitando
iésznek teljesen szdraznak és zsirmentesnek kell lennie
{zsirtalanitast szerves oldészerrel, mint pl. benzin vagy
ehhez hasonld, hajtsuk végre).

~ Vegyiink le minden léncot, tisztitsuk meg és tartdsitsuk
dket, vagyis a megtisztitott lancokat helyezziik felmele-
gitett zsirba, pl. adhéziés zsirba (70 C°-0s). Amikor a
lincok atvették a zsirfiirdd hémérsékletét, vegyik ki
oket onnan, hagyjuk lecsepegni, majd védett helyen
taroljuk. )

— A varidtorok szabdlyozétdrcsdit, a mozgathatéd variator-
tdresa csuszo feliileteit, a homlokfogaskerekes sebesség-
yalts, ill. irdnyvaltomii kapesolérudazatdt, az ellen-
pengéket és a szecskdazékéseket kenjik le.

— A gépet ellendrizzitk az esetleg sziikségessé valt javita-
sok szempontjabél. Ellendrizziik, hogy minden csavar
eléggé meg van-e hizva (a legfontosabb csavarkotése-
ket a 8.1.2. fejezet tartalmazza).

— A szecskdzégépet, a felszeddket, és a vagoszerkezeteket
tartésitds utan mar ne tegyiik ki az idéjards viszontag-
sagénak, hanem allitsuk le ezeket olyan szaraz helyiség-
ben, amelyekben nem tdrolnak tragyat.

— Az akkumulatorokat ki kell szerelni, és szdraz, fagymentes
helyen kell ezeket tarolni. A sav szintjét és siirliseget
ellenérizziik. 4 —6 hetenként az akkumuldtorokat utdna
kell tolteni. A csatlakozasokat meg kell tisztitani és
poluszsirral védeni az oxiddlédastsl.

— A szecskdazdgépet bakoljuk ald, hogy az abroncsok teher-
mentesiiljenek. Vegyiik figyelembe a kerekek leszerelésé-
re vonatkozé eldirasokat (7. fejezet).

— A vdgészerkezetnek a széllitotargoncan térténd hosszabb
ledllitasa esetén oz utobbit a megjeldlt helyen ala kell
bakolni.

Az aldbakoldst a hatsé tengelynél kezdjik. Munka
kézben biztositani kell a targoncat elgérdilés ellen. A
balesetek elkeriilése végett a szerkezetet sik, szilard
talajon, vizszintesen kell ledllitani.

A Diesel-motor tartésitasa

Ha a Diesel-motort hosszabb ideig raktaron tartjuk vagy
izemen kiviil helyezziik, akkor a kondenzvizképzédés kdvet-
keztében belsd és kiilsé korrozids jelenség léphet fel. Az
lizemanyag min&ségétdl és a kérnyezeti hémérséklettdl flig-
géen gyantalerakédds Iéphet fel a befecskendezd szivattyd
alkatrészeiben és a befecskendezé fuvékdkban, amelynek az
izemanyagrendszer teljes kiesése lehet kévetkezménye.

Szélséségesen kedvezdtlen esetben a fent emlitett jelenség
a Diesel-motor teljes tdnkremenetelét vonhatja maga utan.
Ezért vegyiik figyelembe az aldbbi alapelveket:

Ha egy gyarilag Gj vagy mar iizemeltetett Diesel-motort
3 honapnal hosszabb idére leallitunk, akkor a leallitas elott
a motor belsé részeit és az iizemanyagrendszert tartésitani

kell!

Hosszabb ideig tarté tdrolds esetén azonos idékézokben
meg kell ismételni a tartositast.

Ha a tdroldsi kdriilmények optimalisak (tarolas zart, allando
hémérsékletii és nedvességtartalmi helységben), akkor eze-
ket a tartdsitdsi miiveleteket elegendé 6 hénapos id6kozok-
ben végrehajtani.

Tartésité szerként a motor belsé alkatrészeihez KMO 49
TGL 15621 (KMO) minéségli korrozidgatlo olajat, a befecs-
kendezé berendezésnél pedig S 100 D TGL 39-771 (KSE)
korrozidvédéhatasu
dékot alkalmazunk.

befecskendezdszivattyi-vizsgaléfolya-

A tartésitasi eléirast sziikség esetén a
VEB Dieselmotorenwerk Schénebeck
vevdszolgdlati osztdlyan be lehet szerezni.
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6 Az alapgép karbantartasa

Uzemanyagok

Tiizeléanyag

Kiilfsldén minden elyan markas lizemanyagot fel lehet hasz-
nalni, amely kielégiti az alabbi paramétereket:

strliség 20 C°-ndl 0,815...0,875gf/ecm?
gyulladdshajlamossag min. 40
kéntartalom max. 0,5 %,

Télen alacsony kérnyezeti hémérsékletnél idejében at kell
térni fagydllé Gzemanyag (téli Diesel-lzemanyag) hasznd-
latdra, mert ellenkezé esetben parafinkivalds kévetkeztében
eltémédhet az lizemanyagvezeték.

Tarolas és tankolas

Az lizemanyaggal valé bénds a legnagyobb tisztasagot ké-

veteli meg. 6—69 abra  bemutatja a helyes iizemanyag-vételezést egy olyan hor

débaél, amely tébb éran at nyugvé helyzetben volt.

Feltétleniil el kell keriilni az olyan iizemanyaghordé-
bél valé tankolast, amelyet rovid idével elGtte guri-
tottak.
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Motorolaj

A Diesel-motorhoz mindenkor 6tvézétt motorolajat kell
haszndlni. Ugyanez érvényes a dugattyus kompresszorra €s
a befecskendezoszivattydra is.

uzemviszony

olajminéség (spezifikdcio)

i KGST szabvany
olajtipus RS 2976—71 APl-osztalyozas
normal* Supplement 1 C olajcsoport CB
nehéz"* Series 2 D olajcsoport CE

* A Diesel-motor lizemelése:

— normal fordulatszam-tartomanyban
_ értékes markds iizemanyag hasznalatandl

At alkamatian motorolaj haszndlata kivetkeztében fellépd
notorhiba esetén visszautasitunk mindennemii garancialis
igenyt!

Levegosziird-olaj

Ajdnlatos ugyanazt az olajmindséget haszndlni, mint a motor
ssetében, annak ellenére, hogy itt nem feltétlentiil szikseges
oz olvozott olaj haszndlata.

Frzel szemben viszont feltétleniil olyan viszkozitdasi osztdlyt
olojot kell haszndlni, amely a fennallé kornyezeti hémeér-
sékletre el6 van irva.

Hitoanyag

Vitkdlerakodds elkeriilése végett csak olyan hiitdvizet sza-
bod haszndlni, amely nagyon csekély kalcium- és magné-
fumsét tartalmaz. A hiitéviz az aldbbi értékeket kell kimu-
tassa:

** A Diesel-motor lizemelése:

— nagy terhelésnél
— magas fordulatszamnal

— hosszabb ideig az lizemelési hémérséklet alatti tizeme-
lésnél

dsszekménység 6...10°dH (német kemenység)
pH-érték (20 C°-nal) 7...8 (hidrogén-ion
koncentracio)

Korroziés kdrok elkeriilése végelt ajénlatos a hiitévizbe
korroziovédészert keverni. Felhaszndldsa o gyarte dltal
megadott utasitds szerint,

Fagygalto szerek

Mielstt a levegé hémérséklete 0C° ala siillyedne, adagol-
junk a hiitéredszerbe kereskedelemben beszerezhetd fagy-
gatlo szert, a gyarto ajanldsa szerint.

Elstte meg kell tisztitani a teljes hiitérendszert, hogy mega-
kaddlyozzuk o hiitéanyagrendszerben az lzemzavar kelet-

kezést.
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Hajtomiiolaj

Homlokfogaskerekes sebességvaltomii ]

homlokfogaskerekes hajtomii (portal) GL 125 TGL 21160

homlokfogaskerekes hajtomii a hidraulikaszivattyihoz |

homlokfogaskerekes irdnyvaltomii Hydro 36-20 TGL 17542

Hidraulikaolaj - |
Hydro 36-20 TGL 17542

Fékfolyadék
Renak-fékfolyadék

Uzemanyagok mennyisége

— Olajmennyiség

Motor forgattytishdza 20 |
befecskendezdszivattyd 05 |
befecskendezészivattyi-szabdlyozd 0131
dugattyus légsiirité 0,201
légsziird 28 |
homlokfogaskerekes valtomii 35 |
homlokfogaskerekes hajtomii (portal) 15 1
hidraulikaszivattyd fogaskerékhajtasa 0.3 |
homlokfogaskerekes iranyvaltomi 4,0 |
hidraulika-rendszer 14 1
— az uzemanyagtartaly térfogata 185 |
— hiitéfolyadék 4|
06 |

— fékfolyadék
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Csavarkdtések meghuzdsi nyomatékai

A motor szamara el6irt meghuzasi nyomatékok

Az alébb felsorolt csavarkétésekhez egy bizonyos meghuzdsi
nyomtaek van eléirva, A megadott értékek olajozott menetre
¢s felfekvé feliitetekre vonatkoznak!

Megnevezés Menet Csavar Anya Meghtzési
nyomaték N-m

Focsapagy csavarjai M 16x1.5 8.8 150410
Csavarok az ellensilyokhoz - M 14x1,5 10,9 150+ 10
Lendkerék csavarjai M 16x1,5 10,9 220+10
Hajtérudesavarok M 14x1,5 140410
Aszokcsavarok a hengerfe] felerdsitéshez M 14 8045
Hengerfejanyak M 14x1,5 8 180+ 10
Hengerfejtémbanydk M 16x1,5 5 150+10
Agykarimacsavarok M12 8.8 75+5
Forgattyltengely és ékszijtarcsa kozotti csavarok M 10 8.8 45+5
Aforgédramt dinamé ékszijtéresajanak anyai 50 40+5
Befecskendezészivattyd tengelykapesoléjanak csavarjai M8 88 2545
Altalanos meghuzasi nyomatékok a csavarkotésekhez N-m

lekent kenetlen
menet

anyag

aD 5D 55 8G 10K 4D 5D 55 8G 10K

4.6 5.6 5.8 8.8 10.9 4.6 5.6 5.8 8.8 10.9
M6 37 4,7 6,3 10,1 14,2 41 5.1 6,8 10,8 15,1
M8 9.2 11,8 15,2 24,8 34,9 10.0 12,5 16,7 27,0 37,9
M 10 18,3 229 30,8 48,8 69,0 20,0 24,7 33,0 53,6 75,0
M12 32,6 40,3 53,7 86,0 120,0 34,9 42,5 59.9 93,0 130,0
M12:1,5 34,0 42,0 55,0 88,0 124,0 36,3 44,4 60,0 96,0 135,0
M16 77,0 98,0 129,0 208,00 5 05293.0 85,0 106,0 141,0 226,0 319.0
M 16x1,5 80,0 103.0 136,0 218,0 306,0 88,0 108,0 147,0 234,0 3330
M 20 158,0 199,0 263,0 411,0 591.0 169,0 207,0 281,0 337.0 638,0
M20x1,5 169,0 214,0 2820 454,0 640,0 187.0 232,0 313,0 496,0 792,0
M24 271,0 347,0 450,0 727,0 1020,0 298,0 366,0 490,0 788,0 1110,0
M 30 538,0 677,0 892,0 1442,0 2030,0 596,0 7270 985,0 1570,0 2200,0
M 36 944,0 1200,0 1580,0 2530,0 3580,0 1030,0 1280.0 1730,0 2760,0 3890,0
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A karbantartasi munkalatok osszefoglalasa

M1
M2
M3
M4
M5
Mé6
M7
M8
M9
M10
M1i
M 12
M13
M14
M 15
M 16
M 17
M 18
M19

M20

M 21

M 22
H1

H2

Ha
HS

Hé6

H7?7

H9
H 10
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Uzemanyagkészlet ellendrzése

hiitéviz szintjének ellendrzése

olajszintellendrzés ill. olajcsere a forgottyilhézl:)un
olajszintellendrzés ill. olajcsere a dugattyls kompresszorban
akkumuldtorok savszintjének ellendrzése

levegésziird karbantartdsa

ventilator és a dinamé ékszijanak ellenérzése, sziikség esetén utanafeszitése
olajcsere a befecskendezdszivattyliban

befecskendezéfuvékdak ellendrzése

szelepjdaték ellendrzése és bedllitasa

olajsziir6kombindcio tisztitdsa

tizemanyag-durvasziiré tisztitasa

dugattylis kompresszor szelepjeinek ellendrzése, illetve cseréje

olajcsere a befecskendezészivattyd szabdlyozéjdban

papir- és lizemanyagsziirépatron cseréje

hengerfejanydk utana hizdsa

a motornak valamennyi kiviilrdl hozzaférheté csavarkétését ellendrizni es utdna huzni
hiitérendszer tisztitasa és ellenérzése

dinamé és az inditdomotor szénkeféinek ellendrzése

befecskendezészivattyd szallitaskezdetének ellendrzése

a hiitdvizhémérsékletszabdlyozé és a hideginditokésziilék ellendrzése
iizemanyagtartdly tisztitdsa

olajszintellenérzés a hidrquliko-élajtcrtélybun

fékfolyadék szintjenek ellenérzése

vildgitéberendezés miikodésének ellenérzése

abroncslégnyomds ellendrzése

motor, hajtémii, hidraulika, izemanyag- és fékberendezés feliilvizsgdlata csepegés

szempontjabdl

szecskdzégépen a himbafelfekvés, valamint a lancvéds és a léncok kozotti rést eltdmddés

szempontjabél ellendrizni
nyomdlégtartdalybél kondenzvizet leengedni

az dsszekdtd és a varidtor-ékszij beadllitasa




Az alapgép karbantartasa

H11
H12
H13
H 14
H15
H16
H17
H18
H19
H20
H21
H22
H23
H24
H26

kabinsziiré tisztitasa

utanfutot fékezé berendezes tomitettsegeének feliilvizsgalata

elététtengely csapagybakjoinak régzité csavarjait ellendrizni feszesség szempontjabdl
koszoriiké ellendrzése, sziikség esetén utdna allitdsa, illetve cseréje

préshenger himbai kozotti tavtartd csé szoritd csavarjainak feszességét ellenérizni
utanfuto-fékszelep témitettségétt ellendrizni

olajcsere a homlokfogaskerekes sebességvaltémiiben

olajcsere a homlokfogaskerekes hajtémiiben (portal)

olajcsere a homlokfogaskerekes iranyvaltomiiben

iranyvalto tengelykapcsolé utandllitasa

olajcsere és sziirGtisztitas a hidraulikarendszerben

Lab- és kéziféket utana allitani

kuplungot utdna éllitani

valtomiifek utana dllitasa

csovarkotések ellenérzése
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7. Nem idészakosan végzendé karbantartasi
munkak :

A kezelési utasitdsnak ebben a fejezetében a gyorsan kopo,
illetve idegen befolyds kovetkeztében veszélyeztetett mun-
kaeszkdzok karbantartdsahoz nydjtunk utmutatdst.

Ugyanigy szeretnénk segitséget nydjtani a gyakran fellépd
meghibdsoddsok javitaséhoz is. Onék is befolydsolhatjak
a lehetséges meghibdséddsok mértékét annyiban, hogy az
illeto feliiletek kovességét minimumon tartjak, illetve a
betakaritandé tdbldn a vakondtirdsok, a mélyebb drkok,
vizmosésok vagy ezekhez hasonlék szamdt kedvezden be-
folydsoljak. Erésen kéves talaji tébldkon a talajrél vezérelt
munkavégzd szerveket megfeleléen magasra kell dllitani.
Az etetd szerkezetben benne felejtett szerszamok vagy
gépalkatrészek is komoly kdarokat okozhatnak a szecskazo-
ban. Eppen ezért célszerlinek latszik a szecskdzégep tzem-
behelyezése eldtt a beetetd szerkeztet ellenkezd irdnyban
jaratni.

Kerekek és abroncsok cseréje
Kerekek leszerelése

A kerekek leszereléséhez egy 3000 kp teherbiréképességii
kocsiemelét alkalmazzunk. A kocsiemel6t megfeleléen
szildrd talajon helyezzitk az erre a célra szolgdlo, kiilén
megjelélt helyek ald. Ezek az aldtamasztasi pontok a
hajtétengely alatt (a jobb és a baloldali vazcsatlakozdsnal)
és a kormdnyzott tengely csapdgyazdsandl talalhatok.

Vigyazat, belesetveszély!

A kocsiemeldnek a gép ald valé behelyezése eldtt hizzuk
meg a kéziféket, és a tovdbbra is terhelés alatt maradé
hajtokerék mindkét oldaldhoz helyezziink ékeket.

Felemelés utdn tdmasszuk ald a tengelyt.

Hajtokerék tomege = 148 kg.

— Hajtékerék abronesanak cseréje

A levegd leeresztése utdn a zdrogyiiriihoz csatlakozd oldal-
gyliriit megfeleld szerszammal (faékkel) tssik ki.

Szereldvassal nyomjuk az oldalgyiiriit befelé és egy masik
szereldvassal emeljiik ki a zdrégyliriit egyik végénél kezdve
az abroncs hornyabol.

A két szereldvassal lépésenként utana fogva vegyiik ki a
zarégyliriit teljesen az abroncs hornydbdl. A zdrogyiirit
levéve, a kat szerelévassal nyomjuk ki az oldalgyiiriit a
gumibdl, majd a tomld szelepét toljuk vissza és vegyiik le
a gumit.

Fontos:

Mivel a gumi tdbbnyire szorosan felfekszik az abroncsra,
tandcsos a kerék ala, kézépen egy bakot helyezni, és az
e felett elhelyezkedd gumit befelé kinyomni az abroncs
agyabal.

A fede valli abroncshoz csak a hozzd tartozéd oldal- és

T4

zarégyiiriit hasznaljuk. Mds vagy régebbi gyartmdnyd résil
ide nem illenek, és azért komoly baleseteket okozhatnal
A gumi felfujasa elétt ellenérizziik az Oldal- és zarégyil
megfeleld felfekvesét.

A levegével valé felfujaskor a tarcsas kereket a gy
_felfekvo feliiletével lefelé helyezziik el.

A gumikat csak az eldirt légnyomdsra tdltstik fel.

Fontos: .

Tartés haszndlat utdn vagy nem megfelelé kezelés esetént
rozsdagdtlé szer allenére is szennyezdédések és rozsda rali:
dik le. Ezért fontosnak tartjuk azt, hogy idordl-idére @
abroncs dgyat tisztitsuk meg és fessiik be.

A kerék szerelésekor a hajtékerekek kerékanyait 30 k@
nyomatékkal hazzuk meg. Néhany kilométer utdn elles
Srizziik a kerékanydk megfeleléen szoros felfekvéseét.

)
(/ N /4, i
& “‘h ______ L ———— "i."
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1

7 -1 abra

1 oldalgyiri
2 zarégydirii
3 abroncs

Felemelés utdn tamasszuk ald a tengelyt.
Hajtékerek tomege = 148 kg
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A varigior ékszijanak cseréje

— A jobboldali hajtokereket és variator ékszijanak
védéboritasat vegyiik le.
(7 —2 abra, 3 és 4 tétel)

— A variator belsé ekszijtarcsa-felét az elotéttengelyen
hidraulikusan vagy kézi erovel a szecskazo kozepére
toljuk (tércsait eresszik szét).

1-2 dbra

hatlapid csavar

variator (rugoterhelésii)
variator ékszijanak boritasa
hajtokerék

e S

Fontos:

A kézi erdvel torténo eltolds akkor sziikséges, ha a hidrau-
lkarendszer mukédéképes, vagy pedig ha a varidtor
ekszijo elszakadt.

Az ékszijtarcsa-félnek kézzel valé “eltolhatosagdhoz sziik-

seges az, hogy a varidtor mikodteté dugattydjanak csatla-

kozo vezetékét levalasszuk.

(7—3 dbra, 1 tétel) _

— A 3 db. hatlapl csavart oldjuk meg a rugdterhelési va-
riatorndl (7 —2 dbra, 1 tétel), és a kiilsé ékszijtarcsa-
felet hazzuk le. ;

— A variatorszijat vegylik le.

— Az Uj szijat eldszor a hidraulikusan vezérelt variatorra,
és csak azutdn a rugodterhelésii variatorra helyezziik fel.

— A rugodterhelésii varidtort szereljik &ssze, csavarjait
hizzuk meg.

8061

7 — 3 abra

1 csatlakozo vezeték

lzz6k cseréje

A fényszordt a csavar (7 —4 dbro, 1 tétel) megolddsaval
lehet felnyitni. Az izzot csavarjuk ki a foglalathdl és pétoljuk
egy ujjal.

Fontos:

A fényszordn végzendd munkandl lgyeljlink arra, hogy oda
zsir ne kerlilhessen be (hluzzunk kesztylit, haszndljunk tiszta
rongyot stb.).

A villogo iranyjelzében és a fék- ill, a helyzetjelz6kben
a szokdsos modon cserélhetjiik az izzot.

7 — 4 abra
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A fényszéré beallitasa

Utmutatd a fényszorock bedllitasahoz:

Mivel a fényszéré magasabbra van szerelve, mint a KRESZ

ezt

78

megengedi, o bedllitdsa az alabbiak szerint térténik.

A szecskdzogépet a bedllitdsra szolgdalé faltél 5 m ta-
volsagban allitjuk fel.

A beadllitéfal a talajszinthez képest meréleges kell legyen.
A jarmi meghosszabbitott kdzépvonala a bedllitofal
kozepére merélegesen alljon.

A fényszorok bedllitasa eldtt ellenérizziik a gumik nyo-
mdsat (adott esetben azonnal feltdlteni vagy leengedni).

A gépet Ugy vizsgaljuk meg, hogy valamennyi, a kézuti
kozlekedéshez sziikséges felszereléssel el legyen latva.

Oldjuk meg a fényszoro golyds labazatanak anydjat.
Kapcsoljuk be a tompitott fényt.

A fényszéré fényét a golyés labazatban valé elforditdssal
allitsuk rd a beallitéfalon berajzolt sététvilagos hatarra.

A fényszérék tavolsagdt is dllitsuk be a bedllitéfalnak
megfeleléen,

A fényszérd golyds labazatdnak anydjdt szorosan hizzuk
meg.

A fénynyaldbok helyzetét Gjra ellenédrizziik a beallito-
falon.

A = 5000 mm
h = 1610 mm
a = 2295mm
x = 255mm

Scheinwerfermitte = a fényszord kézepe
Hell-Dunkelgrenze = vilagos-satét hatdr

Szecskazodob koszoriilése

Fontos:

— Ha a mindség mar nem kielégitd, akkor meg kell koszs:
rillni a szecskazodobot.

— Kapcsoljuk ki @ motort!
— A készorilést két erre képesitett dolgozé kell elvégene

— Az iranyvalté tengelykapcsolot dllitsuk és  rogzitsik
0-dllasba.

— Ellendrizziik a készoriiké atfedésének mértékét, ekkor ai
{i-méret 10 mm-nél nagyobb kell legyen (lasd a H i
pontot karbantartdsi utasitasban).

A szecskazodob kdszoriilése
— Tolézdrat o készoriléshez eltavolitjuk (7 —6 dbra, 1 tétel)

— Motort beinditjuk és a szecskazédobot a felsé fordi:
latszdmtartoményban jaratjuk.

— Koszoriikdvet o szecskazékéshez enyhén hozzanyomj
(7 — 6 dbra, 3 tétel)

— A készoriikovet egy raddal (7 — 6 dbra, 2 tétel) a szets
kazékés felett ide-oda mozgatjuk.

— Gyengiilé koszorii-hatds esetén  eltolas-automatilel
haszndljunk (szant egészen litkdzésig toljuk, 7 —6 dbu:
4 tétel).

— Kbészoriulési miveletet addig folytatni, amig a szecskass
kések elég élesek (kapcsoljuk ki a motort!).

— Ha a gép ledllt, a koszoriikovet kézzel visszadllitjuk,
— Toloézdrat behelyezni és biztositani.

— Sziikség esetén ellenpengét bedllitani.
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-6 dbra

tolézdr

rad

bitykdskerék
el6tolds-automatika

3

Ellenpenge beadllitasa

— A szecskdzédob kdszériilése utan ellendrizni kell a

vagorést és szitkség esetén be kell dallitani.

Vagérés s = 0,4 — 0,6 mm

Az ellenpenge bedllitdsa elstt kapcsoljuk ki a motort, és
oldjuk ki a szecskdzédob-kuplungot.

A csavarokat (7 —7 dbra, 1 tétel) mindkét oldalon
oldjuk meg a 620 mm-es hosszabbitéval (rendelési széam
020357381), amelyet a felette lévs csé mindkét fiillecsén
dugjuk keresztiil.

Az anydkat (7 — 7 dbra, 2 tétel) mindkét oldalon visszadl-
litjuk.

Az ellenpengét (7 —7 abra, 3 tétel) 5s = 0,4 —0,6 mm-re
allitjuk be, kézben forgassuk a szecskdzédobot (hézag-

meérs).

Hdzzuk meg a csavarokat Mt — 230 N-m (23 kpm) nyo-
matékkal.

Hazzuk meg az anydkat.

w4 R

B 281/ 006

7=7 abra

1 hatlapd csavar
2 anya

3 ellenpenge

4 horgony
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Szecskazokések bedllitasa

A t méret (7 —8 dbra) kezdeti dallapotban 365mm (t = a
dobtengely és a kés vagoéle kozotti méret). A t = 365
—363 mm-es tartomdanyban ez s = 0,4 — 0,6 mm-es vagorés-
méretet az ellenpenge bedllitdsaval tartjuk be. Ha a t-méret
a szecskdzodob tébbszori koszoriilése kovetkeztében 363
mm-nél kisebb, akkor a szecskdzokéseket az alabbiak
szerint kell djra beallitani:

— A pontos bedllitds érdekében a szecskazddob késeit
elszor koszoriiljik meg.

— Ezutdn kapcsoljuk ki a motort, akkumulator fékapesoléjat
allitsuk , ki" allasba.

- Az ellenpengét lazitsuk meg, dllitsuk vissza, majd
azonnal régzitsiik (7 — 8 abra).

~ Régzitsitk a szecskazédobot (7 —9 dbra, 1 és 2 tétel).

— Régzitdkart felfelé hizni, a csapszeget jobbra tolni és 7—18 dbra
reteszelni. 1 szecskazakes
2 ellenpenge
— Oldjuk meg a szecskdzékés csavarjait (7—8 dabra, 3 hatlapd csavarok
4 dllitdcsavarok

3 tétel), ehhez a 240 mm-es hosszabbitét hasznaljuk
(rendelési szam 00 362801 6). Sériilt csavarokat (10.9
minéség) cseréljiik ki. '

— Allitécsavarokat oldjuk meg.

— Allitsuk be a t méretet. Ugyeljiink arra, hogy a kések
a tengellyel parhuzamosak legyenek.

— A szecskdzokés csavarjait hizzuk meg. Elséként a ko-
26psé csavart, majd belilrdl kifelé egymas utan a tobbi
csavart hdzzuk meg.

— Allitécsavart hiizzuk meg és konterozzuk.
— Oldjuk meg a szecskazoédob rogzitéset.

— A szecskdzddob késeit még egyszer enyhén készoriljik
at, hogy ezdltal kiegyenlitsiik a kések csekély eltéréset.

— Szecskdzédob ellenpengéjét allitsuk be — vagorés me-
rete s = 0,4 —0,6 mm.

— Ellenérizziik a szecskazodob forgdsat eldszér lres for-
dulatszdmndl, majd fokozzuk a motor fordulatszamat
egészen az lizemelési tartomanyig.

7 ~9 débra
Ha olyan zajt észleliink, amelyrél arra kovetkeztetiink, hogy
a szecskdzodob mas szerkezeti részeket érint, allitsuk le 1 rogzité kar
azonnal a gépet. 2 csapszeg
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Ellenpenge megforditasa vagy cseréje
Kapcsoljuk ki a motort.

Az ellenpengén négy, egymds utdn felhaszndlhato vagoel
van. Az egyik vagédl elhaszndléddasa utdn a kovetkezot kell
munkahelyzetbe helyezni.

Az 1 csavarokat, a 2 tdvtartét és a 3 rogzitét a 4 anyak
levétele utdn el lehet tévolitani. Az 1 csavarokat 620 mm-es
hosszabbitoval (rendelési szam 0203574610) oldjuk meg,
amelyet a felette 16v6 csé mindkét fiilecsén dugjuk keresztiil
{7 —10 dbra).

Az 5 ellenpengét oldalra hiazzuk ki a gépbdl es jobbra
forditsuk meg illetve forgassuk el. Ezutdn az egyes alkat-
iészeket Gjra helyezziik be és az ellenpengét allitsuk be
(lasd a karbantartdsi utasitdst). A munkameneteket a szces-
kizégép jobb és bal-oldalan kell elvegezni.

Ha az ellenpenge az oldalra kihtzdskor szorulna, akkor
nyomjuk azt a szecskazédob irdnydba, majd huzzuk ki ez-
utan oldalrol.

fontos:

Az ellenpenge beszereléséhez csak M 16x1,5x75 méretd, 7 =10 dbra
nagyszildrdsagy, 10.9. mindsegii csavarokat hasznaljunk! Ha

az ellenpenge tartéja elgérbiilt volna, akkor azt ki kell 1 hatlapd csavar
egyengetni. Ha az egyengetés mar nem vezet eredményre, 2 tavtartd

akkor o tartdt ki kell cserélni. (Az ellenpenge tartajdénak 3 rogzitd
megengedheté athajldsa legfeljebb = 0,15 mm). Az ellen- 4 hatlapt anya
penge visszahelyezése elétt meg kell tisztitani oz ellen- 5 ellenpenge
penge-tartdt a terménymaradvanyoktol, mert csak igy biz- 6 ellenpenge-tartd

iosithaté az ellenpenge kifogdstalan felfekvése. Ellenkezd
esetben fenndll az ellenpenge kilozuldsanak a veszélye,
ami sulyos kdarokat okozhat a gépben.

A szecskazokések cseréje

Figyelem!

A szecskazodobon végzendd minden egyes munkdnal feitét-
feniil tartsuk be a munkavédelmi elgirasokat!

A szecskdzdkések cseréje
A szecskazokések cseréjére két esetben lehet szikseg:

— a kések annyira elkoptak, hogy azokat még jobban
utanadllitani mar nem lehet,

— a dobba bekeriilé idegen testek egyes késeket megron-
galtak.

?—.11 dabra

1 hatlapt csavarok

2 fedérugd

3 szecskazdkes

4 dllitdesavar ellenanyaval
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Az dsszes kés egyszerre torténd cseréjet kovetkezéképpen
hajtjuk végre:

— A motort dllitsuk le, és az akkumuldtor fékapesolojat
kapesoljuk ki. Varjuk meg, amig a szecskdzodob leall,
majd régzitsitk a szecskdzédobot (lasd 7 —9 abrat).

— Az 1 jeli csavart eltavolitjuk, ehhez a 240 mm-es
hosszabbitot (rendelési szama 00 361801 6) haszndljuk.

— A 4 jeli dllitécsavart és a 3 jeli szecskazokest cseréljiik
ki (kés felfekvését tisztitsuk meg).

— Az s = 0,4 mm vagasi rést hézagmérdvel dllitsuk be a
kések eldllitasa Gtjan.

— Az 1 csavarokat Mt = 130 N-m (13 kpm) nyomatékkal
hidzzuk meg és a 4 allitécsavarokat konterozzuk.

— Ellendrriziik és sziikség esetén dllitsuk be Gjra a vagarest.

— A szecskdzodobot koszoriiléberendezéssel kissé  koé-
szoriljik at.

A kések egyenkénti cseréje

— A motort dllitsuk le, és az akkumuldtor fékapcsoldjat
kapcsoljuk ki., a szecskazédobot régzitsitk (7 —9 abra).

— Az 1 csavarokat tavolitsuk el, ehhez a 240 mm-es
hosszabbitot (rendelési szama 00 361801 6) haszndljuk.

— A 4 dllitéecsavart dllitsuk vissza és a 3 szecskazdkést
cseréljik ki. (Kés felfekvé feliiletet tisztsuk meg, a kitdrt
kések dltal okozott hornyokat tdvolitsuk el a késtartérél).

— A s vdgdsi rést ugyanakkordara dllitsuk be mint amek-
kora ez a tébbi késnél.

— Az 1 csavarokat Mt = 130 N-m nyomatékkal hdzzuk
meg és ekdzben kdzéptdl kifelé térténd sorrendet tartsuk
be, a 3 dllitécsavarokat konterozzuk.

— Az Gjonnan beszerelt kés s vagdsi hézagat ellendrizzik
és — ha szitkséges — allitsuk utana.

Az dtkészoriilést Iasd az dsszes kés cseréjénél,

82

Fontos feltétel:
A koszorikd minden kést teljes hosszaban érintsen.
Ugyanez érvényes a dob esetében is.

Fontos:

A 3 késeket és a 2 feddrugdkat pdrosdval és a sl
csoportjuknak megfelelen kell beszerelni. Az egyes kesd
cseréjekor feltétlenil cseréljiink ki a megrongadlédott kess
szemkozt fekvo keést is, mert kiildnben a tdmegkiegyenlits
lenség kovetkeztében meghibdsodasok lépnek fel, vagjh
a szemkodzti késeknek és fedérugoknak azonos sulydakno
kell lennitik.

3 db. kés alkalmozdsa esetén mindhdarom késnek azom:
stlyunak kell lennie.

Egymassal szemkozt fekvé kések és fedérugdk azonos silf
csoportuak kell legyenek.

A pétkéseket pdarosaval szallitjuk (lasd a 7 — 11 ébrat).
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A szecskazokések és a fedérugék saly szerinti osztalyozdsa
oz aldbbi beosztasban torténik:

Jeldles Szecskazokés (4 mm) Fed6rugo

1 1725g — 17109
2 1710g — 16959
3 1695g — 1680 g
4 1650 g — 16359 1680g — 16659
5 16359 — 16209 1665g — 1650 g
6 1620g — 16059 16509 — 16359
7 1605g — 15904

8 1590g — 15759

9 1575g — 15609

10 1560g — 154549

11 15459 — 15309

12 15309 — 1515g

A szecskazokések beszereléséhez csakis nagyszilardsagu
M 12x1,5x30-as csavarokat, amelyek 10.9 minésegil anyagbdl
wésziiltek, szabad felhasznalni!

A késtartok kiszerelése

A kivant elméleti szecskohossz elérése céljabol a szecs-
lezodobot kiilénbozd szamu késsel lehet felszerelni.

Mielott a késtartokat kiszereljiik, jeldljik meg Ggy o kes-
iortokat mint a dobtestet Ggy, hogy visszaszereléskor va-
lamennyi késtarté az eredeti helyére kertiljon.

A késtartok visszaszerelésekor késeket ujra be kell allitani,
a szecskazodobot atkdszorilni es a vagérést Gjra bedallitani
(korbantartdsi utasitds).

A csavarokat (7 —12 Gbra) 250 N-m (25 kpm) meghtzasi
womatékkal huzzuk meg.

Figyelem!

A motort dllitsuk le, az akkumulator fékapesolojat kap-
csoljuk kil

A késeknek a szecskazédobbdl valé kiszerelése illetve azok
peszerelése kozben a késtarto eltavolitdsa dltal tomeg-
liegyenlitetlenseg [ép fel, amelynek kbvetkeztében kiilonds
yeszély all tenn.

A keziink megsériilése elkeriilése érdekében vegyik figy-
elembe az aldbbi utaldsokat:

_ A szecskazdkések illetve késtestek szerelését csakis a
szecskazédob rogzitése utén szabad elvégezni (7—9
abra).

— A szecskazédobot csak kivilrél, azaz oz ¢kszijtarcsandl
szabad tovabbforgatni.

_ A kések kiszerelése utan fellépo iémegkiegyenliteﬂensé-
get a lehet legkisebben tarthatjuk akkor, ha egyszerre
csak egy késtartot szerellink ki, és uténa a vele szemkdzt
elhelyezkedd késtartot szereljik ki vagy vissza.

_ Mivel az ékszijtarcsa es a rdgzitd berendezés egymdssal
csemkodzt helyezkedik el, ezeket a munkakat mindig ket
munkaerd kell elvégezze.

83
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Fontos:

A dob baleldalan a nehezen hozzaferheté csavarok meg-
hizasahoz haszndljunk 620 mm-es hosszabbitét (rendelési
szama 02035738 1), a hosszabbitét dugjuk keresztiil
ékszijtarcsa nyildsain.

az

A jobboldali nehezen hozzdférhetd csavarok meghuzdsdhoz
a feszitégdrgot kell tehermentesiteni, majd oz orsocsap-
dgyazds csovét a szecskaszekrényrél levenni. Ezen az oldalon
a 240 mm-es hosszabbitéval (rendelési szam 00 361801 6)
dolgozzunk.

A kestartok beszereléséhez csakis M 16x1.5x40-es, nagyszi-
lardsagu anyagbdl késziilt csavarokat és csal edzett aldté-
teket haszndljunk.

Példaként bemutatjuk a kések szamdnak valtoztatdsdt 8 he-
lyett 12 késes lizemre:

7~13 abra A 8-késes dob felszerelési vazlata
A 8-késes tarto leszerelése a dobral

— Csavarokat (1) meglazitjuk és kivessziik a késtartorsl (2).

— Kestartot (2) a felcsavarozott szecskakésekkel egyltt ki-
vessziik.

— A (3) jelii késtartck a szecskazédobban maradnak.

7—14 abra A 12-késes doh felszerelési vazlata
A 12-késes dob késtartéinak szerclése

— A kiszerelt késtartokat (2) és a kiegészitd felszereld
késtartoit (4) 30 °-onként beszereljiik.

— A csavarokat (1) ismét meghtzzuk.

— A csavarokat (1) 25 kpm nyomatékkal kell meghdzni.
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A tomarité- és elotomaritéhenger bedllitdsa A termeénytorlddds megakaddlyozdsa végett szikséges to-

vabbd az is, hogy a tomoritShenger kdzepe és a simahen-
Ha o fenti fécscportokon valamint javitottunk, akkor a visz- ger kozepe kozotti tdvolsdg 179+2 mm legyen (7 — 15 dbra).
szaszerelés utan a huzérugédk lengdkarjait tjra a megfelelé
eléfeszitettségre kell bedllitani. Ez a hengerek megfelels A tdrméritéhengernél és az oldalfalndl végzett munkak utdn
toméritényomdsdnak bedllitdsdhoz szilkséges és ezért a jo vagy pedig a 02037778 70 sz. gumilapok elkopdsa esetén
szecskamindség elengedhetetlen eléfeltétele. ezt a méretet ellendrizni kell, szlikség esetén a 02053545 50

; ; 3 i " sz. alatétekkel kell a méretet biztositani.
A rugd feszitettsége akkor megfelelé, ha a méret a 7 —15

abranak megfeleléen 66-+2 mm értékre lett bedllitva. A
lyukasfejii csavarnak ebben a helyzetben az dbrdn bemuta-
tott allasban kell lennie.

B 2817007

(_u..—-":

7-15 abra

elotomoritchenger
témoritchenger
simahenger

gumilap 02 037778 70
alatét

o= =

f=1-4
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A hidraulikarendszer légtelenitese _ buborékmentes olaj lép ki

Casssaiikda sl — nem keletkezik szabdlytalan zaj
— pcsoljuk ki a motort:

_ o kormdnykereket nem lehet Uresen atforditani anél-

— Valamely munkahenger csatlakozdsait valtakozva a hen- kiil, hogy a dugattyl a kormanyhengerben mozogna.
ger oldalan, amelynél a hidraulikaolaj a dugaityumoz-
gas altal, a kezeléelemek megfeleld miikodtetésével Labfék légtelenitese

kinyomodik, oldjuk meg.

v " 1 i |
— Inditsuk be a motort, és a dugattyut @ megfelelé meg- Kapesoljuk ki a motort:

oldott csatlakozds szerint forgatjuk. Az egyes dugattyu- A kerekek elé helyezziink ékeket.
végallds elérésekor a csatlakozast ismeét hizzuk meg.

‘ Légtelenitésapkat vegyik le.
— Munkafolyamatot addig ismételjiik, amig a csatlakoza-

sokndl buborékmentes olaj nem lép ki. A légtelenitéesavar szabaddd valt részére (7 —17 abrg,

Kézben Ugyeljink az olajtartaly szintjére és sziitkség 1 tétel) hdzzunk rd egy megfelelé tomldt, amelynek masik
esetén toltsiink utdna olajat. véget egy fékfolyadékkal telt edénybe dugjuk.

— Kiilonds utmutatas a kormanyzds hidraulikajanak légte- A légtelenitocsavart esavarkuleesal balra meglazitjuk.
lenitéséhez:

A kormdnyhenger tehermentesitése céljabol vagy felta-
masztjuk a kormanyzott tengelyt vagy pedig az eqyik
hengerkormanyzast levdlasztjuk. A kormanyrendszernek
olajjal vald feltoltédése céljabsl mindkét csatlakozdst
(1) megoldjuk és a kormdnykereket felvaltva balra és
jobbra forgatjuk tobb izben. Kozben ugyeljink arra,
hogy a dugattyd ne keriiljpn a szélséseges helyzetebe,
amelyet fokozott zajrol ismerhetiink fel.

(7 — 16 abra)

Utana légtelenitsik a kormdnyhengert azonos modon,
mint a munkahengeren.
A kormdnyrendszer légtelenitett allapotban van, ha

8064 |

7 - 17 dabra

A fékpeddlt erésen lenyomjuk. Mielétt visszaengednénk ¢
labpedalt, el kell zdarni a légtelenitécsavart, nehogy leght:
borék szivédjék a vezetékbe.

Ezt a folyomatot addig ismételjiik, amig a folyadék bubs
rékmentesen nem jon a témldbél.

A légtelenitési folyamat alatt csdkken a fékfolyadék sz
a kiegyen!itc’jedényben, ezért toltsiink allandoan uténa, né

hogy ismét levegd jusson a fékrendszerbe.
7 —16 abra | A légtelenitést a mdsik félnél is hajtsuk végre.
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Uzemanyagrendszer légtelenitése

Uj Diesel-motor ilizembehelyezésekor, javitasok utan, vagy

ha az lizemanyagtartdly kiiirlilt, gondosan légteleniteni kell
az izemanyagberendezést.

A kézi szivattyu fogantydjat balra forgatdssal megoldjuk.

Utdna a légtelenitd csavarokat a megadott sorrendben
megoldjuk, és a kézi szivattydt addig mikédtetjik, amig az
izemanyag légbuborékmentesen ki nem csordul.

A legtelenité csavarokat zarjuk el, a kézi szivattyut tovabb
mikodtetjiik, hogy az iizemanyagrendszerben helyredlljon

az Uzemi nyomds, majd a szivattydt nyugalmi helyzetében
rogzitjik.

7~ 18 abra

A kinyitandé légtelenité csavarck sorrendje
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8. E 294 rendfelszedd

8 —1 dbra Rendfelszedd

A rendfelszedd az alapgéppel kapcsolva zoldtermény, fony-
nyasztott termény, félszéna, széna és szalma rendrél vald
felszedésére szolgdl. Segitségével maximalisan 80 cm magas
és legfeljebb 200 cm széles rendeket lehet felszedni. A rend-
felszedd foédarabjoi a teknd, o szdllitécsiga, az ujjas
tovabbitédob és a meghajté egységek, ékszijak, lanchajtas
és a homlokfogaskerekes hajtémii. Az 1 leszorito kivansagra
szallithato, kiildn tartozék (lasd a 11. fejezetet).

Miutdn a terményt az ujjas dob felvette, a terménycsiga
dtveszi a termény osszeterelését a rendfelszedd munkaszé-
lességérél a beetetd berendezés csatorndjanak szélessé-
gére. A meghajtast az alapgéprél kardantengely viszi Gt
a rendfelszedé meghajté tengelyére. A meghajtotengelyrol
ékszij hajtja meg egy homlokfogaskerekes hajtomiivén
keresztiil az ujjos dobot és egy lanc biztositja egy nyomds-
hatarolé keresztiil @ terménycsiga meghajtasat.

A terményszdllité csigat feljebb is lehet emelni és igy az a
kilonbozé dteresztésekhez megfelelden dllithato.

Az ujjas dob el6tti homlokfogaskerekes dattétel a fordulat-
szam csokkentését szolgdalja és ezen felil egy visszaforgds
elleni biztositd is taldlhato benne, amely a terménycsiga
forgasi irGnydnak dtvaltdsakor az ujjas dob forgdsi ird-
nydnak megvaltozasat megakadalyozza.

A rendfelszedd ilizembehelyezése eldtt a szdllitaskor a geé-
pen elhelyezett fé-gyorsan kopé alkatrészeket és az oldal-
s6 véddboritas alatt a keretben elhelyezett fickot el kell
tavolitani.

Rendfelszedd le- és felszerelése uz alapgépre

A rendfelszedének az alapgépre térténd felszerelése elétt
iigyeljink arra, hogy az emeldszerkezet jobb és bal oldalon
kat-két huzdérugoval fel legyen szerelve.

A-sterményveszteség elkeriilése végett tovdbbd egy dtadd-
lemezzel van felszerelve a rendfelszedd, amely az alapke-
sziilék tartozéka (lasd a 8 — 2 abrat).

Utalds:

A rendfelszeds le- és felszerelését csak egyenletes sik teri:
leten szabad vegrehajtani.

3§—2 abra  Atadélemez

Felszerelés:
A munkdkat az alédbbi sorrendben végezziik el:

1. Az emeldszerkezet mechanikus uUszohelyzetét biztositsit
az 1 szallitdsi helyzetet biztosito csapszegnek a 2 furt
bal tariénd kihuzasa és az emeléberendezés emelcher
gerének dugattyurudfejében talalhato kulisszas vezetél
hosszitott furatdba vald behelyezés révén.

2. Az emelészerkezetet eresszitk mély helyzetbe és a7 du-
gaszolot huzzuk ki.

3. Az alapgéppel kozelitsik meg a rendfelszedot (a 4 ho
rog az 5 csap ala keriiljén).
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Leszerelés:

1. A 8 ledllitdsi kitdmasztdst hajtsuk hatrafelé ki, a 9 du-
gaszolét a 8 —5 dbran bemutatott helyzetbe allitsuk és
biztositsuk csappantyls pecekkel.

2. Az 1 szdllitasi helyzetet biztosito csappal reteszeljik le
a mechanikus Gszéhelyzetet.

3. A 7 dugaszolét huzzuk ki.

4. Az emeldszerkezetet eressziik le ugy, hogy a 4 horgok oz
5 csap alatt legyenek.

5. Tolassunk vissza az alapgéppel.

B-3 dbra  Szallitasi régzités

'

8 —5 abra A renfelszedd leszerelése

A kardantengely csatlakoztatasa

A rendfelszedé meghajtdtengelyét az alapgép hajtasi rend-
szerebol ledgazo kardantengely hajtja meg. Ez a karddan-
tengely az alapgép tartozéka. A karddntengely csatlakoz-
tatdsahoz a felszedét kb. kézépdllasba kell kiemelni. A
karddantengely felscsusztatdsakor tgyeljiink a csuklok hely-
zetére (a két belsé menesztonek egy sikban kell lennie).

A csatlakoztatds a gyorskapcsold segitségével torténik (a
kardantengely menesztéin el kell csavarni a karmanyikat).

Ha nem sikeriil a karddntengelyt kénnyedén csatlokoztatni
a meghajtétengelyhez, akkor a tartozékként szallitott meg-
hajtétengely-kulccsal a helyes helyzetébe forditjuk a meg-

i-libra A rendfelszedé felszerelése hajté tengelyt.
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Vigyazat — balesetveszély!
A kardantengelyt csak ledllitott motor mellet szabad csat-
lakoztatni!

8 — 6 abra A karddntengely csatlakoztatdsa

A csuszotalpak és a csuszétalpak nyomasdanak beallitasa

— A cslszétalpak bedllitasa:

A csuszétalpakat két dllasba lehet allitani. A végrehajtott
bedllitds utan azokat szoritéesavarral és csappantyus pa-
cekkel kell biztositani.

— A cstiszétalpak nyomdsdnak bedllitasa az emelészerkezet
tehermentesité rugdival:

A cstszotalpak nyomasanak a lehetd legkisebbnek kell len-
nie, mivel a talajnyomds névekedésével a csuszotalpak ko-
pdsa is fokozédik. Marészt a csUszétalpak nyomdsdanak
akkorénak kell lennie, hogy a rendfelszedé ne tudjon bil-
legni a termény felszedése kézben. A gyarté cég ezért a
tehermentesité rugokat ezeknek a szempontoknak magfele-
I8en dllitotta be (kb. 250—300 N csuszotalpanként).

A csuszotalpak nyomasat munkahelyzetben a felszedd kezzel
torténd megemelésével ellendrizhetjiik. Az esetleg sziikséges
bedllités az ellenanya megolddsaval és a 2 allitocsavar
eldllitasaval torténik.

Fontos:

Az adott két tehermentesitd rugot azonos mértékben kell
megfesziteni.

8 —7 abra A csuszétalpak dllitdsi lehetésége

8—8 abra A csuszétalpok nyomdsanak beallitass

Rendfelszedds szallitasi helyzet

A szecskdzdgépet javitaskor vagy szallitasi helyzetben osal
Ugy lehet fennhagyott rendfelszedével hasznalni, ho &
1 szallitasi helyzetet biztosité csapszeget a 2 Iyukba helyes
ziik (ldsd a 8 —3 dbrat). Ehhez a régzitéshez az emelos
kezetet meg kell emelni, az 1 szdllitasi helyzetet biztosi
csapot ki kell hizni és a 2 lyukba behelyezni.
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Altalanos karbantartasi elGirdasok

A hasznos élettartam és az Uzembiztossdg fokozdsdra illetve
biztositdsdra okvetleniil sziikséges bizonyos idészakokban
meghatarozott dpoldsi és gondozdsi munkdlatokat végezni
és a szitkségesse valt javitdsokat szakszerlien végrehajtani.
Ezek a gondozdsi munkdlatok az ékszijak és lancok dllapo-
tdnak ellenérzésére szoritkoznak, valamint ezeknek feszes-
ségi vizsgdlataira, a hajtomii esetleges olajszivargasainak
ellenérzésére és a felszedé dobjandl levé kényszerpdlya
kenésére (lasd a kenési utasitast).

Ezen felil minden szezon utdn ellendrizni kell a kényszer-
palya kopdsi allapotdt. Komolyabb kdarok elkeriilése érdeké-
ben a kényszerpdlyat idében ki kell cserélni. (Ennek el-
mulasztasa kovetkeztében megkdrosodds léphet fel.)

Figyelem!

Az apolasi és karbantartdsi munkdlatokndl a rendfelszedét
a szallitasi helyzet biztositasara szolgaloe csappal lesiillyedés
ellen bitositani kell!

Ekszijhajtasok és lanchajtasok terve

= 7

8§ —9 dbra Ekszijhajtdsok és lanchajtasok terve

A = Az dllitécsavar segitségével a meghajté ldncot feszi-
teni

B = A feszitézar segitségével elbillentjiik a meghajtémiivet
éz ezaltal megfeszitjiik oz ékszijot. Ha a fesziiltség

nem elegendéd, akkor at kell dugni az | jeli helyrél a Il
jeli helyre

Figyelem, balesetveszély!

A meghajtéelemeken munkdlatokat végezni csakis abban az
esetben, ha a motor ki van kapcsolva.

A haj- Lancoc es szijak Lanckerekek és szijtdarcsak
tomii nl
szama Megnevezés szabvdnyszam dwi/Z1 dw2/Z2 ni n2 i= - =
keskeny SPC < 2800 o 5 156
‘ ékszijak TGL 14489 i TR :
P ) 16 B-01-75
2 gorgéslanc TGL 11795 58 765 158 4,85
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Kenési utasitas

nach 50 Betriebsstunder

feltslteni

nach 200 Betriebsstunder: i
L rach jeder 2. Karmpagne
= 50 Gzemdra utan
8 —10 abra Kenési utasitas == 290 lizemora utan a
= minden 2. szezon utan
Kenési eléiras Kenéanyag
! Kenési hel Kendanya ‘ : :
| g Kenés meny\_" . viszkozitasa | Megjegyzes
Apolas koiice i Megneve- | Jel St 50 Co-ndl
formaja szama Megne- By | SYESORSEZA Hysea® 7ése ! == i e
; ; lizemoraban kenési (1/10 mm)
jele vezése rab helyenként ‘ '
A gdrgék vizszivaty- | SLCaH-2f
zsir6zdsa 1 ken?fszer- 1 50 B tyu zsir (2/50) 265_005
a nyilason pdlya (kalcium TGL 21155
at komplex
- - = ==t = zsir |— —
SLCa-2f
Olajszint - — g
ellenérzése,
h? szik- homlokfo- ks
séges, sziikség
utantsltés = gasserekes)) | 200 szerint
az ellen- hajtémi "
orzd
csavarig |
. - la= hajtomi- | GL 125 115135
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leengedni, 3 gaskerekes 1 utdn, 0,51 i
friss olajat hajtomii At o
ellenérzo 5 k|
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|
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Egy ujj cseréje

Az illets lesodrot ki kell csavarozni. A meghibdasodott ujjat
ki kell cserélni és azt beszerelés utan ujra kell igazitani.

§-11 abra  Egy ujj cseréje

8 —12 abra  Egy vezetbkar kiszerelése

Vezetokar cseréje

~ Megoldjuk a bal fedésapkat g
— A2 veretékar 1 régzitéesavarjat kicsavarjuk

- Az ujjas dobot addig forgatjuk, amig a vezetSkar a 3
szerelényilashoz kerdl

— A vezetékart kinyomjuk az ujjas tengelybdl és atdugjuk
a szerelonyiléson. 2

B—13 dbra Szerelényilds a vezedikar részére
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E 295 kukorica-vagoszerkezel

9. E 295 kukorica-vagoszerkezet

9 —1 abra  Kukoricao-vagoszerkezet

A kukorica-vagaszerkezet az alapgéppel kapcsolva kukorica,
napraforgd és egyéb magasszari termények kozvetlen dllo-
manybdl torténdé betakaritdsdra szolgal, a soroktol fliggetle-
nil dolgozik.

A kukorica-vagészerkezet f6 részei a teknd, o termeénycsiga,
a szdllitészalag, a motolla és a meghajtas szerkezetei. A
szdroszté, a darabold, vagészerkezet, a szallitévaz, a vilagi-
tdsi berendezés, valamint a ferde és egyenes terelok kiilon
kivansagra szallithatd tartozékok. (Lasd a 11. fejezetet)

A motolla képezi a termény veszteségmentes betakaritdsahoz
legsziikségesebb egységet. A motolla haromféle allitasi
lehetésége (vizszintes, fiiggdleges és fordulatszamadllitas)
lehetévé teszi a kiilénféle terményekhez valé megfelel
illesztést. A motollat ugy kell bedllitani, hogy a termény
szara a vagads pillanataban legyen az ujjgerenddhez
viszonyitott legdoltebb helyzetben. A 9 —2 dbra szemlélteti
a motolldnak a terménytdl fliggo bedllitasat.

A motolla beallitasa

Nagyfesziiltségli vezetékek alatt figyelembe kell venni a
mengendett motollamagassag bedllitasat (lasd a munka-
védelmi eldirdsokat).

= . tavolsagok
tw) (g/ha) tkm/5) fogaskerék (m)
1,5..25 300..450 59 ..89 19 fogu 0

25..35 450..600 59 ..445 0,15

35..4 600..750 4,45..3,65 15 fogu 03 030

9—2 abra Motolla beallitasa

Figyelem!

Felszerelt darabolé-vagdszerkezet esetében:

1. A motollat ugy kell bedllitani, hogy a darabolo vage:
szerkezet és a motolla lemezei kodzott 10 —15 em hely
maradjon.

2. A kivett (6) tavtarté darabbal torténd motollaallitasnd
tigyeljiink arra, hogy a motolla lemezei ne Utkdzzenek fe
a darabolé vagoszerkezetre.

A motolla r sugara allandéan 1050 mm.

Az ,a" tdvolsdgot a 11 motollacsillag doéntésével lehel
valtoztatni. Ez a 12 jeli két hatlapd csavar megoldadsaval &
athelyezésével torténik. Igy a motolla csillagat 5 dlldshe
allithatjuk.

9—3 abra A motollacsillag dllitasi lehetéségei

l. allas: alacsony kukoricahoz
1l. és lll. dllas: kdzépmagas kukoricahoz
IV. és allas: magas és dalt kukoricahoz
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Felszerelt darabol6-vagdszerkezet esetében a kdvetkezékre
lgyeljlink:

A motollanak legmélyebb helyzetbe valé éllitdsa elstt
gy6zoédjiink meg arrél, hogy a darabolé-vagdszerkezet mel-
lett a motolla szabadon elférjen.

Miutdn @ motolla a terményt megragadta, akkor az ujjas
il. o darabolé vdagészerkezet hatékdrzetébe keriil, ahol
megtorténki a vagds, majd ezutan a széllitészalag viszi ma-
gval a teményt. A szdllitészalag @ terményt a termény-
ssiganak adja at, ahonnan az a vagészerkezet munkaszéles-
ségérél a szecskdzdgépet etetd berendezés csatorndjanak
fogadasi szélességére redukdlva keriil ki.

A lehajtas az alapgéprél egy karddntengely segitségével
torténik a kukorica-vagészerkezet meghaijtétengelyére. A
meghajté tengelyrél egy keskeny-ékszijpdr-attétel hajtja
meg a tdmolygdtarcsat és ezzel egyiitt az ujjos darabolé-
idgoszerkezetet. A tamolygd tdrcsdatél egy ldnchajtds vezet
o szallitészalaghoz, amelyben egy csiszé-tengelykapesols
helyezkedik el. A szallitészalagtél kapja a meghajtésdt egy
exceneteren keresztiill a szaroszto.

Stintén a meghajté tengelyrél kapjao a meghajtdsat egy
linchajtas segitségével, valamint egy nyomdshatdrold ten-
gelykapcesold  kézbeiktatasaval a terményszallitd csiga. A
sigat feljebb is lehet emelni, és ezzel illeszteni lehet a
kilonb6z6 ateresztett mennyiségekhez.

A meghajté tengelytél egy tovdbbi ldnchajtds vezet a mo-
blldt meghajté ékszijakhoz, amelyek aztdn egy mdsodik
linchojtéson at a motolla csillagat hajtjak meg.

Akukorica-vag oszerkezet fal- és leszerelése

Avagoszerkezetnek az alapgépre torténd felszerelése elbit
igyeljink arra, hogy az emelészerkezet négy tehermentesité
tgoval Ugy jobb mint baloldalon el legyen ldtva. A le- és
iserelést gy kell végrehajtani, mint az E 294 jelii rend-
ldizedonél. A konnyebb le- és felszerelés érdekében cél-
eri a kukorica-vagdszerkezetet a szdllitévézra (Idsd a 11.
gezetet) felhelyezni.

A lukorica-vagészerkezet csuszotalpainak munkahelyzetben
Ehetdleg nem szabad megérintenitik a talajt (ellentétben
1 £294, E 296-tal).

A ssiszotalpak bedllitdsat ezért munkahelyzetben kell el-
igerni, bedllitaskor a csuszétalpak kb. 5 cm-es tévolsagban
“gienek o talajtél. Ekkor az emelSberendezés 8 rugdja
naiimdlisan feszitve kell legyen.

4 kukorica-vagoszerkeztet meghaijté karddntengelyt ugyan-

ﬂgrcsullckoztutjuk. mint ahogy az a rendfelszeddnél le van
o,

Altalanos karbantartdsi elGirasok

A hasznos élettartam és az {izembiztonsdg fokozdsara
illetve biztositdsara okvetleniil sziitksages bizonyos idékézdk-
ben meghatdrozott dapoldsi és gondozdsi munkdlatokat
elvégezni, és a sziikségessé valt javitdsokat szakszeriien
végrehajtani.

Figyelem!

Az apoldsi es karbantartasi munkdlatokndl a kukorica-
vagoszerkezetet a szdllitdsi helyzet biztositdsara szolgdld
csappal lestllyedes ellen biztositani kell (Idsd a rendfelszeds
c. fejezetet).

Az dpolds oz ékszijak és lancok dllapotdnak ellendrzésére
szoritkozik, ellendrizni kell ezen feliil ezek eléfeszitettségét,
és a kenési utasitasban elSirt munkdlatokat végre kell
hajtsuk.

Ezen felil a kézépsd tamasztécsapdgyat (faténk) a szdl-
litészalagot meghajté tengelyen egy dllitécsavar segitségével
utana kell dllitani. Beallitdskor a tamasztécsapdgynak rd
kell fektidnie a szdllitészalag tengelyére.

A naponkénti tizembehelyezés alkalmaval:

A vdagdszerkezet ellendrzése, hogy nem hibds-e valamelyik

vdgoujj, késpenge, késvezetd rész vagy gumipersely.

A szdllitészalag hosszi  élettartaménak  biztositdsdhoz a

kovetkezék sziikségesek:

— A lancok megfelelé feszitettsége (a ldncoknak 3—5 cm-re
kiemelhetSknek kell lenniiik), a feszité tengely biztos
helyzete.

— A sasszeges biztositasok ellendrzése, a hibds sasszegek
cseréje.

— A szallitosinek csavarkdteseinek szorossagat ellendrizni
kell.

— A megrongdlodott részeket ki kell cserélni,



9 E 295 kukorica-vagoészerkezel

Ekszij- és lanchajtasok terve

9 —4 dbra  Ekszij- és lanchajtdsok terve (oldalnézet) A = a lancot kézi erével feszitsiik

......

feszitsik
C = oz ékszijat dllitécsavar segitsegével feszitsiik meg
D = a ldnchajtdst dllitéecsavarral feszitsik
E = a lancot a ldnckerék dllitdsaval feszitsiik meg

Vigyazat, balesetveszély!

A hajtémii részeihez csak akkor nydljunk, ha a motor ki van
kapcsolva.
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haj- Lancok és szijak Lanckerekek és szijtarcsak
tomi = - —— n
szama megnevezés megrendelési szam dw1/Z1 dw2/Z2 ni n2 =
Ne
e 16 B—01—-75
1 gorgoslanc TGL 11796 12 58 765 158 4,84
i 12 B—01—-92
2 gdrgéslanc TGL 11796 17 47 765 276 2,77
3 gérgésldnc }éf_’:%;f“ 15 M 522 191 2,74
keskeny SPB > 4500 |
4 ksl TGL 11489 140 400 II 276 96,5 2,86
keskeny 2 SPC X 3000
J ekszijkészlet TGL 14489 — durva 213 513 L e 147
s oiaes 12 B—01—-84
6 gorgéslanc TGL 11796 15 47 96,5 30,8 313
7/ gorgéslanc 0203655410 8 8 191 191 1
8 gorgdbslanc 02 03655580 8 8 191 191 1

I-Sdbra  Ekszij- €s lanchajtdsok terve (feliilnézet)
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Kenési utasitas

A
A

itrj vor Kampagne

nach 10 Betriebsstunden = 10 lizeméra utdn
nach 200 Betriebsstunden = 200 lizeméra utdn
vor Kampagne = szezon el6tt

oo
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Kenési eldirds Kendanyag
- | 5 | Viszkozitdsa |
Kenési hely | Kenes Kenoanyag ' (cSt 50 C° Megjegyzés
Apolas ———— | gyako- mennyise- | Megne- -nal
formdja s ‘ Megne- da- | riséga ge kenési vezése Jele gyurdsi
{ﬂfl. | VadEEa | vab | (ha) / helyenként - ' behatolds
=a | . | | | (1/10 mm)
| | !
|I I szallitdésza- ; Motor vagy
beola- . lag-lancok g | R 50 T
| | 5 10 0,050 | kenéola 50+5 hajtémii-
jozni csuklo- : |I iy B olc:' is jo
| feliiletek ' ;
e —= = ‘ = e L = s =
I |
lezsirozni | I ' |
zsirzo- | mOtOr i 2 ST?Zton 5 cm?
préssel | csapagy eigk
= * és szezon
: 5 | ' ' tan, ill. vizzel
lezsirozni ot s SWC 423 ol
L munka- 4 :jgfton i em? kendzsir TGL 14819/02 ledblités
préssel ‘ Bt ' S| Ca+}-F2 utdn
lezsirozni
=i szezon
ZSI1z20- | tereld tengely 3 el5tt® 10 cm?
préssel | ‘
- 3 — =
lezsirozni Bsszekdtd !
zsirzo- o 1 200 5cm=
préssel Pagy | |
Karbantartdsi munkdlatoknél a kévetkezékre kell tekintettel A nyomdashatdrolé tengelykapcsoldt csak az illetékes szak-
lenniink: mihelyek ozon szakemberei dllithatjak be, akik ismerik
: 2 ; ;s ; ennek a nyomashatdrolonak a jelleggérbéjét.
- Valamennyi csapagy tartdsan le van zsirozva ill. kenve.
~ A csapagyak felfekvé feliileteinek a tengelyre valé rd- Ha illetektelenek végzik a bedllitdst, akkor megsziinik a
rozsdasoddsat Ggy eldzhetjlik meg, ha Bsszelszereléskor gyari garancia. Bedllitdshoz le kell hizni a nyomashatdrolét
o csapagy feliiltetét olajos pasztaval (MoS;) kenjiik be. a csiga tengelyérdl.

— Csak savmentes zsirokat haszndljunk. Ajanlatos, a bedllitast ‘csak emeldkarral és salyokkal el-

végezni, vagy pedig a tengelykapcsoldt teljesen kicserélve
beszerelni.

Figyelem! Balesetveszély! ; : :
' y A lanckerék golyoscsapagyat nem szabad bezsirozni.
A kukorica-vdgdszerkezeten végzenddé munkdk esetében az

ujjos vagoszerkezetet és a terményelvalasztét az erre a célra
swlgald védéboritassal kell elldatni!

Anyomashatarold tengelykapcsolé beallitasa ‘

Aterményszallité csigdhoz tartozé nyomdshatdrolé tengely-
fapcsolo bedllitasat ugyanlgy végezzik, mint ahogy oz a 350 N.m
aontofoldi vagoszerkezet c. fejezetben le van irva.

Amegkivant teljesitmény dtvitele érdekében a nyomdshatd-
nlo tengelykapcsolén 350 — 400 N-m nyomaték sziikséges. 180 N.m-
A nyomdshatdrolé  tengelykapcsolé  gydrilag  azonban
180200 N-m értékre van bedllitva. A teljes atviteli nyoma-

iékot csak kb. 60 mdasodperces cslsztatdsi idd utdn éri el, ez z'b 4'0 50 0 .
dott az id6 alatt becsiszolédik a kapcsolé felillet. Ezt a Rutschzeit in sec.
alsztatast azonban nem szabad egyszerre elvégezni, mert Rutschzeit in sec. = csuszasi idé mp-ben

loy a surlodébetétek elégnének. Kb. 10 mdsodperces cslsz-

: 9 -7 abra A nyomdshatarolé tengelykapcsolé bejdratdsi
lolos utan a kapcsoldt le kell hiteni.

jelleggorbéje
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A késvezetés bedllitasa

A késvezetés pontos bedllitdsa a késfej tomdédésmentes
vagomunkdjanak valamint, a késpengék és a késhat tartos-
saganak elofeltele.

A penge bedllitdsa (az ujjos és vagoszerkezeten) a 9 —9
Gbra szerint torténik.

N\B

NN

9—38 abra

Gewinde gefettet = menet bezsirozva
ohne Fett eingebaut = szir nélkiil beszerelve

Vagasi jatéek bedllitasa
Figyelem!

A vagasi jaték beallitasa elstt a 4 és 5 csavarozast huzzuk
meg a vagokés-kozépalldsban (9 —9 dbra).

A 4 csavarozast Mt = 140 N-m nyomatékkal huzzuk meg
a vagokés-kozépdllasban (9 —9 dbra). A 4 csavarozast
Mt — 140 N-m nyomatékkal hGzuk meg (csillagkulcsot
hasznalnil)

(csillagkulesot haszndlnil)

Az 5 csavarozdst Mt = 250 N-m nyomatékkal hdzzuk meg.
Ezt a csavarozdst csak a kettds himba vagy pedig a rugal-
mas persely cseréjekor, miihelyben oldjak meg.

A csavarozdst sasszeggel kell biztositani

Also vagoszerkezet (ujjas vagoszerkezet)

A késfej kdrzetében a vagokés legszélsé véghelyzetében a
mdasodik késpenge és az ujjlap kozotti jaték.
a=07—1mm

kell legyen (lasd 9 — 9 dbrat).

Figyelem!

Kozépsé helyzetben a kést o késfe] alatt ellendrizni kell
szabad mozgothatésag szempontjdbdl.
A tdbbi részen az 1. késtariétél a kés végeéig, a késtarto
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végsé dlldsaban, a késtarté és kihordélap kdzdtti jaték,
valamint a késpenge és ujjlap kozdtti jatek nagysaga

b=03—-15mm

kell legyen.

A bedllitds az 1 és 2 csavarok segitségével tdrténik (lasd
9 —9 4abrat).

Felso vagoszerkezet (darabolé vagészerkezet)

A késfej kérzetében a vagokés belsé véghelyzetében oz elso
mozgathatd és a mdsodik, rogzitett késpenge kozétti jatek

c=0—0,5mm
kell legyen (lasd 9 — 9 abrat).
Egyéb részeknél az 1. késtartondl a kés végéig véghelyzetben
a késtarté és a mozgathatd penge, illetve mindket penge
kozotti jaték

d=103—15mm
kell legyen.

Bedllitds a 3 csavarokkal térténik (lasd 116. abrat).

Figyelem!

A 6 csavarkotést 110 N-m nyomatékkal kell meghuzni.

Figyelem!

Minden uj bedllitds utdn a késeket olajozds mellett be kel
jaratni.

9 —9 dbra  Aratékésbeallitas

A = meghajtdkart a kettés lengbkar kdzepére dllitsuk
B = kettds lengékar

C = darabolé vagodszerkezet (felsé vagoszerkezet)

D = kés ujjgerenda (alsé vagoszerkezet)
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Az aratokések cseréje

A késeket ugy munkahelyzetben, mint szallitasi helyzetben
ki lehet cserélni. A tartalék késsor a vdgoszerkezetet szal-
lito targonca hordozdcsévében taldlhatéd, és ott elhelyezve
munka kézben is magunkkal vihetjik.

Figyelem!

A motort allitsuk le!

Az ujjas ill. a darabolo vagoszerkezet késeinek cseréjéhez
a 4 csavarkotéseket kell megoldani; a kettés himbat feszit-
sik szét és a kengyel (tartozék) segitségével ki tudjuk hazni
a kést (lasd a 10. fejezetét — szantdféldi vagodszerkezet).
Az (] kés beszerelése forditott sorrendben torténik.

Figyelem!

4 csavarkotéseket csak a pengék kézépdllasdaban huzzuk
meg. Ezutan allitsuk be az aratékést és olajozdssal jarassuk
be révid ideig.

Szant6fsldén a késpengék cseréjét azonos modon végezziik,
mint @ 10. fejezet (Szantéfdldi vagoszerkezet — kesek
cseréje) ismerteti.

Aratokések elezése

Az aratokéseket koszérligépen lehet szdrazon vagy nedve-
sen élezni. Az élezésnél ligyeljiink arra, hogy a kés ékszégét
(24°) betartsuk, és hogy a pengéket ne lagyitsuk ki,

i

9-10 dbra Kés ékszbge

A késmeghajtas ékszijanak cseréje

I-11 gbra Megoldandé csavarkdtések

— Az 1, 2, 3 és 4 csavarkstéseket oldjuk meg

— Az 5 tamolygd tengelyt toljuk elére és emeljik ki dva-
tosan

— Az ékszijat helyezziik fel
— Az 1, 2 3 és 4 jeli csavarkdtéseket hizzuk meg

— Feszitsitk meg az ékszijat.

Figyelem!

A tamolygo fejet kézépdllasban szereljik be!

A motolla parhuzamos allasa
A motollameghajtds ékszijanak feszitése utdn a hosszlyuk-

ban eltolassal a motollat ismét pdrhuzamos helyzetbe lehet
allitani (9 — 12 dbra).

9 —12 dbra A motolla allitasi lehetésége
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10. Szantofoldi vagoszerkezet

10 —1 abra  Szantéféldi vagédszerkezet szallitdé targoncdn

Az E 296 szantofoldi vagodszerkezet félmagas és alacsony,
labon allo termény betakaritdsara alkalmas.

Kalénésen nehéz korilmények kézott o kilén kivansdgra
szdllithato tartozék, a kétkéses vagoszerkezet all rendel-
kezésre. Kukorica betakaritdsakor az E 296 szdntofdldi
vagészerkezet maximdlisan 1,5 m novénymagassdgig hasz-
nalhaté.

Az E 296 szantoféldi vagoszerkezet a kovetkezé féecsopor-
tokbal 4ll: tekna, szdllitoesiga, ivpdlya, motolla, ujjgerenda
es késhajtas, valmint az ékszijas, és lancos meghajtoele-
mek.

A kényszerpdlya dltal vezérelt motolla a terményt a vdago-
szerkezethez tereli, ott azt a koézépen talfedéssel dolgozd,
ellentétes irdnyban mozgd kések levagjdk, majd a motolla
tovabbitasaval az a terményszallité csigahoz keriil. A szal-
litécsiga sziikiti le a terménydramot a vdgodszerkezet mun-
kaszélességérdl a szecskazogép etetéberendezésének csator-
ndjanal sziikséges szélességre.

A meghajtast az alapgéprél a vagodszerkezet meghaijts
tengelyére egy karddntengely viszi at. A meghajtotengelyrél
egy kettés ékszihajtas vezet a jobboldali késhajtashoz,
amely egy tengelyen keresztil van &sszekottetésben a
balcldalival.

Ugyancsak a meghajtétengelyrél dgazik le az a lanchaijtas,
amely a szdllitocsiga nyomdshatarolo tengelykapesolojén
keresztil magdt a csigat hajtja. A szantofoldi vagoszerkezet
masik oldalardl indul ki az az ékszijhajtds, amely a szal-
litdesigardl hajtja le egy visszaforgds ellen biztositott
ékszijtarcsan keresztil a motollat. A motolla ujjainak vezér-
lése kényszerpalya segitsegével tortenik.

102

A szantofoldi vagoszerkezet le- és felszerelése az alapgeépre

A szantoféldi vagodszerkezetnek az alapgépre, torténd fel-
szerelése elott gy6zédjink meg arrdl, hogy az emelészer-
kezet jobb- és baloldalan megtaldlhaté-e a négy-négy
tehermentesitd rugd. A fel- és leszerelést egyébként ugy-
an'ﬂgy hajtjuk végre, mint az E 294 rendfelszedé esetében.

Keményszard kultdrak, mint kukorica, répa stb. aratdsakor
ne szereljiik fel az dtoddlemezt (lasd rendfelszedd), mert
ezdltal a termény szdra a felsé etetShengerhez (itodik és
ezaltal meggatolja a termény folydsat.

Csuszotalpak nyomasdanak beallitasa

A cstszétalpak nyomasdnak bedllitédsa ugyantgy végzends,
mint az E 294 rendfelszedé esetében, a bedllitds azonban
csUszdtalpanként kb. 300 N-m terhelesre torténik.

Minden rugét maximdlisan kell fesziteni. Az adott csiszo-
talp-nyomadstol fliggden a rugdkat azonos mértékben kissé
meg lehet lazitani.

A szantofoldi vagoszerkezetet meghajto kardantengely csat-
lakoztatasat ugyanigy végezzik el, mint a rendfelszeds
esetében.

A vagasi magassag beallitasa

A késgerenda alatt a csdszétalpakat kivansag szerint egyen-
letes magassagba lehet allitani a dugaszolo csapszeg es
biztocitas segitségével.

A csuszotalpat haromféleképpen lehet beallitani, és igy
harom elméleti vagdsi magassag dllithaté be, 50 mm, 90 mm
és 159 mm (10 — 2 dbra).

10 — 2 abra

Figyelem!

A vagészerkezet alatt végzendé munka megkezdése eldt
az emeldszerkezetet fel kell emelni, es szallitasi helyzetben
rogziteni,

A motort ki kell kapcsolni!
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Altalanos karbantartasi el8irasok Lanc- és ékszijhajtasok terve

Az élettartam névelése és az lizembiztossag névelése célja-
bol okvetleniil sziikséges az eldirt idészakokban karbantar- Vigyazz, balesetveszély!

f i cs Opoldsimunkdlatokat vagezni. A meghajtdas elemein kizdrélag lekapcsolt motor mellett

szabad dolgozni.

Figyelem! Balesetveszély! A = a ldnchaijtast dllitécsavarral feszitsiik
Apolasi és karbantartdsi munkdkndl a szantéféldi vagészer- B = az ékszijhaijtdst dllitécsavarral feszitsiik
kezetet lesiillyedés ellen a szdllitasi helyzetet biztosité
csapszeggel ki kell biztositani. C = eldllitaskor mindkét M 16 csavart megoldani, és az
allitas utan szorosra huzni
D = az ékszijhajtdst az dllitocsavarral csak enyhén

feszitslik mek

10—3 dbra  Lanc- és ékszijhajtasok terve
{iobboldali meghajtas-oldal)

10— 4 abra  Lanc- és ékszijhajtasok terve
(kaloldali meghajtas-oldal)
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Lancok és szijak Lanckerekek és ékszijtarcsak
hajtas
. : nl
SZaMA - hegnevezés jelz6szama dw1/Z1 dw?/Z2 nl n2 i= =
* 6 765‘ nlo
T 1 Keskeny 2_SPC—2650 20 & 169
ékszijkeszlet TGL 14489 durva 215 y 658" 1,16%
2 gdrgdslanc 16 B—01—-81 12 58 765 158,5 4,83
TGL 11796
3 keskeny SPC—2800 212 570 158,5 59 2,69
ékszij TGL 14489

* ujjas vagdszerkezettel
** kétkéses vagoszerkezettel

Kenési utasitas

nach S0 Betriebsstunden —

nach 200 Betriebsstunden

}}\ nach 50 Betriebsstunden —
LAY

nach 50 Betriebsstunden = 50 lizeméra utdn

nach 200 Betriebsstunden = 200 lzeméra utdn
10 — 5 abra Kenési_tenr
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Kenési eldiras Kendanyag
F o N TR Y | viszkozitdsa
ot § _kenem hgly Kenfs Kenéanyag {cSt 50 Co- Rt s
Apolas | ‘ ?iigg?:_ mennyisége | megne- Jele nal) €glegy
formaja szdma, | g da- .. kenési vezése gyurdsi
jele | Megnevezése | . | (Uzem- | o) enként behatolds
; | ora) 5 (1/10 mm)
Futasi 1 | |
felilet 1 | ivpalya | 50 | 100 cm3
1sirozasa ; SWC 423 265—295
,! kendzsir | TGL 265—295
lezsirozni ;' | 14819/02 | 265—295
15irz6- 2 villastengely | 2 200 5 cm?
préssel | | '
lezsirozni 2 kStS |
I5irz6- 3 ossze' oto | 2 | 200 L miema |
préssel csapagy l
- | — S — e S S—
i = hajtémuolaj
beolajozni 4 kaszoujjtengelyll i §G | Szikseg kendolaj | R 30 5045 s
csapdgya _ szerint | TGL 11871 motorolaj
| | l is alkalmas

Korbantartasi munkdlatokndl vegyiik figyelembe a kévet-
kezoket :

tartésan

- Valamennyi van

lekenve.

csapagy lezsirozva illetve

- A csapagyak felfekvs feliileteinek o tengelyre vald rd-
rozsdasoddasat lgy elézhetjiik meg, ha Osszeszereléskor
a csapagy feliiletit olajos pasztaval (MoS;) kenjiik le.

- Csok savmentes zsirokat hasznaljunk,

- M ujjgerenda és a kaszaujjok cseréje

Akaszagerenda alkatrészei a kovetkezék:
0 koszagerenda sine

loszaujjak

1 jobb és baloldali kések

1 esvezetések.

& ujjgerenda a vdgoszerkezet kézepén osztott. A kések
megfelelé tilfedése miatt a baloldali ujjgerenda sine az
datétek révén 2 mm-rel magasabb, mint a jobboldali.

figrelem!

A kések atfedési tartomdnydban a szegecsek mindkét
ddlon siillyesztettek! Utmutatdst ad a 10 —7 dbra, és a
ngoszerkezet jobboldaldn talalhaté levonokép.

Apengek cstcsainak kiverédését Ugy akaddlyozhatjuk meg,
hgy o két kozépsé pengét egy kézéplemezzel helyettesi-
sitik (10 — 6 abra).

10 — 6 abra

A kések atfedési tartomanya

1. penge megforditva

10 — 7 abra

O = felsé keés
U = alsé kés
x _—

V —

A szegecsek siillyesztése a kés végén

a kések tulfedési tartomanydban a szegecsek mindkét
oldalon siillyesztettek
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Az aratékés beallitasa

A késfelfliggesztés pontos bedllitdsa a késfej témddésmentes
munkdjdnak, a késpengék tartéssdganak és ugyandgy a
késhatak nagyobb élettartamanak biztositéka és eléfeltétele.

Ennek az tlizem kézbeni folyamatos ellendrzése céljabol az
oldalfalakon levondképek tajékoztatjdk Ondket.

10 — 8 abra A késfej kérives mozgasa

A 10 —8 d&brdnak megfeleléen a késfe] a késfelfliggesztes
felsé csapdagya koriil egy korivet ir le 16ket kézben, és ennek
megfeleléen a legszélsé allasban — kb, 1 mm-rel — maga-
sabban dall, mint a kézép illasban.

A iéspengéknek o legszélsé alldsban (holtpontban) sem
szabad semmi esetre sem az ujjak nyelvét megérinteniiik,
ami akkor be sem kévetkezhet, ha kdzépdllasban (fél loket-

nél) a pengemagassagot ugy dllitottuk be, hogy az az ujj
lemezét pontosan érinti.

A pengének kézépdllasban sem szabad rdnyomodnia az
ujj lemezére (a megndvekvd kopds miatt) hanem a beallitast
a 10 — 9 dbranak megfeleléen kell elvégezni.

Méretek eld! max. 0,3 hétul max. 0,6 a kés kozépallasaban.
A bedllitds a késfelfliggesztés csapdgydnak a hosszitott
lyukban térténd vizszintes és fliggéleges iranyu eltoldsaval
torténik. A bedllitds utdn az S jelii hatlapt csavart Gjra meg
kell hazni.
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linke Seife

rechite Seite

=)
EE0

a=a

A |

10 —9 abra  Aratokés beallitasa

Y = a gumiperselyeket a beallitdas utan eldszér lazitani,
majd a kések kézépallasaban huzzuk meg
(Mt = 17 kpm)

e
|

—0...03mm | akés kézépéliasban az
| =01...06mm j S csavarral dllithaté be

rechte Seite — jobb oldal
linke Seite = bal oldal

Az aratokés kdzépallasanak bedllitasa

A kozépallasban a késpenge oz ujjok kozott szimetrikus
helyzetben van, ugyanekkor a hajtéhimba kdzépallasat is
betartjuk (fél 16ket). A késpengéknek a veliik hatdros ujjakot
egyformdn kell tdlfedniiik, mert kilonben romlik a tarlo
képe. Azokat a csavarokat, amelyeket ehhez meg kell oldani;
a 10 —9 abrdn megjelsltik. A bedllitds utan a csavarokei
egy csillagkulcesal hizzuk meg, ligyelve arra, hogy a rugale:
mez az oldalfalra merélegesen dlljon. Ha nem igy lenne,
akkor a kés iranyvaltaskor nem férne el a himba alatt A
rugélemez és az oldalfal kézé helyezett papir noveli o
surlédast és ezért nem szabad eltavolitani.

Tovdbbi bedllitdshoz tartozik @ meghajtékar beigazitis
a két emelé kdzepéhez. Ellenérzésképpen utdna mérjiik meg
az ,a" méretet, és azt mindkét oldalon egyforma nagye
allitsuk be.
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A késvezetés beallitasa — Az eltdvolitott csavart szoritsuk a karok kozé (lasd a

A vezetésérél a késtartok, o dorzslemezek és a tdvtartd 10 —12 dbran a kettés nyilat).
lemezek gondoskodnak, amelyeknek jatékat a 10 — 10 ébra-

— A kengyelt 1 (tartozék) akaszuk be a késfejbe, és ezzel
nok megfeleléen kell bedllitani.

hizzuk ki a kést.

Az a tavolsdg az elsé késvezetésnél a késfejnél 0,8 — 1,3 mm, = L Lo S
A ey S — Helyezziik be az Uj kést, a kengyelt tegylik vissza az
valamennyi tébbinél a = max. 0,5 mm. 2 s g 3
erre a célra szolgald helyre. A hatlapt csavart rugds
alatéttel es anyaval egylitt csavarjuk be a késfejbe.

s e .

Sl

i

10=10 abra A késvezetés bedllitdsanak mérete

-y

Figyelem!

Minden bedllitds utdn olajozassal jarassuk be révid ideig
a keést.

Aratokés cseréje

Akeseket a vagoszerkezet munka — és széllitdsi helyzetében
egyforman ki lehet cserélni. A tartalékkések vagészerke-
retet szallitd targonca csévében vannak elhelyezve, és igy
munka kézben is a géppel egyiitt maradnak (10 — 11 dbra).
A kes cseréjét a kovetkezoképpen hajtsuk végre:

figyelem!

A motort allitsuk le!
- A hajtokart éllitsuk a legszélsé holtpontba

= A késvezetést tisztitsuk meg

- A kefejen lévé hatlapli csavarokat vegyiik le és az
osszekottetést oldjuk meg (10 — 11 dbra).

10 — 12 abra  Aratékés cseréje

Figyelem!

Mielott a csavaranydkat meghdzndank, dllitsuk o kést okvet-
lentl kézepdallasba (10 —8 dbra). Ezzel azt érjiik el, hogy
a gumiperselyeket mindkét oldalrél egyenlé terhelés éri.

Ezutdn dllitsuk be a késvezetést, és a kést rovid ideig
olajozva jdrassuk.

li-11 6bra  R8gzitscsavarok a hajtékaron Ne nyuljunk a pengék és a kaszaujjak kdzé!
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A kések élezése

A késeket koszoriivel szdrazon vagy nedvesen lehet élezni.
Ugyeljiink arra, hogy a kések ékszogét tartsuk be, és hogy
az éleket ne lagyitsuk ki.

10 — 13 dbra Hagyomanyos penge

%o

10 — 14 dbra Kétkéses vagoszerkezet pengéje

A kések, kiilondsen a kettdskések, koszoriilésére ajanljuk oz
AMS 1/, automatikus koszorligépet, amelyet a VEB Eisen-
werk Elterlein, DDR-9306 Elterlein, gyadrtja.

A feliil fogazott pengék, ha megfelelé alloményban hasznal-
jak ezeket, onélezdk, és ennek megfeteléen nem kell
utanaélezni ezeket.

A késpengék cseréje a mezdn

A vagodszerkezetet emeljilk a legfelsé dllasba és ebben o
helyzetben biztositsuk. A szétroncsolt penge alatti kaszaujjat
szereljiik le. A kés hdta és az ujjgerenda sinje kozeé helyez-
zilk be a kilén tartozékként szdallithato kengyelt (10 —15
abra).
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10— 15 abra A késpenge cseréje

A szegecs fejét vdgdval nyirjuk le. A tdavtartd lemez vogy
az az alatt fekvé penge cseréjekor a késtartét és oz ujjat
le kell csavarozni. A kengyelt helyezzilk a kés hdta és
ujjasgerenda koézé és a tdvtartd lemezt vagjuk le. Tuskevel
tssik ki a régi szegecset.

Az (j pengét illetve a tavtartd lemezt szegecseljiik be 5x16-05
szegecsekkel, TGL 0—661. Ekdzben a szegecstartot a sie-
gecsellentartéhoz, a kés hdta alatt helyezzitk fel oz ujj:
gerenda sinjére (10 — 16 dbra).

Fontos:

A vagdszerkezet kézepén, a kések tulfedési tartomanyabon
es a tdvtarté lemezeknél a szegecsek mindkét oldalon il
be kell stllyeszteni (Iasd az aratokés cseréjét).




Szantofoldi vagészerkezet

10—-16 abra Késpenge szegecselése

Tomédések megsziintetése a késfej kornyezetében

Az oldalfal és a legszélsé ujj kdzotti dtmenetet a 10 — 17
abranak megfeleléen ellenérizziik le, és dllitsuk be djra a
késfelfliggesztést.

10=17 dbra  Atmenet az oldalfal és a legsrélsé u)j kdzott

Ekszijak cseréje

~ Vegyiik le elészor a gérgés lancot (10 — 18 dbra).

~ A villastengely régzitését oldjuk meg (csavarock — 10 —9
abra).

- A csere utdn a csavarokat Gjra rdgzitsik le és a kés
loketét Gjra allitsuk be.

10 — 18 dbra  Ekszij cseréje

A terményszallito csiga beallitasa

A terménycsiga a rovid terményt akkor tovabbitja a legmeg-
felelébben, ha a 10 —19 dabrdn megadott tavolsag 15+20;
101+8; 2+8 a lesodroléc és a lesodré sin kozott. A szdllitdsi
teljesitmény novekedik akkor, ha ezeket a tdvolsdgokat
nagyobbra dllitjuk. Azért, hogy ezeket a munkékat a mezén
is el lehessen végezni, a csapdgyazdsokban magassagallité
csavarok talalhatok. llyenkor azonban lgyeljlink arra, hogy
elobb legyen az oldalfal csavarozasa meglazitva, és hogy
a csigat csak annyira emeljik fel, amennyi szabadsdgot az
ékszij megenged (10 — 20 dbra) — magassagadllito csavar.

10 = 19 dbra
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10 — 20 abra

Keilriemenfreigéingigkeit bei Schneckenverstellung beachten
= a csiga eldllitasakor lgyeljlink az ékszij altal lehatarolt
mozgdsi szabadsdgra

Héheneinstellschraube = magassagallité csavar
Schrauben fir Schneckenausbau = a csiga kiszerelésére
szolgdlo csavarok

10 — 21 abra

Tengelyirdnyban a csigdt a csapagyazdsban levé feszito-
hiivelyek segitségével Ggy dllitjuk be, hogy az ne Utkdzhes-
sen fel jobb oldalon az ékszijat feszité csavarokra (10— 21
abra).

110

A nyomashatarold kapcsolé beallitasa

A fellépd teljesitmény atvitelere a nyomashatdarolo tengeiy-
kapcsolon 900 — 1050 N-m nyomaték szikséges. A nyoma-
t2khatdarolot gyarilag azonban csak 460 — 480 N:-m értékre
allitottdk be. A nyomatékhatdrolé kapesolé a teljes atviteli
nyomatékot a-nyomatékhatarolo kapesold csak kb. 60 mp
csusztatdsi idé utdn éri el, ennyi idé kell ugyanis ahhoz,
hogy a kapcsolo feliiletet becsiszoljuk. Ezt a csusztatdst,
azonban nem szabad egyszerre elvégezni, mert igy a surlo-
dobetétek elégnének. 10 mdsodperces csusztatds utdn a
kapcsoalot le kell hiiteni.

A nyomdshatdrold tengelykapcsolét csak az illetékes szakmi-
helyek azon szakemberei dilithatjak be, akik ismerik a nyo-
mdshatdroléonak a jelleggérbéjét. Ha illetéktelenek végzik a
bedallitast, akkor a gydri garancia megszinik.

Bedllitashoz a nyomdashatdrolot le kell hizni a csiga ten-
gelyérol.

Ha lehizaskor a nyomashatarolo nem férne el az oldalfal
felsé széle mellett, akkor a csigat alacsonyabbra kell be-
allitani.

Ajénlatos a bedllitdst csak emelékarral és sullyal végezni,
vagy pedig a teljes nyomdshatarolod kacpsolot kicserélve
baszerelni.

A lancherék golyoscsapagydat nem szabad bezsirozni (54 db.
9/32"-0s golyd).

Mol
A
900N /,L
—-m‘!ﬂ-
20 40 60 60 =

10 — 22 dbra A nyomashatarolé bejaratasi jelleggdrbéje

A motolla bedllitasa

munka kézben is a géppel egyiitt maradnak (19 — 11 abra).
A motolla akkor van a leghatdsosabban bedllitva, ha oz
ujjai a leheté legkozelebb vannak az ujjgerer{déhoz, a tekna
aljadhoz és a csigdhoz, aneélkil, hogy ezekhez hozzdaérnenek.
A szdllitdsi teljesitmény fligg még az ujjoknak a tekno
aljéhoz viszonyitott helyzetétdl is, és akkor a leghatdsosabb,
ha az ujjak a 10 —19 dbra szerinti ddlt dllasban vannak.
Ezekhez a bedllitasokhoz az oldalfalaken, a kényszervezérlo
palydn és a jobboldali csapdgyazdsnal hosszitott lyukak
szolgdlnak.
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10 - 23 abra  Beallité csavar

10-24 abra Terelélemez

A motolla sulyat az 1 csavarok tartjak, amelyeket egyide-
juileg magassagallitdsra is hasznalunk (ldasd a 10 — 23 dbrat).
A motolla csapagyai allithatéak, amelyek kilengési kénnyed-
segét szereléskor zsirozdssal Grizzitk meg. Az ujjak tengelye
dlatti terelélemezek azt akaddlyozzdak meg, hogy a termény
oz ujjok tengelyére és a motolla fécsapdgyaira racsavarod-
jon. Ezeket a hosszitott lyukban olyan szorosan kell a job-
boldali oldalfal mellé eltolni (kb. 5—10 mm), amennyire
csak lehet, és o csavarkotéseiket szorosan huzzuk meg
{10 —24 abra).

Az ujjak tengelyének csapdgyazdasa (miianyag acélon) nem
igényel kenést,

Ennek ellenére ajanljuk, hogy idénkénti olajozdassal elézzik
meg a csapagyfeliiletek rozsddasoddsat,

A motollameghajtas ékszijanak feszitése

A motollat ékszij segitségével a szdllitécsiga hajtja meg.

A motolla ald bekeriilé idegen testek elleni védelmet szol-
galja az, hogy az SPC 2800 jelii, TGL 14489 szabvany szerinti
ékszij talterhelés elleni biztositékul is szolgal.

Ezért az ékszij feszességét soha se dllitsuk tul szorosra. Egy
ekszijat tartozékként szdllitunk a géppel.

A miianyag hiivelyek cseréje a motollanal

Minden egyes szezon végén, illetve abban az esetben, ha a
mianyag hivelyek mar annyira elkptak, hogy a kévetkezd
munkaidészakot mar birjak ki, legcélszeriibben kicseréljiik a
milanyag-feszitéhiivelyeket.

E célbol a ujjak tengelyének sasszegeit annyira kihdzzuk,
hogy az ujjas tengelyt oldaliranyba el tudjuk tolni, és ezdltal
a mianyag hiivelyek hozzaférheték. A kettés rugoja ujjakat,
amelyek az oldalirGnyG eltoldskor atban vannak, ideigle-
nesen ki kell oldani. Szétfeszitéssel le tudjuk venni az ujjak
tengelyérél a régi hiivelyeket, és az Gjakat felhuzzuk a ten-
gelyre.

Ha csak egyetlen egy miianyag hiivelyt kell kicseréljiink,
akkor azt nem a sasszeg kivétele és a tengely eltoldsa
utjan végezziik el, hanem a megfelelé csapdgyat meglazit-
juk és oldalra elmozditjuk. Minden esetben igyelniink kell
azonban arra, hogy a csap a hiively belsejében, az ujjas
tengelynek erre a célra szolgdld furataban iil. A rozsddso-
das megelozése érdekében kenjik be a csapdgyat és a
tengelyt az osszeszereléskor kendzsirral vagy pedig MoS;
pasztaval.

A tamolygo tarcsa csapagyazasanak beallitasa

A csapagy jatékat akkor kell djra dllitani, ha a tamoly-
gohdz tilzottan melegszik (75 C° folé) vagy pedig ha a
jaték tal nagy (kopog).

A csapdgy jatékdanak bedllitasa:

Az 1 fedelet csavarozzuk le és a biztositélemezt oldjuk le.
A hornyos anya meghlzasdval dllitsuk a csapdgyjatékot
elészor 0-ra. Majd a hornyolt anya és a csapdgy belsé
gylrije kozott allitsuk be a hézagot 0,2—0,3 mm-re és mér-
jik azt résmérével. Ezutdn az eliilsé csapagyat egy lehizéd
segitségével, melyet a tdmolygéhdzra tamasztunk fel, hizzuk
a hornyolt anydhoz, mivel a csapdgynak a csapon olyan
szoros az illesztése, hogy az lizem kdzbeni eltolédas lehets-
sége teljesen kizart. A csapagyakat megfeleléen zsirozzuk
le, biztositsuk a hornyolt anyat és a fedelet tegyiik vissza.

A 30205 sz. kupgdrgds csapagyak, TGL 2993, jatékat a 2
villastengely és a 3 tamolygohdz kozétt a 4 alatéteknek az
5 fedél ald valé behelyezésével lehet dllitani. Ertéke 0,1 mm
legyen.

Megfeleden zsirozni, és ellendrizni kell a jé témitettséget
is (hasznaljunk tomitészert).
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10 — 25 abra Tamolygd csapagy — metszetben dbrazolva

10 — 26 abra Tamolygd csapdagy

A villastengely egyenldtlen futasanak megsziintetése

A bedllitdsra valamennyi tdmolygotdresa-rész cseréje utdn
van sziikség, vagy pedig a tdmolygdtdrcsa csapdagyanak
utdnadllitasakor.

A 6 villastengely-csapdgy (10 —26 dbra) hosszi élettarta-
mdnak érdekében a kardéntengely M mérdhelyén (10 —26
abra) a 7 ékszijtarcsa egy teljes koriilforgatasakor maxima-
lisan 0,5 mm-t {ithet. Ennél nagyobb iitést a 8 illesztéalatétek
(pétalkatrész szam 02 030283 3 0) ki- vagy behelyezésével kell

112

a 3 tamolygohaz leszerelése utdn megszintetni. Ezzel azt
érhetjik el, hogy a 9 meghaijté tengely, a 10 tamolygo csap
és a 2 villastengely kdzépvonalai egy bizonyos 0-pontban
metszik egymadst. A behelyezett illetve kivett illesztétarcsak
szamat az hatdrozza meg, hogy a villastengely M (tésének
érteke mekkora, az illeté szdm pedig az aldbbi tabldzatbol
leolvashata.

10 — 27 abra A 8 illesztdalatéteket s-6sszvastagsagban ki kell venni

/\J\ ‘\

10 — 28 abra A 8 illesztéalatéteket s-Gsszvastagsdgban be kell helyezi

Az iités mérése a kovetkezéképpen torténik:

A fétengelyt, illetve a 7 ékszijtarcsat kézzel annyira elfor-
ditjuk, hogy a 10 tamolygocsap lefelé alljon.

Ebben a helyzetben az M-mel jelslt helyre folilrél egy al-
kalmas mérdeszkdzt helyeziink. Ezutdn a fotengelyt illetve
az ékszijtdresat tovabbforgatjuk annyira, hogy a 10 tamoly-
gécsap folfelé alljon. Ha ekkor a 2 villastengely a meresi
helyen felfelé it, akkor bizonyos szamu illesztéaldatetet ki
kell venni. Ha ebben a helyzetben a villastengely lefele i,
akkor megfelelé szamu illesztéalatétet kell betenni.
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A megengedheté tiirési hatdron
belil

A megengedhetd tiirési hatdron

tal

A villastengely M iitése 0.2 0,3 0,4 0,5 0.6 0,7 0,8 0.9 1,0 mm
Az allitashoz sziikséges illesztdalatétek
4 - M1 0,32 0.49 0,65 0,81 0,97 1.1 1:3 1.45 1,62 mm
osszvastagsaga s = - —

_ 2 sin 18°
A 0,3 mm vastag illesztéaldtétek
darabszama 1 2 2 3 3 4 4 5 5 db

Tartalekalkatrész szam 02 030283 30

A meghajté tengely csapagyazdsa

A meghajto tengely egy kozépsé atmend tengelybél és a
két tamolygéfej-tengelybdl dll, amelyket 2 merev tengely-
kapcsolo kot ossze egymdssal. A meghaijté tengely ésszesen
négyszeresen csapdgyazott, ezeket a csapdgyakat feszité-
hiively erésiti a tengelyre.

>\l'l‘t'l\\\\\
.‘ﬁ'l:; P l N

TRALLRmmAL

A meghaijté ékszijtarcsat iranysikjanok esetleges véltoztatd-
sakor a szijfeszitével egy sikba kell dllitani, amit a meg-
hajtétengelyen térténd axidlis eldllitassal lehet megoldani.
Ebbol a célbol az oldalfalban a csapdgyat (feszitshiively)

és a tengelykapcsolét meg kell lazitani.

A tengelykapcsolé csavarjait révid jardsi idé utan Mt = 75
N-m nyomatékkal utdna kell fesziteni.

Ho egy tengelykapcsolé meg volt oldva, akkor tgyelniink
kell arra, hogy szereléskor a tengelyek elvdlasztasi helye
ismét a tengelykapcesolé kdzepében helyezkedjen el.

16 — 29 abra

A meghajtétengely csapdgyazasa

113



11

Kilon tartozékok

11. Kiilon tartozékok

Az aldbb felsorolt kiildn tartozékok dllnak rendelkezésre.
Ebben a fejezetben tébb szerkezeti csoporthoz adunk szere-
lési, beallitasi vagy kezelési Utmutatast is.

Az alapgep kiilon kivansagra szallithaté tartozékai

— E915/1 kabin
(alapgépre valé felszerelését lasd a 3 fejezetben)

— E915/03 kabin, kiilén zajvedelemmel felszerelve
(alapgépre valo felszerelését lasd a 3 fejezetben)

— B 101 utanfuté csatlakoztato

— Kulénleges abroncsok (kézbensé darabbal)

— Vedotets

— Veédéracs

— Munkafényszoré a kabinhoz vagy a kifivétoronyhoz

— Korforgé villogé jelzélampa a védétetéhoz vagy kabinhoz
(szerelését lasd a 3 fejezetben)

— Felszerelés a 12-késes dobhoz
(lasd a 7 fejzetet — Késtartd cseréje)

— Ataddlemez a rendfelszedé vagy a szantoféldi vagoszer-
kezet haszndalata esetén (ldsd a fejezetet)

— Véddberendezés (szecskazogéphez)

— Szigeteléburkolat
(védéberendezés kiilén zajvédelemmel a szecskazégép-
hez — lasd az 1 — 5 abrat)

— Kényszerreteszelés a védoberendezéshez vagy a szige-
teléburkolathoz

Kilon tartozékok az E 294 géphez:

— Leszorité

Kiilon tartozékok az E 295-hoz:
— Szallitovaz

— Szdroszto és felfogoracs

— Darabolé vagészerkezet

— Vilagitéberendezés

— Ferde terelok

— Aratokesek
(késpengekiviteli valtozatok és kiilon felszerelések)

Kiilon tartozékok az E 296-hoz:
— T939/02 szallitotargonca

— Kettoskéses vagoszerkezet
— Aratokesek
(késpengekiviteli valtozatok és kilon felszerelések)
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E 101 utanfuté csatlakoztato

11 =1 abra Utanfutd csatlakoztaté

A csapszeges kapcsolorész a pétkocsis tizemmodhoz szik-
séges. A gép mogé akasztott pétkocsival pl. akkor kell
dolgoznunk, ha a mezét godrék vagy egyéb akadalyok
veszik koriil. Ezen feliil a csatlakoztatdé a vdgdszerkezetet
szallité targonca vontatdsdhoz is sziikséges. Erre a csatlo-
koztatéra legfeljebb 5t hasznos terhelésii potkocsikat szo-
bad kapcsolni.

Figyelem!

K&zati kozlekedésben tilos az alapgeppel potkocsit vontatni
(kivételt képez a T 939/02 szdllitétargonca az E 296 vagoszer-
kezettel vagy a nélkil).

A szecskdzd lizembehelyezésére és lizemeltetésére vonatkozo

eléirasokat ugy kézdton mint mezén feltétleniil tartsuk be
(munkavédelmi eléirdsok).
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Kiilonleges gumiabroncsok

A kiilénleges gumiabroncsot kdvetkezéképpen kell a hajto-
tengelyre feszerelni:

— Huazzuk be a keézifeket, helyezziink a mdsik hajtékerék

e RTS8 W alé mindkét oldalrél ekeket.
/ . — Vegyiik le a hajtokerék 4 kerékanydit, a rugdsgyliriit ne
fore tavolitsuk el,
_,_' T = — A 6 kozbenssé darabot dugjuk fel a 3 régzitécsapra, és
' erdsitsiik fel a kerékanydkkal és a gyiiriis alatétekkel
/ (meghuzasi nyomaték 300 N-m).
! 3 — A 8 szelephosszabbitét szereljiitk fel a hajtokerekek sze-
Lt 1 lepjére.
oy (Szelepsapkdt és az anyat csavarjuk le)

— A kerekeket dugjuk fel kdzbensé darab csavarjaira.

— Dugjuk at az & 8 mm-es szelephosszabbitot a régzitéfu-
raton keresztil a keréktdrcsdba, és rogrzitsuk szelep-

4 ikkal.
8.280/016 - Ciiatle
— A 10 kerékagy-anydat hdzzuk meg (meghlzdsi nyomaték
120 N -m).
11 -2 dbra Kettdsgumiabroncs (metszeti rajz) — Ellenérizzitk a gumiabrones nyomdsdat (0,15 MPa).
Munkafényszoro

A szecskdzégépet szokdsos illetve rossz talajviszonyok koé-

tt a hajtokerék-abroncsokkal lehet lzemeltetni. Kevésbé
hordoképes talajokra ajanljuk a 8-24 AS-jelii kilénleges

gumiabronesot.

A munkafényszoro felerdsitéset illetve szerelését a kabinra
ill. a védéracsra a 3 fejezetben ismertettik.

A munkafényszord felszerelését a kifuvotoronyra az aldbbiak
szerint hajtjuk végre:

£ L2 2

11 - 3 dabra

T

=

0 n T 1

A munkafénys26ré vezetékének elhelyezése a kifivétornyon
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A 9 munkafényszérot a 10 kifavétorony villajan kell rog-
ziteni. A 11 kdbelt a 12 bilincs segitségeével vezetjik el a
kifuvétorony mellett, majd a jobboldali tdmaszték mellett
hozzuk ki. A 13 dugét a 14 kabelvédén huzzuk keresztil,
majd dugjuk a 15 dugaszaljozatba. A dugaszaljazattdl egy

Vezetek

barna 1

munkafényszord testvezetéke
szlirke/kék 1
munkafényszoré

sziirke 2,5

munkafényszéré kapcsolaja

kdbelostor vezet a kapcsolotablahoz, amelyet ott kovet-
kezéképpen kell csatlakoztatni (lasd a kifivotoronyra szerelt
munkafényszore kapesoldsi rajzat) :

csatlakozasi hely
testpont

munkafényszérd
kapesoléja
13 sz. biztositék

A szirke, 2,5 mm? keresztmetszetli vezeték nem sziikséges
akkor, ha a kabinnak van munkafényszéréja.

_
—— E
= p
e
Mossepunicl on der Scholiodel LEE.
Massepunkt an der Schalttafel = fsldelési pont a kapcsolétablan

11 —4 abra A kifivéra szerelt munkafényszord kapcsoldsi rajza

Kenyszerreteszelés

A kényszerreteszelés megakaddlyozza azt, hogy jaré motor
vagy mikédé szecskdzégép esetén a védoéracsot vagy a
szigeteldburkolat ernyéjét, és a szecskazodob feletti tetot
kinyithassuk, és igy az ennél a szerkezeti csoportnal be-
kovetkezheté balesetek megelézésére szolgal.

A kényszerreteszelés miikédéképessége allanddéan biztositva
kell legyen!

Ezzel tovabbd az is biztositva van, hogy nyitott védéberen-
dezés illetve szigeteléburkolat és megnyitott fedél esetében
a motort nem lehet beinditani. A védéberendezés kiik-
tatdsahoz a fordulatszamdllité-kart 0-allasba, a szecskazo-
dob tengelykapcsolojanak kezelésére szolgdlé kart pedig
hatrafelé kell allitni.

Az E 294 kiilonleges tartozéka — Leszorito

A leszoritod biztositja erds szélben is az egyenletes termény-
felvételt.
A leszoritot két, erre a célra szolgdlo tartéval az 1 csapon
rogzitjlik, és a magassagat ot kilonbozd helyzettel allit-
hajtuk 2.
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11 —~5 abra Leszorito

Az E 295 kiilonleges tartozékai

A szdllitovaz segitségével az E 295 kukorica-vagdszerkezetet
le lehet dllitani, illetve egészen rovid szakaszokon szallitan
is szabad (pl. udvarban).
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Figyelem!

A szallitovazat tilos vontatok mégé kapesolni.

A szallitovaz egy ,elllsé tamasztokerékbdl” és az ehhez
csatlakozo vondszerkezetbdl, valamint a két , hdtsé tdmasz-
tokerékboi” ali.

A szdllitovaz leszerelése

A szdllitovazzal egiiytt ledllitott kukorica-vagészerkezetet
felszereljiik az alapgépre és annyira felemeljiik, hogy vala-
mennyi tdmasztokerék szabadon legyen. A 3 peckes du-
gaszolo kihuzdsa utdn az ,elilsé tamasztokereket” mar le
is szereltik (11 —7 dbra).

Figyelem!

A kukorica-vagészerkezet szdllitévazanak le- vagy felszere-
lésekor az emeldszerkezetet szallitdsi helyzetben biztositani
kell,

-6 abra Szallitévaz

-7 dbra  Eliilsé tamasztokerék

11 —8 dbra Hatulsé tamasztékerék

A ,hdatso tamasztokerekeket” enhyén megdéntjitk és kihdz-
zuk Sket a tartokbol (11 — 8 dbra).
A szdllitovaz felszerelése fordidott sorrendben térténik.

Figyelem!

A kukorica-vagészerkezetet a szdllitavdzra vald felhelyezés
utdn elgurulds ellen biztositani kell! Ezen felil a késvé-
déket is fel kell szerelni az ujjas vagoszerkezetre és a szdr-
osztora.

Karbantartasi utasitas:

Az Osszes agy-tengely csatlakozdst szereléskor le kell kenni
MoS; olajos pasztdval,

Darabolé vagészerkezet

A darabelé vagoszerkezet magas dllomdny esetében a ter-
meny szaranak fébevagasara szolgdl (11 —9 dbra). Alacsony
allomanyndl hatdstalan, ilyen esetben leszerelhetjiik ezt a
geprcl.

11 —9 abra Darabolé vagdszerkezet
Trennschneidwerk
(oberes Schneidwerk)
Doppelschwinge
= darabolé vagoszerkezet

(felsé vagoszerkezet)
= kettés lengékar
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A darabolé vagodszerkezet fel- és leszerelése az 1 és 2 csa-
varkotések segitségével torténik.
Az 1 csavarokat Mt = 75 N-m nyomatékkal kell meghdzzuk.

Figyelem!

A darabolé vagoszerkezet bedllitasat feltétlenil a 9 fejezet
— Aratokések cseréje — alapjdn kell végrehajtani. A leg-
nagyobb motolla-sugdr és a legmeélyebb motolla-dllas esetén
tizembehelyezés eldtt ellenérizni kell, hogy a motolla sza-
badon elforog-e darabolé vagdszerkezet elott.

Karbantartasi utasitas:

A darabolé vagészerkezetben alkalmazott feliil fogazott
pengék 6nélezdk, és igy utanélezéstikre nincs sziikség.
Szdaroszto és felfogorostély

A szdrosztot tobb csavarkotés segitségével szereljik fel az
eliilsé szdllitdszalag tengelyére és a vagodszerkezet baloldali
falara.

11 =10 abra  Szdroszto felfogdrostéllyal

Az 1 csavarkotést egy sasszeg biztositja. A felfogd rostélyt
csavarkotések erdsitik a szarosztéhoz illetve az oldalfalhoz.

Karbantartasi utasitasok:
Az bsszes agy-tengely csatlakozast szereléskor MoS; olajos
pasztaval kell lekenni,

A késtartd és a kés kozotti jaték értéke 0,2—0,5 mm legyen,
és ezt a késtarté ald behelyezett aldtétlemezekkel allithatjuk
be.

A késelk kicseréléséhez a késtartokat ki kell csavarozni.

A feliil fogazott pengék 6nélezbek és igy azokat utanélezni
nem kell.

Vilagitoberendezés

Az 1 vilagitéberendezést koziti szdllitaskor fel kell szerelni.
A vildgitast a baloldali oldalfalon taldlhate 2 furatba kell
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dugni, illetéleg a jobb oldalon beakasztani és csapézarral
megfeleléen rogziteni.

A két csatlakozokabel a vdagdszerkezeten belill vezetve jut
el a szecskdzégép dugaszaljzatdig.

11 — 11 abra

11 — 12 dbra  Dugaszaljzat eldl, jobboldalt
A dugaszaljzatok jobboldalon a vezetéallas alatt (11—12
abra) és baloldalon a boritds alatt (11 —13 d&bra) taldl-
hatok.

e

11 — 13 dbra Dugaszaljzat eldl, balold
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A fényszérdkat felszerelésiik utdn be kell allitani. Ehhez a
kukorica-vagészerkezetet fel kell szerelni az alapgépre,
majd szdllitdsi helyzetbe kell hozni. (Az emelészerkezetet
teljesen emeljik ki és a szdllitasi helyzet biztositdsdra szol-
gdlé csappal régzitsiik.)

A beallités a 11 — 14 dbra szerint tarténik.

/)
- -.-.- -.--..,’4““;

5

11 — 14 abra Fényszérobedllitas
A = 5000 mm
a = 2795 mm
h = 1100 mm
x = 210 mm

Hell-Dunkelgrenze
Scheinwerfermitte
Bodenebene

sétét-vildgos hatar
a fényszéré kozepe
a talaj szintje

I

Ferde terelék

A ferde terelét a jobboldali oldalfalra csavarozzuk fel
{11 —11 dbra).

Aratokések
(Kiilsnleges kivitelii kések és kiilon tartozékok)

Alapkivitel — Ujjas gerenda

Fogazatlan vagdkés
rend. sz, 5295—0023
ET-sz. 02 036385 3 0:

A 3mm-es vastagsdgl késpengés aratdkés vastagszari ter-
mény, specidlisan kukorica vagdsdhoz alkalmas.

Késpenge 3 vastag A 10/3 TGL 6005

Kiilonleges kivitel — darabold vagészerkezet
Vagokes, feliil fogazott
52843605, ET-sz. 02 036774 4 1:

A kés kulondsen alkalmas vastagszdri termény vdagdsdhoz
Késpenge, feliil fogazott E 18 TGL 6005

Kiilonleges kivitel — Szdroszto

Vagokés, feliil fogazott

5284—3701, ET-sz. 0203679530
Késpenge, fellil fogazott E 18 TGL 6005

Az E 296 kiilod tartozékai
T 939/02 szallitotargonca

A T 939/02 szdllitotargonca segitségével az E 296 szdntofsldi
vagoszerkezetet az alapgép utan kapcsolva lehet széllitani.
Az alapgéprél Ggy akasszuk le a szdllitétargoncat, hogy a
vonorudjat vegyiik ki a csatlakoztatd kapcsolébdl és az
osszekdté kabelt valasszuk le. Az dsszekotékabelt az alap-
geép kabinjaban lehet tarolni.

11 — 15 abra  Szantdéféldi vagoészerkezet szallitétargoncaval

Leszerelés kozben Ugyeljiink arra, hogy a szdantéfsldi vagé-
szerkezetet Ugy dllitsuk le megfeleléen sima terepen, hogy
elegend6 hely maradjon a szdllitétargonca oldalirdnyd ki-
hdzdsara, és hogy a targonca elgurulas ellen elétét-ékekkel
biztositva legyen. Az elsé tengelyen a vonérid megemelése
utan a forgozsamolyt régziteni kell.

Ezutdn torténhet a szantoféldi vagdszerkezetnek az alap-
gépre valé felszerelése gy, ahogy azt ismertettiikk. A szan-
tofoldi vagoszerkezetet meghajtdé karddn/engelyt csatlakoz-
tassuk.

A szdllitdtargonca leszerelése eldtt a szantéféldi vagoszerke-
zetet a targoncdval egyiitt fel kell emelni annyira, hogy a
targonca kerekei szabadon elforgathaték legyenek. A lesze-
relést ezek utan e kdvetkezéképpen hajtsuk végre:

11 — 16 dbra A hatso kocsirész régzitése

Az 1 csapokat a targonca elé-és hatsé részén, valamint a
hatsé kocsirész 2 jelli rogzit§jét (11 — 16 dbra) oldjuk meg.
A targonca el6- és hdtsd részét hizzuk ki a vdgdszerkezet-
bél, segitségképpen emeljiik meg a kocsirészeket a vondrid-
dal ill. a szerelkengyellel.

A csapokat a szantéféldi végdszerkezet ugyanazon furataiba
helyezziik vissza, és a rugds pecekkel biztositsuk le,
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A szallitotargoncdt a szdantofoldi vagdszerkezetre, illetve a
targoncdat a vdgoészerkezettel egylitt az alapgépre csatla-
koztatni értelemszeriien forditott sorrendben lehet.

Feltétlentil Ggyeljiink arra, hogy az osszekdtékdbel csatla-
koztatdsa az alapgép és a szdllitétargonca koézétt biztosna-
gosan térténjék.

Az osszekdtokdbelt Ggy kell elhelyezni, hogy ezdltal se
hétréltatds, sem pedig kdrosodds ne térténhessen (11 —15
abra).

11 =17 dbra Az dsszekdtokdbel elhelyezése vagokésziilék
nélkiili szallitasnal

Vegytiik figyelembe az 1. fejezetben ismertetett munkavédelmi
eldirasokat a szdllitasra és ledllitasra vonatkozéan!

A szdllitétargonca Ggy van kialakitva, hogy azt 6nmagdban,
a szantoéfoldi vagoszerkezet nélkiil is csatlokoztathatjuk az
alalgépre.

A targonca eliilsé részét az alapgép potkocsicsatlakoztato-
jara kell elgirdsszeriien rakapcsolni; a hatsé kocsirész meg-
hosszabbitott csatlakozéridjat az elsé kocsirész tartocsdvébe
betoljuk, mikézben a csatlakoztatds helyét kissé megemel-
jiik, majd dugaszolé csappal és rugés pecekkel biztositjuk.
A szdllitétargonca vilagitdsadt ugyanozzal az osszekotd-
kdbellel biztositjuk, mint a vdgoszerkezet szdllitasanal. Az
bsszekdté kdbelt ebben az esetben is ugy kell elhelyezzik,
hogy az ne okozzon akaddlyt, és ne sériilhessen meg, vagyis
a 11— 17 dabra szerint.

A karbantartdsi munka oz eldirt légnyomds ellenérzésébdl,
valamint az elektromos berendezés mikodésének ellen-
orzésébal all.

Ha a szantéféldi vagoszerkezetet hosszabb idére a szallito-
targoncdn allitjuk le, akkor azt a megjelslt helyen ala kell
bakolni. A bakokkal valé alatdmasztdst a hdatulsé tengely-
nél kezdjik meg. Ennél a miiveletnél a targoncat elgurulds
ellen le kell biztositani. A balesetek elkerlilése miatt ilyenkor
a szdllitétargoncat csakis teljesen sik, egyenletesen sima
terepen és szilard talajon, vizszintes helyzetbe kell allitani.

120

Kerekek leszerelése

A kereket a kdvetkezé feltételek betartdsa mellett szabad
csak leszerelni:

A szantofoldi vagoszerkezetet a szdllitétargoncaval egyitt
akasszuk az alapgép emeldszerkezetére, és emeljik meg. A
szallitdsi helyzetben biztositsuk. Ez utdn lehdzhatok a
kerekek. -

A szantoféldi vagdszerkezet nélkiili szdllitotargonca eseté-
ben az eldlsé és hdtulsé kocsirészt kiilén kell valasztani. A
kerék leszereléséhez az eliilsé és hdtulsé kocsirészt el kell
dénteni, a hatulsé kocsirészt pedig ala kell bakolni.

Figyelem!
A szdllitétargoncén kereket cserélni akkor nem szabad, ha
a targonca vagoészerkezettel egyiitt szallitasi helyzetben van,
mert ilyenkor nincs megfelelé alatamasztasi hely az emeld
szamara.

A gumiabroncs leszerelése eldtt a levegét le kell ereszteni,
mert a kerekek abroncsa osztott.

Kétkéses vagoszerkezet

A kétkéses vagodszerkezetnek a hagyomanyossal szemben az
az elénye, hogy még osszeakadt és nagyon ldgyszard fiiben
is tdmédésmentesen dolgozik, és ezdltal nagyobb teriilet-
teljesitményeket lehet ezzel elérni. Ez a vagoszerkezet azon-
ban nagyobb kévetelményeket tamaszt a feliilet egyenletes-
ségével szemben és idegen testektdl mentes talajt igényel
(kémentesség).

Felszerelése

A kettéskéses vagoszerkezet gy van megszerkeszive, hogy
az a hagyomdnyos ujjgerenda helyén ugyanazokkal a csava-
rokkal régzithetd.

Maga a régzités azonban a két tekndlemez kozott tortenik.
Az ujjos vagoészerkezet két |écét a gerenda ald helyezziik,
Ggy hogy ez a jobb oldalon kb 2 mm-re megemelkedik. Lasd
a 11 — 18 dbrat.

A kések a vdgdszerkezet teljes szélességét datfogjak és a
késhajtds rudazatahoz ugyenugy csatlakoznak mint az ujjas
vagoszerkezet kései.

Figyelem!

A kettéskéses gerenda felszerelésekor a hajtotengelyen
(feliil) levd két szijtarcsat, melynek atmérdje 260 mm, fel-
tétleniil ki kell cserélni o kettéskéses gerendaval egyitt
szdallitott kisebb (225 mm atméroja) tdrcsara.

Ellenkezé6 esetben a vdagdszerkezet hajtoelemein torések
keletkeznek.

A kettoskés beallitasa

A kések bedllitasatdl nemcsak a vagds mindsége, hanem a
kések tartéssdga is erésen fligg. Ennélfogva a bedllitdst
szakszeriien végezzitk el, munka kdzben pedig dllandoan
ellenérizziik azt. A késfelfiiggesztés bedllitasat a 10 feje-
zetnek megfeleléen végezziik el.

A kések léketét a 10 fejezet eldirdsai szerint kell Ugy
bedllitani, hogy a kések végei ne iitkézzenek fel a kesfejekre,
s ne okozhassanak torést.
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A kettéskésvezetés bedllitasa

Az ,a" sziikséges jaték bedllitdsat a felsé kés és a késtartd
kézétt a 11 —18 és a 11 —19 dbraknek megfeleléen vé-
gezzik el.

E-—- SSeY

iy

I
vl
Levste
11— 18 abra Kettéskésvezetés
Leiste = léc
Spiel a = a-jaték
-« 1. jobbszélen 1,0 mm-+0,3
< 2 jobbrdl 0,5 mm-+0,3
<« 3. jobbrol 0,2 mm+0,3

valamennyi kézbensé

késtartonal 0.2 mm—+0,3
-
- 3. balrol 0,2 mm-+0,3
< 2. balrdl 0,2 mm—0,3
< 1. balszélen 0,5 mm-+-0,3
- Ezek a méretek csak a kés

kézépallasaban érvényesek
= (fél l1aketneél)

11-19 dbra  Kettéskéses gerenda a belsé holtpont-gliasban dbrazolva

A kettoskések szallitasa

A kettéskéseket az ujjas vagoszerkezet késeihez hasonléan
o keretecsében rogzitve lehet szallitani.

Apolasa
Beszerelés utdn a késeket olajozdssal rovid ideig jaratni
kell. Munka kézben ellendrizziik a kettéskések bedllitasat.

Karbantartasa

Kettéskések cseréje

Ertelemszeriien itt is érvényes a 10. fejezetben megadott
sorrend. A kettéskéseket is a csuklépdntszerii késtartok
megolddsa és felhajtésa utdn lehet eldrefelé kihdzni. A

felhajtashoz haszndljuk a géppel egyiitt szdllitott csavar-
hazét.

A kések élezése a 10. fejezet szerint torténik.

Aratokések (késpenge-kiviteli alakok és kiilon tartozékok)

Az E 296 szantéfsldi vagészerkezethez az aldabbi kések dllnak
valasztékként rendelkezésre:

Alapkivitel — ujjas gerenda

Aratékés-készlet, alul fogarott, 5023—0010 és —0011, ez @
kovetkezokbal all:

kés, baloldali, ET-sz. 02 0302858 0

kes, jobboldali, ET-sz. 02 030295 4 0

Ezek o kesek kiilondsen alkalmasak finom fiivekkel datszétt,

kis készennyezettségii dllomdnyokhoz. A késeket utdna lehet
elezni,

Kiilén tartozékok — ujjas gerenda

Aratokés-készlet, feliil fogazott 5316—5800, a kovetkezdkbdl
all:

kés, baloldali, ET-sz. 02 03137560

kés, jobboldali, ET-sz. 02 031376 4 0

Ezek a kések kiilénosen alkalmasak vastagszard termények-
hez, magas tarléval, j6! apolt, kémentes talajon.
llyen viszonyok kozott a kések énélezék.

11 — 20 abra Késpenge, alul fogazott B 10 TGL 6005
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Kiilon tartozékok

11— 21 abra Késpenge, feliil fogazott C 10 TGL 6005

A kések datfedési tartomanyaban a vdagoészerkezet kozepén
valamennyi késnél fogazatlan pengéket szegecseltek be
azért, hogy a kdzbensé pengék ne akadhassanak ossze.

Ez vonatkozik az alabbi késpengékre:

késpenge A 10/2u TGL 6005 alul sillyesztett és

késpenge A 10/20 TGL 6005 feliil siillyesztett.

Kiilon tartozékok — ujjas gerenda

Aratékés-készlet, fogazatlan 5316—5700, a kévetkezdkbdl all:
kés, baloldali ET-sz. 0203137230

kés, jobboldali ET-sz. 0203137310

Ezek a kések apolatlan, koves talajra keésziltek.
A késpengék sziikség szerint utanélezhetok.

11 — 22 dbra  Késpenge, fogazatian A 10/2 TGL 6005
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Kiilon tartozékok — kettdskéses gerenda

Kettéskes, fogazatlan, 5316—5600 ET-sz. 02 031397 3

Felhasznaldsdat a 10. fejezetben — Aratokések hedllitasa —
ismertettik.

Késpenge, fogazatlan, D 18 TGL 6005

Kiilén tartozékok — kettoskéses gerenda

Kettéskes, feliil fogazott 5316—5900 ET-sz. 02 03221
Alkalmazdsa azonos a 11.4.2 pontban ismertetettel.
A kések utanélezésére nincs sziikség.

Késpenge, feliil fogazott E 18 TGL 6005
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12. Miszaki adatok

Alapgép kiegészitd szerkezettel

Az alabbi adatok csak a kabinnal elldtott gépekre érvé-
nyesek.

rendfel- kukorica szantofoldi
szedeés betaka- takarmanyok
ritds betakaritdsa
Munkahelyzetben:
hosszisaga 6200 mm 7970 mm 6400 mm
szélessége: 2860 mm 3140 mm 4830 mm
magassaga: 3950 mm 3950 mm 3950 mm
Széllitasi helyzetben:
hosszusaga: 6120 mm 7740 mm 11530 mm
szelessége: 2860 mm 3140 mm 2700 mm
magassaga: 3950 mm 3950 mm 3950 mm
Munkaszelesség: 2130 mm 2440 mm 4270 mm
Fordulasi kér datméréje:
jobbrafordulasker 10350 mm 12320 mm 12750 mm
balraforduldskor 10230 mm 10900 mm 11400 mm
Szecskdzott termény kifdvasi magassdga: 3900 mm

Szecskdazott termény kifuvdsi irdnya:
rendfelszedénél és szantofoldi takarmanyvdagdnal:
mindkét iranyban

csapszeges csatlakoztaté alkalmazdsa esetén:
hatrafelé is

kukorica-vagoszerkezetnél:

jobbra

Megengedhaté lejtésszog oldalra torténd kifavaskor:

a letjo alapjara merdlegesen 250/,

a letjé alapjdval parhuzamosan 2079,
Maximadlisan megengedheto lejtésszég hatrafelé tdrtend
kifavaskor:

a lejtoé alapjara merélegesen 200,

a lejté alapjéval parhuzamosan 89,

Szallitasi menetsebesség: 20 km/o

Alapgép
E280B

hosszlisdga: 4840 mm

szélessége: 2700 mm

magassaga: 3950 mm

Szabad talajmagassag:

a meghaijté

tengely alatt: 320 mm

a kormdnyzott

tengely alatt: 410 mm

a gép alatt

minimalisan: 295 mm

szélessége kiegészitd

abroncsokkal: 3160 mm

nyomtdv: hajtott tengelyen 2255 mm
kormanyzott tengelyen 1085 mm

tengelytav: 2595 mm

Abroncsok:

legnyomas:

Fekek:

a rogzitéfék

az tzemi fék
Kormanyzas:
Menet-tengelykapcsold:

Valtomi:
eléremeneti
sebességek szama
homlokfogaskerekes
sebességvaltomi

Menetsebesség variatora:

Utanfutot fekezd
berendezés:

Menetsebességek:

Uzemanyagtartaly:
befogaddoképesség:

Elektromos berendezés:
lizemi fesziiltsége:
akkumuldtor:

Munkavégzé szervek
Homlokfogaskerekes

sebességvaltomii:

Szecskdzadob:

Kifavé csatorna:

hajtott tengelyen
16—20 10 PR A 19
kormdnyzott tengelyen
10—15 AM A 13

a hajtékerékben 0,225 MPa
(2,25 kpfcm?)

a kormdnyzott

keréken 0,225 MPa

(2,25 kpfcm?)

mechanikus kézifék

hidraulikus labfék (Duo-Duplex)
hidraulikus szervékormadnyzdas
mechanikus kéttdresas szaraz
tengelykapscold Pf 2/20

1

ékszijas variator a menet-
sebesség vdltoztatdsara

légfék
lizemnyomas 5,5—6 kp/ecm?

1. sebességfokozatban

1,5—3,8 km/o

2. sebességfokozatban
3,5-8,7 km/&

3. sebességfokozatban
8,6—21,5km/d

hatramenetben 3,6—9,0 km/d

185 liter

24V
2X150 A6

3 kapesolhatd fordulatszam

a hdtulsé etetoszervekhez

(a szecskahossz meghatdrozdsa)
iranyvalté tengelykapesolo

az etetdrendszer elére- és
hatrafelé mozgdsdhoz

allandé fordulatszami meghajtas
az eliilsé bevezetérendszerhez

800 mm
600 mm

atmerdje
szélessége
késeinek szama
(valtoztathatoan)
12, 8, 6, 4, 3,2 db

fordulatszama 914 ford/perc

belsé atmérdje 250 mm
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Miuszaki adatok

Motor

tipusa:
teljesitménye Pe ||

(TGL 8346 szerint):
miikodési médja és az

alkalmazott eljards:

hiitési mod:

hengerek elrendezése:
dugattydldket:
hengerfurat:
Osszlékettérfogat:
kompresszidviszony:
forgasirany:

max. forgatényomaték:

max. tényleges kézép-
nyomds:

fajlagos tiizel6anyag-
fogyasztas:
legnagyobb

teljesitménynél:
optimalis fogyasztds:
fajlagos olajfogyasztds:

kozepes dugattydse-
besség:
Szelephézag hideg

Diesel-motornal:
szivoszelep
kipufogészelep

Vezérlési idok:
szivoszelep nyit
szivdszelep zdr
kipufogoszelep nyit
kipufogoszelep zar

Gyljtdsi sorrend:

Kenes:
Befecskendezd fuvoka:
Favéka nyitényomdsa:

Motor hosszisdga:
szélessége:

magassaga:
témege, szdrazon:

Megengedett motordélés:
hossziranyban
keresztirdnyban

124

6 VD 14,5/12—2 SRW

125 kW 2200 ford/percnél

négyiitemii Diesel-motor,
kdzvetlen befecskendezési
eljarassal (M-eljarassal)

vizhiités

allé, soros

145 mm

120 mm

9,84 dm?

17:1

bal (lendkerékre nézve)

660 N-m 12501150 ford/percnél

0,84 MPa (8,43 kp/cm?)

245 g/kW-h (180 g/LES)
218 g/kW-h (160 g/LES)
(1,6—1,8 g/LES) 2,2—2,49 kW-h

11,1 m/mp 2200 ford/percnél

0,2 mm
0,35 mm

15° KW felsé holtpont elott
45° KW alsé holtpont utdn
48° KW also holtpont elott
12° KW felsé holtpont utdn

1—5—3—-6—-2—14
(1 henger a lendkerék oldalndl)

keringé kenés
hosszl egylyukid fuvoka
(175410 kp/em?) 17,541 MPa

1351 mm
780 mm

1099 mm
850 kg

17°
35°

Kendolajszivattya:
Kendolajhiités:

Kendolajsziirés:
Hutoviz-szivattyu:

Hészabdlyozds:

Befecskendezd szivattyu:

Fordulatszam szabalyozé:

Uzemanyagszallité
szivattyl:
Befecskendezd szivattyd
kapcsold:
Befecskendezd szivattyu
szdllitasanak kezdete
automatikus befecs-
kendezésallitéval :
Uzemanyagsziird:
Legsziiré:

Hidegindité kesziilek:

Forgattyutengely-
csapdgyazds:

Hajtéridesapdgy:

Dugattyu:

Dugattyl beszerelési
jatéka:

haromtazisu dinamé
inditémotor

Felszerelheto kesziilékek
Rendfelszedo
Tipusa: E 294

hosszisaga
szélessege
magassaga
tomege

Felszed6 dob:
atmérdje
fordulatszama

Terménycsiga:
atmérdje
fordulatszéma

Leszoritoval felszerelt

rendfelszedd:
hosszusaga

fogaskerekes szivattyu
olaj — viz — hécseréld

szitataresds sziird a féaramban
rotdaciés sziiré a mellékdramban

centrifugdl-szivattyd,
karbantartdsmentes
hitévizhémérsékletszabalyozo
nyitas kezdete 8044 C°-nal
DEP 6 B blokkszivattyu, S 369
tipus, befecskendezésallitéval

allitoszabalyozd
dugattyds szivattyud

lemezes kapcsold

2441 °KW felsé holtpont elstt
fokozatos sziird

olajfiirdés légsziiré ciklonnal
inditokészlilék és mdgneses
szelep

beszerelésre kész vékonyfald
csapagyak (Al-Sn) 7-szeresen
csapdgyazva

beszerelésre kesz vékdnyfala
csapagyak (Al-Sn)
kénnyifém-dugattyu,

2 surito-és

1 olajlehuzé-gylirt

0,110—0,134 mm

« 24V, 500 W

6 LE

1500 mm

2440 mm

1200 mm
620 kg

450 mm
87 ford/perc

600 mm
158 ford/perc

1980 mm
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Kukorica-vagoszerkezet

Tipusa: E 295
hossztlsdga
szélessége
magassaga
tomege

A vagészerkezet:
ujjainak osztdsa
pengesebessége (kdzepes)
meghajtasanak
fordulatszdama

Szantoféldi vagoszerkezet

Tipusa: E 296
hosszisdga
szélessége
magassdaga
tdmege

A vagoszerkezet:
ujjainak osztasa
pengesebessége (kozepes)
meghajtasanak
fordulatszéma

Kiilonleges tartozékok

1. Csapszeges csatlakoztatéd
kapesolé
B 101 TGL 5048:

2. Kiilén abroncsok:
mérete
guminyomadsa
témege

3500 mm
3000 mm
2920 mm
1090 kg

76,2 mm
1.4m/s

524 ford/perc

2280 mm
4830 mm
1210 mm
1410 kg

76,2 mm
2mfs

765 ford[perc

a csatlakoztathato
utanfuto megengedett
maximalis nagysdaga:
max. 5t teherbirasa
pokocsi

8-24 AS
1,5 kp/cm?
145 kg

10.

Munkafényszérd a vedéracs,
fiilke és kifuvo

szamara:

uzemi feszliltség

Az E 295 alopgép vilagitasa:
lzemi fesziiltség

Forgo jelzélampa:
tzemi fesziiltség

Szétvdlaszto vagoszerkezet
E 295 szamdra:

kések osztasa

késsebesség

meghajtd fordulatszam

Szdrosztd az E 295-hoz:
kések osztdsa
kessebesseg

meghajté fordulatszam

Szallitéallvany az E 295-hoz:
tomege

T939/02 jeli szdllitétargonca

az E 296 tipushoz:
témege
hosszisaga
szélessége
magassaga
témege
kerékterhelés eldl
jobbra, hatul
balra, hatul
guminyomas
uzemi fesziiltség
max. szallitasi sebesség

* felszerelt E 296 vagodszerkezettel

Kettdskéses vagoszerkezet
az E 296 tipushoz:

kések osztdsa
késsebesseg

meghajté fordulatszam

24V

24V

24V

110 mm
2,1 m/s
522 ford/perc

76,2 mm
0,51 m/s
191 ford/perc

52 kg

220 kg
7800 mm
2270 mm I
1550 mm l
1630 kg * ok

760 kg |

415 kp l

445 kp
4,0 kp/em?
24V
20 km/o

76,2 mm
3.4 mfs
658 ford/perc
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Innenleuchte = belsé vilagitas

Liiftermotor = ventilater motorja

Rundumkennleuchte = villogé kérforgé lampa

Schalter fir Pendelwischer = ablaktorlé kapscoloja
Schalter fiir Liiftermotor = ventildtor motorjanak kapcsoléja

Anzeigeleuchte flir Rundumkennleuchte
= villogé kérforgé lampa ellendrzé lampaja

Pendelwischmotor = ablaktrél6 motorja
Leitungsverbinder = vezeték Gsszekoto
Arbeitsscheinwerfer = munkafényszdro

Schalter fiir Arbeitsscheinwerfer
= munkafényszérd kapcsoldja

Schalttafel = kapcsolétabla
Stromzufihrung = arambevezetés

li = lila
ws = fehér

sw = fekete
gr = szlrke

br = barna
rt = piros
ge = sdrga

FuBbremse = labfék

Handbremse = kézifék

Motor = motor

Drehstromlichtmaschine = hdromfazist valtéarami dinamé
Startgerdt = inditéberendezés

Geber-Wassertemperatur
= vizhémeérsékletet mér6 berendezés

Magnetventil = magneses szelep

Anlasser = &nindité

Glihwiderstand = izzité ellenadllas

Blinkgeber = villogé irdnyjelzé darammegszakitdja

Blinkkontrolle Grundmaschine
= vontaté iranyjelzéjének ellendrzo lampaja

Batteriehauptschalter = akkumulator fékapcsoldja
Steckdose — Anhdnger = utdnfuté dugaszaljzata
Gliihiiberwacher = izzitasellendrzé

Batterie = akkumulator

Anzeige — Wassertemperatur = vizhémeérseklet-jelzd
AnlaBschalter = onindité kapcsoloja

Spannungsregler und Kontrollrelais
= fesziiltségszabdlyozd és ellendrzé relé
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Anzeige — Oldruck = olajnyomas-jelzd

Ladekontrolle = toltésellendrzé

Schalter 1. Standlicht = kapcsolo 1. varosi fény
Schalter 2. Abblendlicht = kapcsold 2. tompitott fény
Anzeige — Luftdruck = légnyomas-jelzé

Schalter — Parklicht = parkoléfény kapesoléja
Bremskontrolle = fékellenérzé lampa

Blinkkontiolle — Hdnger
= utdnfutd irdnyjelzéjének ellendrzé lampdja

Schalter — Horn = kiirt kapcsoldja

Steckdose — Handlampe = kézilampa dugaszaljzata
Leitungsverbinder = vezeték-osszekotés
Blinkschalter = iranyjelzé kapcsoldja

Absicherung = biztositas

Sicherung = biztositék

1 — Temperatur-MeBgerat = hémérs-miiszer
Steckdose fiir Handleuchte, Bremsschalter
= kézilampa dugaszaljzata, fékatkapesold

— Blinkgeber, Horn = irdnyjelzé adoreléje, kiirt

2
3 — Abblendlicht, rechts = jobboldali tompitott fény
4 — Abblendlicht, links = baloldali tompitott fény

5

— SchluBlicht, rechts = jobboldali helyzetjelzo
Steckdose = dugaszaljzat

6 — SchluBlicht, links = baloldali helyzetjelzd
Steckdose = dugaszaljzat

7 — Standlicht, rechts = jobboldali varosi fény
8 — Standlicht, links = baloldali vdrosi fény

9 — Armaturen-Beleuchtung = miiszerfalvilagitas

ge = sdrga
sw = fekete

gr = sziirke

rt = piros
gn = zéld
bl = kek
br = barna

ws = fehér
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3. Az alapgép kenési terve
E 281 B kenési helyei




A kenési helyekre vonatkozo utmutatasokat es a felhasznd-

landé kendanyagokra vonatkozo eléirasokat, kenési id6kézo-

ket lasd a 3. és 4. boritélapon
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Nr. Schmierstelle Anzahl Schmierstoffe Schmierabstand n. Betr.-Stunden
1 Schwingcrm 2 A 50
2 Lager-Hackseltrommel 2 A\ vor jeder Kampagne max. 800 h
3 samil. Rollenketten 10 O 10
4 Variator 2 Al 50
5 Fahrkupplungslager 2 Yhs 50
6 Gelenkwelle-Aufnehmer 3 A 50
7 Gelenkwelle-Hdackselaggregat 3 A 50
8 Motorabtrieb 1 A\ 200
9 Hubarm 2 b 200
10 Federbolzen 2 A 200
11 Kegelradsegment 3 £ 200
12 Bremsseil 2 2N 200
13 Schleifeinrichtung 2 5 200
14 Gelenklager-Lenkzylinder 2 £ 200
15 Spurstangenkopf 2 A 200
16  Achsschenkellager 4 N 200
17 Achspendellager 1 I\ 200
18 Hilse-Portalwellen 4 A 200
19 Seilzug-Auswurfbogen 3 A vor Kampagne
20 Seilzug-Riemenkupplung 1 £X vor Kampagne
21 Riemenkupplung 1 X vor Kampagne
22 Bolzenkupplung 2 A vor Kampagne
23 Arbeitszylinder-Auswurfbogen 2 2% vor Kampagne
24 Hilse-Kupplungswelle 1 N 200
25  Schmisreintichtung 14 X 200
26 Lagerung der oberen Einzugswalze 2 A 200
Verstellschraube der Seilziige AL vor Kampagne
Gewinde von Spindeln i vor Kampagne

/\ Schmierfett SWC 423 TGL 14819/02
A\  Walzlagerfett SWA 532 (+K3)
) Shmies R 50 TGLITET
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