l Technolégia

A szénakészités gépesitése és gyakorlata 2. rész

A mezigazdasag terményszaritasi feladatai koziil a masodik legjelentGsebb a
szalastakarmanyok szaritisa. A novények betakaritasi, tartdsitasi és tarolasi tech-
nolégiaja a renden torténd szaritastol a teljesen gépesitett megoldasokig igen széles
skalan mozog. A nagymértékii kézi munkaerdt igényld és alacsony szinvonali tech-
nikai hattérre épiilé hagyomanyos szénakészitési modszerek lényegi megvaltozasat
az j eljarasok, valamint a fokozatosan fejlédé miiszaki és technolégiai hattér segi-
tették.

A szalastakarmanyok betakaritasi technolégiai az *50-es évektdl kezdGdden lat-
vanyos atalakuldson mentek keresztiil. Mig ekkor csak a zoldetetés és a renden
torténd szénakészités volt a jellemzd, addig a *80-as évekre a zoldetetés aranya a
felére, a hagyomanyos szénakészités pedig a negyedére csokkent. Emellett megjelen-
tek az allattartds és a takarmanyozas igényeit szem eldtt tarté nedves tartositasi,
szellgztetéses rendszeri és forr6 levegds szaritmany-készitési eljarasok is. Ezt a
tendenciat érdemben a masodik olajvalsag és a rendszervaltozas eredményezte bir-
tokviszonyok atalakulisa médositotta. Az egyre nagyobb szimban megjelend és a
mindségi végtermékre, az energiatakarékossagra, valamint a kornyezetszennyezés
mérséklésére reflektalo kis- és kozépgazdasagok altal alkalmazott eljarasok, mar uj

létesitményi hatteret igényeltek.

Cikkiink masodik részében a balaszallitas és rakodas, valamint a szénakészités
hagyomanyos és mesterséges szaritisra alapozott témateriiletét tekintjiik at.

Szalastakarmanyok rakodasa és szalli-
tisa

Szélastakarményok széritdsakor az alap-
anyagokat szdlasan, szeletelve vagy bdlazott
formdban kezeljiik, igy rakodéasuk és szdl-
litdsuk is ennek figyelembevételével torté-
nik. A csekély éllatdlloménnyal rendelkezd
kisgazdasdgok a szogletes kisbdldzokat, a
kozepes éllatlétszamui kozép- és nagygaz-
dasdgok az dlland6 vagy valtoz6 kamrés hen-
geres bdldzokat, mig a nagy dllatdllomanyt
tarté vagy druszéndt eldallité iizemek, va-
lamint a bérvallalkozasok a szogletes nagy-
baldzokat hasznaljak szant6foldi vezérgép-
ként. A szdlas és szeletelt takarmanyok

szarit6-tarold telepre torténd szallitdsit az
el6z6 részben ismertetett rendfelszedd ko-
csik végzik. A baldzott takarmanyok rako-
désa és szdllitdsa a baldk alakjdnak, mére-
teinek és tomegének figyelembevételével
torténik, mig a rakodégépek emelSképessé-

Szogletes nagybalak rakodasa

gét a balak tomegének, rakoddsi teljesitmé-
nyét pedig a szallité eszkozok kapacitdsa-
nak fiiggvényében hatdrozzuk meg. A szé-
nak kozott kiemelt szerepet betolts pillan-
g6sok mozgatdsat, szallitdsat és taroldsat
csak dllag- és minGségvédett koriilmények
mellett szabad végrehajtani.

Szogletes kisbdldzaskor a baldk tarlora,
valamint csiszdan vagy ropitGszerkezet se-
gitségével potkocsira juttathatok. Cstiszda
alkalmazdsakor a bélarendezéshez kézi
munkaer§ sziikséges, mig a ropitd alkalma-
zdsa rendezetlen térkitoltés mellett ugyan,
de kikiiszoboli azt. A tarléra helyezett balak
optimdlis mozgatdsa érdekében rakatokat
képeziink és ezeket specidlis megfogdadap-
teres felszed§-rakoddk helyezik a széllité
jarmtvekre.

A hengeres nagybalak szant6foldi rako-
désdhoz a korldtozott emel6magassagu trak-
toros homlokrakoddkat megfelel§ balatogd
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szerszdmmal alkalmazzuk. A balarendezs-
rakatképz§ kocsik haszndlata itt is jelentSs
mértékben javitja a szdllité eszkozok ki-
haszndltsdgat. A szogletes nagybaldkbol
elSkészitett rakatok és baldk nyitott, vala-
mint z4rt tdroldlétesitményekbe torténd be-
tarolaskor a teleszkdpgémes és torzscsuklos
homlokrakodé gépek nagyobb emelSképes-
sége és mozgdsi szabadsdga, leszoritds ba-
lafog6 adapterekkel haszndlhat6 ki optima-
lisan.

Abélak tarlérdl nyitott vagy zdrt szinek-
be és taroldlétesitményekbe torténd beszal-
litdsa traktoros- és tehergépkocsis-p6tkocsis
szerelvényekkel vagy kamionokkal hajtha-
t6 végre. A szallité jarmiivek szogletes kis-
baldkkal j6 hatdsfokkal tolthetSk fel, viszont
hengeres baldk esetén az alak okozta kihasz-
néltsdg-csokkenés mind a raktérfogat, mind
a teherbirds tekintetében megmutatkozik.
A szogletes nagybaldk optimdlis elrendezé-
sével a szallit6 jarmiivek kihaszndltsdga szin-
tén j6 hatdsfokkal biztosithatd. Az értékes
szénaféléket szarité-tarold létesitményekbe
praktikusan azok korldtozott magassdga és
a mandverezhet§sége miatt négykerék-haj-
tast vagy oldalazé mozgdsra is képes telesz-
képos, valamint kisebb és mozgékonyabb
torzscsuklos rakod6gépekkel tarolhatjuk be.
A rakatok felszinének kialakitdsdhoz kézi
munkaerdre is sziikség lehet.

A szénaszaritas és tarolds létesitményei

A renden torténé szénakészités kis- és
nagylizemi médszerekkel egyarant megva-
16sithaté. Létesitményi hatteriik is ennek
fiiggvényében alakul. Az eljardsokhoz sziik-
séges gépeket és berendezéseket az el§z8
részben részletesen is taglaltuk.

Akiilonboz8 nedvességtartalommal sza-
lasan, szeletelve vagy balazott forméban be-
takaritott szalastakarmanyokat a kozvetlen
felhasznélastdl eltekintve meghatdrozott
ideig tarolni kell. A 1étesitmények a tarolasi
funkci6é mellett sziikség szerint a takarma-
nyok nedvességtartalmanak bedllitdsara is
alkalmasak.

Hagyomdnyos eljdrdsok

A csalddi gazdasdgok és specidlis gaz-
délkodast folytat6 kisvallalkozasok eseté-
ben ritkdn, de még fellelhetSk azok a meg-
oldasok, melyek az alacsonyabb h6mérsék-
leti és csapadékosabb éghajlati teriileteken
(pl. skandindv orszdgok, Svajc, Erdély, ha-
zank egyes teriiletei stb.) a tdpanyagban dus
és kedvezd Osszetételd, az emberi szervezet
mikodésére kimondottan jé hatdst kifejts
takarmdnyok szdritdsdra szolgédlnak. Az 4ll-
véanyos rendszer( szaritds mddszerei koziil

Mez6gazdaségi Technika, 2015. augusztus



Technolégia L

a finn nydrs, a svéd dllvany és a szénaszari-
t6 gula érdemel emlitést. A jelentSs kézimun-
kaigénnyel jellemezhetd technikdk koziil az
utols6 hazéankban is alkalmazott véltozat
volt.

Szelloztetéses rendszeri eljdrdsok

A szellSztetéses szaritds a fent emlitett
modszerekkel szemben azért intelligensebb
eljards, mert a technoldgia létesitményei a
takarmdnyokat megkimélik az idGjaras vi-
szontagsagaitdl, a ndvények magasabb ned-
vességtartalma tdpldléanyag-megtartast
eredményez és a szdritds kornyezetei leve-
gbvel kiméletesen torténik. Ennek megfe-
lelGen a nedvességelvonds a szdlastakarma-
nyok felesleges levélpergést okoz6 mozga-
tasa nélkiil, az es6zések okozta kiligozddas
elkeriilésével, valamint az utéerjedési veszte-
ségek kikiiszobolésével megy végbe. Az el-
jéards kazalban, tdrol6- vagy szdrité-tdrold
pajtdban, kamrds szdritéban vagy torony-
ban, mig a szdritds kornyezeti, eldmelegitett
vagy meleg levegdvel valésithaté meg.

Szénakészités kazalban

A kazalban torténd szaritds 1étesitmé-
nyei koziil a szdlas széna kornyezeti levegls
kezelése esetén az egy és harom dugdsoros,
mig béldzott széna esetén az egy kiirt§soros
kazalok emlithet6k meg. Ezek a szélas és
balds szdritdsi médszerek a megvaltozott
tizemi koriilmények és minGségi elvarasok
miatt fokozatosan visszaszorultak, helyiiket
anagybalds szénakészités, mig szélas széna
esetén a fedett létesitményekben torténd
szdritds véltotta fel. A hagyomdnyos egy és
harom dugdsoros, valamint kornyezeti le-
vegdre alapozott Vadmosi-féle szénaszaritok
mikodése ventildtorokkal kiszolgalt koz-
ponti betdpldld, oldalsé és kiirtSs 1égelosz-
t6 rendszerre épiilt. Az éltaldnos kazalmé-
retekhez sziikséges légszallitasi jellemzdket
axidlventilatorokkal biztositottak, viszont a
nagyobb és tomorebb takarmanyrétegek,
valamint a megndvekedett 1égellendllds le-
gyb&zéséhez mar nagyobb nyomémagassagu

Szarit6-tarolé pajta szalas anyaghoz

radidl ventildtorok bedllitasa is sziikségessé
vélt. A szaritési teljesitmény lényeges meg-
novelése csak el6melegit§ berendezés
iizembe éllitdsdval volt megoldhat6.

Szénakészités toronyban

A technoldgia a szdlas széna szdrsérté-
ses kaszdldsat kovetS fonnyasztdsos rend-
kezelését, szecskdzdsat, vagy szeleteléses
rendfelszedését, valamint szellGztetéses
szaritdsat és taroldsat foglalja magdba. Tel-
jes gépesitettsége jelentds él6munka-csok-
kentést eredményez, melyhez a szarité-ta-
rolé pajtakhoz képest lényegesen kisebb
beruhdzasi koltségek is tarsulnak.

A szdritétornyok a szdlastakarmédnyok
nedves tartdsitdsa esetén alkalmazott tarold
tornyokhoz hasonld, de nem 1égzdré kivite-
lIdek. A fonnyasztott és szecskdzott vagy
szeletelt takarmdnyok fels6pdlyds betoltése
dobdventildtorokkal torténik, a takarmény-
halmazok felszinét allithaté dobdfe;jii teri-
tészerkezet teszi egyenletessé. A tornyok
nagy 1/d viszonyszdma miatti megnoveke-
dett 1égellendlldsi halmazok atfivasdhoz
nagy nyomomagassdgi ventildtorok sziik-
ségesek. Szdritds céljdbol a vizszintes betdp-
1416 és kozponti fiiggbleges 1égcsatorndba
befjt kornyezetei levegs allapotjellemzdi
sziikség szerint eldmelegitéssel javithatok.

A kor vagy tobbszogletd keresztmet-
szettel jellemezhetd szénatornyok perforalt
oldalfallal vagy oldalfal nélkiil késziiltek.
A takarmdnyrétegek szdritdsa a kozponti
légelosztd csatornabdl sugdrirdnyban kiléps
levegé felhaszndldsdval valdsult meg.

A Kecskeméti Mez6gép Villalat altal
gyértott oldalfal nélkiili valtozatok kifej-
lesztésében az MGI is kozremiikodott.

Szénakészités szdrito-tdrolo pajtdban

A szellGztetéses szdritds veszteségét
csokkenthetjiik, ha a szell§ztetést pajtdban
vagy oldalfalakkal rendelkez§ épiiletekben
hajtjuk végre. Az oldalfal nélkiili pajtdkban
a szellGztetS-szarit6 levegd megszokésének
megakaddlyozdsa céljabol a halmazban
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Kisliizemi szénatarol6 feltdltése

mesterséges l1égcsatorndkat kell kialakitani.
Az idGjarastol fiiggetlenithet§ és magas
szinvonalon gépesithetd eljards tetemes be-
ruhdzasi koltségei a széna kivalé minsé-
gével kompenzélhatok.

Az él6munka kiiktatdsa mellett a beta-
karitds gépesitése minimalizalhatd, az id6-
jérastdl fligg6 betarolds 1-1,5 nap alatt meg-
valésithatd. A technoldgia szarsértéses rend-
re vagéassal kezdddik, melyet minimélis
rendkezelés, majd szeleteléses rendfelsze-
dés kovet. A beszillitott anyag mechanikus
vagy pneumatikus felspdlyds betdrold-,
valamint feliiletegyenget$ rendszeren ke-
resztiil jut a taroldba. A szaritds kornyezeti
vagy el6melegitett levegGvel torténik, a szé-
na kitaroldsa nagy gazdasdgok esetén spe-
cidlis vdgo és harapé fejjel ellatott szerke-
zetekkel, beépitett felsGpélyds kitermel§
berendezésekkel, kisgazdasagok esetén
pedig manualis irdnyitasud specidlis rakod6-
gémekkel végezhetd el.
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Szarité-tarol6 pajta balazott anyaghoz -

A szdrit6-tdrol6 pajtdk iizemeltetését
mindig a takarmdnynovények megfeleld
fenofdzisdval 6sszhangba kell végrehajtani.

Béldzott anyag pajtdban torténd szari-
tdsakor a bdldkat a hagyomdnyos médsze-
reken tdl dgy tdroljuk be, hogy Osszeraka-
sukkor az atszell§ztetésiiket is biztositani
lehessen. Ehhez a bdlarakatokban a kis és
nagy szogletes egyedekbdl szell§ztetScsa-
torndkat épitiink, vagy a rakatokat a konny
atszellGztethetSség figyelembevételével
alakitjuk ki. Amennyiben a csatornarend-
szer a baldk felhaszndldsdval nem 4llithaté
elg, ugy azt 6ndllo részegységként kell el-
késziteni. A leggyakoribb megoldds az, ami-
kor az eldgazds nélkiili csatorndk a pajtdk
oldalfaldra illesztett axidlventildtorokhoz
csatlakoznak.

Szénakészités szdritckamrdban

Kivalé mindségl szdlas széna szaka-
szos lizem( meleg levegGs kamras szaritok-
ban dllithat6 €l6. A 25-50 m? alapteriiletd
létesitményekbe a pajtds rendszerhez hason-
16an betdrolt alapanyag szivott vagy nyo-
mott rendszerd el6melegitett levegdvel
keriil leszdritdsra. A kamras konstrukciék
abban kiilonboznek a pajtdktdl, hogy ben-
niik csak szaritas torténik, tarolas mar nem.

Mobil szénaszarit6 balazott anyaghoz

Szell6z6padozatos kamras szarito

A tobb kamrdra alapozott 1étesitmények
iizemeltetésekor recirkuldcidval tgy érhetd
el energiamegtakaritds, hogy a széritési fo-
lyamat utolsé kamrdjabdl kilép6 és allapot-
jellemzdiben regenerdlt szaritokozeg, a
folyamat els§ kamrdjaba kertil visszaveze-
tésre.

Szivott rendszer alkalmazdsa esetén nap-
energidt hasznositoé tet§szerkezettel a szdri-
télevegd dllapotjellemzdi tovabb javithatdk.
Mivel ennél az eljardsndl a szénét szdritds
utdn mozgatni kell, jelentSs levélpergéssel
kell szdmolni. Ezért a gyakorlat egyrészt a
teljesen leszdritott anyagbdl lisztet készit,
vagy a szaritmanyt kiilonboz6 méret( frak-
cidkra vélasztja szét, vagy a szdritdst csak
az egyensulyi nedvességtartalomig végzi,
és ezt kovetSen a levélfrakcidt tor6henge-
rekkel és pneumatikus tton kiiloniti el.

Szénakészités telepithetd eszkozokkel

Bélazott széna szdritdsa megoldhatd
modul rendszer( szarit6-tarolé 1étesitmé-
nyekben is. Az eljards az alapanyag renden
torténd eldszaritdsdt kovetSen minden ba-
laformat képes kezelni. A széritds hatdsfokat
alapvet§en a baldk szerkezete és annak fiigg-
vényében étszell6ztethetGsége, valamint ned-
vességtartalma befolydsolja. A szdritds szin-

tén kornyezeti vagy kondiciondlt levegGvel
egyedileg, vagy csoportos rendszerben va-
16sithaté meg. A nedvességelvonds az egye-
di baldkon alulrdl szimmetriatengelyiikben,
csoportok esetén pedig hasonlé médszerrel
csatornarendszeren keresztiil atfivott leve-
gdbvel torténik. Csoportos rendszer( balasza-
ritaskor a szarit6levegs a baldba egyszintes
konstrukci6 esetén egy irdnyban, mig két-
szintes valtozat esetén az egymdson elhe-
lyezett balakba ellenkezd irdnyban dramlik
be. Az eljarasok termelékenyebbé és gaz-
dasdgosabba a kilépS levegd Osszegyjté-
sével és recirkuldciés djrahasznositdsaval
tehetdk.

A moédszerrel praktikusan az 4llandé
kamrds béldzokkal készitett laza magvu
baldk atszellgztetése oldhaté meg. A baldk
kiilon torténd egyenkénti és kiscsoportos
szaritdsat a kisgazdasdgok, a nagyobb cso-
portok stabil, valamint tdbbemeletes mobil
rendszerd széritasat pedig a nagygazdasa-
gok vagy a bérvallalkozdsok alkalmazzdk.
A keményebb magvi baldk szdritdsdnak
megkonnyitése érdekében azok szimmetri-
atengelyében utélagosan egy hengeres at-
mend csatorna keriil kialakitdsra. A kisgaz-
dasagokra jellemezd eljaras 3-4 balasoranak
szell6ztetéses szaritdsdhoz egy radidl ven-
tilatort haszndlnak.

A tangencidlisan és szorosan illesztett
baldk szamat a ventilatorok légtechnikai és
a szalastakarmanyok fizikai jellemz&i hata-
roljék be.

A szénakészités gyakorlata

Szénakészitéskor a kaszalast dltalaban
virdgzds elején kezdjiik tgy, hogy azt né-
hany napon beliil be kell fejezni. Ahhoz,
hogy az utoljara betakaritott tdblak novény-
zetének elvéniilését elkeriiljiik, a nagy ter-
mdteriiletekrdl a pillangésokat z61dbimbds
allapotban, a fiivet pedig akkor kezdjiik ka-
szalni, amikor bugdja, illetve kaldsza még
hasban van. A kés6n betakaritott zoldtakar-
mdny hidba ad nagy tomeget, emészthets
tapldl6anyag-tartalma azonban jéval kisebb
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lesz a kordbban betakaritott szénaénal. A ka-
széldst a virdgzas idSpontjatdl fliggetleniil
anovény also leveleinek szdraddsakor min-
dig meg kell kezdeni.

Betakaritiskor a novényeket lehetSleg
szaradast elGsegitd szarzuzo, szarsérts ka-
szalogéppel vagjuk szényegrendre. Pillan-
gbsok betakaritdsakor szdrsértSs tarcsds-
rotacids kaszdkat célszerd hasznélni, mig
gyepek vdgdsdra a talajfelszin egyenetlen-
ségeihez jobban alkalmazkod6 dobos-rota-
cids kaszak az alkalmasabbak. A 2,8-3,0 m
munkaszélességl fiiggesztett tarcsds ka-
szdkkal dltaldban sz6nyegrendre dolgozunk,
a vontatott kivitelek rendtereld lemezeivel
kett8s rendek is kialakithatok. A pillangés
zbldtakarmanyokat az idGjards figyelembe-
vételével és a technoldgia fliggvényében
fonnyasztjuk, majd a sz&nyegrendre kaszalt
n6vénybdl rendet képeziink. A rendkezelés-
sel nem csak a szdradds idGtartama csok-
kenthetS, hanem a szér és a levélzet szdra-
dési titeme kozotti kiilonbség minimaliza-
lasaval, a levélpergésbdl szarmazé taplalo-
anyag veszteség is visszaszorithato.

Annak ellenére, hogy a pillangés szénat
a mechanikai veszteségek elkeriilése érde-
kében lehetSleg nem mozgatjuk, mégis
kedvezétlen idGjaras esetén a rendkezelésre
tobbszor is sziikség lehet. Rendteritéshez
merev ujjas és sok forgérészes, mig rendra-
kashoz vezérelt ujjas és kevesebb forgoré-
szes rotacids rendszer( gépeket haszndlunk.
Nagy teriiletekhez és eltéré miveletekhez
kiilonboz6 konstrukcidji gépek, mig a ki-
sebb teriiletek kezeléséhez univerzalis teri-
t6-raké gépek alkalmazhatdk. Pillangésok
rendrakdsahoz minden esetben vezérelt-, mig
ftitélékhez merev ujjas konstrukcidkat, vagy
alacsonyabb mingségi elvardsok esetén csil-
lagkerekes rendsodrékat is haszndlunk.

Szénakészitéskor a rendteritést kozvet-
lentil a rendre vagast kovetden 75-80 % ned-
vességtartalomig végezziik, a rendek 6ssze-
rakdsat és kett6zését a levélpergés megels-
zése céljabol mindig 40 % nedvességtarta-
lom felett hajtjuk végre. Kedvezétlen id6-
jérds esetén a tobbszori rendkezelést mindig
magas relativ pdratartalom mellett végez-
ziik. A rend nedvességtartalma vezérelt
ujjas rendkezelSkkel 2-3 mozgatds esetén
20-30 %-kal is csokkenthet§, és 4-5 nap
alatt 20-22 %-ig vihetd le.

Kazlat a szénafélék beltartalmdra valé
tekintettel legfeljebb fiifélékbdl és lehetGség
szerint bdlazott anyagbdl célszerd késziteni.
Ekkor a szdritdsdhoz a f6csatorndn kiviil
egy kiirtdsoros és maximum nyolc kiirtds
kivitelt hasznalhatunk. A szerfardcsos és
racskiirtSs szell6ztets konstrukcié segitsé-
gével a 100-120 m? alapteriiletd és 6-10 m
magas balakazal egyszerre megrakhat6, de
a kazlat bedzds ellen védeni kell. A vertika-
lis rendszerd szell§ztetéses szénaszarito eld-
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Hengeres

balak
kistizemi
szaritasa

nye, hogy a fiigg6le-
ges 1égelosztd csator-
ndhoz konnyen szerel-
het§ elemek csatla-
koznak, igy a miivelet
utdn a rendszer szét-
szedhet§ és Ujabb ka-
zalhoz felhaszndlhat6.
Hengeres baldk kazal- |

ban torténd szellGzte-

tésekor a 1égdram megszokését a kazal hom-
lokfeliileteinek lefedésével lehet megaka-
dalyozni. Amennyiben a hengeres baldkat
a kazal szimmetriatengelyével parhuzamo-
san rakjuk, akkor hdromszog, ha a szimmet-
riatengelyre merdlegesen rakjuk, akkor
négyszog keresztmetszet( kazlakat kapunk.
A hdromszog keresztmetszet(i kazlak befe-
dése nehézkes, bedzdsra hajlamosak, vi-
szont a négyszog keresztmetszettiek befe-
dése problémamentes, fiigg6leges falaik a
csapadékot nem vezetik a kazal belsejébe.

Pajtaban végrehajtott elémelegitéses
rendszerd szdritva tdroldskor a nedvesség-
elvonds tobb rétegben, tdlszaritds nélkiil
valésul meg. Rendfelszed§ pétkocsis beta-
karitdshoz és kornyezeti levegss szdritdshoz
az alapanyag nedvességtartalmat 18-22 %
kozott allitjuk be. Mig a kocsik altal okozott
levélpergési veszteség fliszéndk esetén el-
hanyagolhatd, addig pillang6sokndl a ned-
vességtartalom fiiggvényében meghaladhat-
jaal0 %-otis. A pajtdkba egymenetben két
naponta betdrolt lucerna rétegvastagsiga
1,5-2 m-rel, mig fféléknél 3-4 nap utdn
ennek a dupldjdval kalkuldlhat6. A 2800-
3200 t befogaddképességil pajtdk celldiba
betdrolt anyag szdritdsahoz 16-20 éran at
50-60 °C hémérsékletii eldmelegitett leve-
g6t juttatunk, majd a szellGztetést 2-4 6ran
at hideg levegdvel addig folytatjuk, mig a
széna nedvességtartalma eléri az egyensiilyi
értéket. A leszaradt széna kitermelését jelen
esetben is specidlis eszkdzokkel hajtjuk
végre.

Abélazott széna 18-20 % nedvességtar-
talom mellett tarolhaté be, viztartalmat a
természetes szell6z¢s hatdsdra 3-4 hét, mes-
terséges szell6ztetéssel 1 hét alatt adja le.
Amennyiben utészaritast is végziink, akkor
magasabb nedvességtartalmi széna is ba-
lazhaté. Balaszarité épiiletekben a 35-40 %
nedvességtartalmd, magvukban laza balak
egyedi szdritdsdhoz 40-50 °C hdmérsékletid
és 150-250 Pa nyomadst levegdt alkalmazunk,
a baldk paléstfeliiletén kilépd 1égaram se-
bességét 0,08-0,12 ms™! tartoményban tart-
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juk. A szdritélevegdnek a baldk paldstfelii-
letén torténd kilépéséhez a baldk tetejét le
kell fedni, a tokéletes dramldsi viszonyok

biztositasahoz a balakat célszer( az intenziv

vizelvondsi szakasz utdn megforditani.

Toronyban torténd szénakészitéskor a
takarmdnyt szdrsértSs kaszaval vagjuk rend-
re, majd az idGjarastdl fiiggden rendkeze-
1éssel 1-2 nap alatt 40-50 % nedvességtar-
talomra fonnyasztjuk, ezt kdvetSen pedig
jarva szecskdzoéval vagy rendfelszed§ ko-
csival 10-15 cm-re apritjuk. A tornyok pne-
umatikus betdroldsa rétegesen torténik, a
szecskdzott, vagy szeletelt alapanyag vi-
szonylag magas nedvességtartalma miatt j6l
tomorddik. A betdrolt rétegek vastagsagat
5-6 m-ben maximaljuk, szell§ztetésiik 5-7
napot vesz igénybe. Tobb szdritétorony ese-
tén a betakaritdst és betdroldst 1éptetéssel
célszer( végrehajtani. A hengeres konstruk-
ciok dltaldban 7-8 m dtmérdvel és 10-14 m
magassdggal késziiltek, befogadoképessé-
giik 50-90 tonnat tett ki. Toltésiiket dobo-
ventilltor végezte, iiritésiik dltaldban kor-
beforgd csillagkerekes kapardszerkezettel
valésult meg. Légel6melegités esetén a
szelldztetS levegd maximadlis hGmérséklete
28-30 °C volt.

A szénakészités részmiveletei és az
azokban alkalmazott gépek, berendezések,
valamint 1étesitmények a Mez8gazdasagi
Technika szakcikkeiben, Mez&géptesztjei-
ben és a Villalkozok Tanicsaddja aktudlis
szdmaiban részletesen is megtaldlhatok.

Bellus Zoltan
NAIK Mez8gazdasagi Gépesitési Intézet
Godolls

Felhasznalt irodalom

[1] Beke J.: Terményszéritds, Agroinform
Kiad6, Budapest 1977. 419 p.

[2] Schmidt J.: A takarmdnyozds alapjai,
MezG6gazda Kiad6, Budapest 2015. 451 p.

33



