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Eloszo

Az E 514 tipusl arato-cséplé gép a gyakorlatban jél bevalt E 512 tipusi drato-cséplé gép nagy teljesitmény( tovabb-
fejlesztett vdltozata.

Felépitése alapjan nagylzemi gazdalkodasra alkalmas. Felhaszndldsa gépcsoportban és egyedi gépként egyardnt
gazdasdgos. Az E 514 tipusi araté-cséplé gép a bevalt mikodési elveken alapul, igy jo teljesitéképessége a me-
zogozdasdg szamdra kedvezd idészakokban biztositott.

Szamos tartozékkal rendelkezik. Ezek segitségével az E 514 mindenféle koriilmény kozott felhaszndalhaté o gabona-
aratasra, az olajnévények és hlivelyesek cséplésére, valamint a kukorica betakaritasdra.

Kilénésen kiemeljiik a nehéz kérilmények kézétti alkalmazhatdsagat, mint pl. nedves ghbona esetén, aljnévényzetnél,
fekvé gabondnal, valamint lejtés fekvési talajon.

Az araté-cseplé gép formdja célszerl, kezelési komfortja kedvezd.

Az araté-cséplé gép gazdasagos kihasznaldsahoz szakszerl lzembe vételre és kezelésre, valamint rendszeres karbantar-
tasra van szitkseg.

A gép lzembe vétele elétt o kezelési utmutatéban ismertetett kezelési és karbantartdasi eldirdsokat alaposan at kell
nézni és be kell azokat tartani.

Az elgirasok figyelmen kiviil hagydsa és a karbantartds elhanyagoldsa olyan meghibdsoddsokhoz vezethet, amelyek
elkerlilhetdk,
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1. Miiszaki adatok

Vagadszerkezet

Vagasi szélességek (lab) (m)
Vdgasi magassag beallitas (mm)
Ujjak szama (darab)
Kasza sebessége {m/s)
Aratémi tehermentesitése

Motolla

A motolla bedllitasa

A motolla fordulatszama bedllitds (ford/min)

A vagdszerkezet és a ferdefelhordé meghajtdsa gyors-

ledllité tengelykapcsoléval van felszerelve,

Cséplomii

Cséplédob

Atmérd (mm)

Szélesség (mm)

Verdlécek . (db)

Fordulatszam, varigtorral a vezetddalldsbél

bedllithaté (ford/min)
kiegészité hajtomivel (ford/min)

A ferdulatszam kijelzése szabvanykivitelként

Dobkosar

Atfogasi szdg (fok)
Lécek (db)
Feliilet (m?)
Beallitas

A toklaszolé lemezek kiviilrél allithatok
Vezetédob

Szalmarazé

A szalmarazé ladak szama
Ejtélépcsdk

Szalmardzé feliilet (m?)
Levalaszto feliilet (m?)
Tisztitas

Nyoméléa-szeleld, a fordulatszdm a varidatorral

beallithats (ford/min)
Felsé rosta (m?)
Alsé rosta (m?)
Rostafeliilet 6sszesen (m?)
Magtartaly

Befogaddképesség (m?)

Az lritéesiga hidraulikusan ki-, ill, behajthaté

Az iiritécsiga lefedése a vezetddallasbol
szabdlyozhate,

Meghaijtds

IFA-dizelmotor

Hengerszdm

Teljesitmény (kW)
Fordulatszam (ford/min)

12 (3,6); 14 (4.2); 19 (5,7)
47, 56, 74 hidraulikusan 70-t8l 1200-ig

1,45

2 nyomorugoval

5-részes, rugosfogakkal vizszintesen és fliggdlegesen,
hidraulikusan a vezetéfiilkébal

16—-54; mechanikusan a vezet8allasbol

600
1278
8

603 -1300
296-1300

115

14

0,81 m?

kombinalt finom- és pillanatbedllitas

oszlatédobkent

5,2
6,45

242-775

zsalls torekrosta, rostatoldat 1,85
cserélhetd lyukrostak 1,17
3,02

3,6

4 VD 14,5/12-1 SRW vizh{téses
4

85 (115 LE)

2000 ford/perc



Uzemanyagtartaly
Akkumuldatorok

Generator

Ohnindité

Hidraulika szivattyu-kembindcié
Szallitott mennyiség

Olajtartaly
Kormanymd

Futomii

Menetmeghaijtds

Fékek

Tengelykapcsold

Abroncs elol
hatul
Nyomtay eldl
héatul
Keréktdv
Szabad magassdg
Forduldsi jobbra kanyarodva
atmeéré balra kanyarodva
Méretek

Teljes magassag
Teljes magassag fiilkével

Teljes magassag fiilkével és kérforgé

jelzélampaval
Teljes magassag napernyével

Teljes magasség napernydvel és kdrforgé

jelzélampaval
Szélesseg vagdszerkezettel

Szélesség (vdgdszerkezet nélkiil, szallitasi

helyzetben)
Hosszlsag vagoszerkezet nélkiil

()

(kW)

(I/min)
(I/min)

()

(mm)
(mm)
(mm)
(mm)
{m)
{m)

(mm)
(mm)

(mm)
(mm)

(mm)

(mm)
{mm)
(mm)

(mm)
(mm)

Hosszisdag szallitdsi helyzetben a 14 lab szélessegi

vagoészerkezet szallitokocsijaval

Az liritéesiga kiomlési magassaga

Témeg

Araté-cséplé gep fiilkevel

(mm)

(m)

(kg)

Araté-cséplé gép fililkével és 14 lab szélességid

vagodszerkezettel

Biztonsagi berendezések

i

felhordé biztositasdara

Rugoés terhelési csuszé tengelykapcsolok a
szallité csiga, motolla, ferdefelhordé, mag-és kaldasz-

Villogo figyelmezteto jelzéberendezés
A keézifék ellendrzése villogéd lampdaval
13 tovabbi mikodés ellendrzése és kijelzése

(kg)

szalma-

200

2x12V 135 Ah

haromfazisi generator 28 V/42 A elektronikus szabdlyozéval
24 V/2,94 (4,0 LE)

Az A4L - TGL 10859 és
C25 — 2L — TGL 10859 tipust fogaskerék-szivattyikbél all

AdlL:4
C25-2L:25

névleges befogaddképesség: 24

teljesen hidraulikus kormdnym( 160/80-12-01
TGL 21535/02

mechanikus — 3 eléremenet, 1 hdtramenet,

az egyes sebességeken beliil fokozat nélkiil szabdlyozhatd
1.sebesség 1,4 — 3,5 km/h

2.sebesség 3,3 — 8,2 km/h

3. sebesség 8,0 — 20,0 km/h

hdatramenet 3,4 — 8,5 km/h

hidraulikus, kettés kétirdnyd mikodeési egyes kerekek
fekezésére is alkalmas mechanikus régzitéfék

kettarcsds szaraz tengelykapcsold

18,4 — 30 12 PR
10 -20 B8PFR

2376
2226

3493
400

14,8
15,2 .

3364
3744

3902
3714

3900
12 lab = 4000

14 lab = 4686
19 lab == 6057

2879
7414

12 760
3,55

6455

7490



Szallitokocsi

Hesszisag a 12 lab szelességi vagoszerkezettel (mm)
Hosszlisdg a 14 1ab szélességli vigoszerkezettel (mm)
Hasszusag a 19 lab szélességii vagdszerkezettel (mm)

Szélesség

Nyomtav

Magassdg vagdszerkezettel

Keréktav a 12 lab szélességli vagoszerkezettel
Keréktav a 14 1ab szélességli vagoszerkezettel
Keréktav a 19 lab szélességli vagdszerkezettel

Kiegészitd felszerelés

Kéfelfogo o vagaszerkezet szdmara
Rendfelszed6 henger, egyszerl és kettés |
Fogszalagos felszedd, egyszerl és kettés |
Szarosztd, osztocsicsok, osztokengyel
Kaldszemeld

Szdllitékocsi csatlakoztatd szerkezettel

Kiilon restak mindenféle névény csépléséhez
Herefejté szovet

Cséplédob hajtémii

Rendformaleé, rendraké

Magtartdly fedele

Urité segédberendezés

{mm)
(mm)
(mm)
{mm)
(mm)
(mm)

14 lab és 19 lab

Vezetéfiilke 3 fokozatba kapcselhatd ventillatorral

Napernyd

Fités a vezetsfiilke szamara
Vilagitas éjszakai csépléshez
Kérforga jelzélampa

Irdnyité automatika
Veszteségellendrzé késziilék
Haladdsi sebesség jelzéberendezése
Felszerelés szemes kukoricdhoz
Szalmatépd

6154
6840
8210
2068
1800
2200
3975
4318
5015



E 514 tipust arato-cséplé gép

Fontosabb adatok ~ napernyével

LI

3364

3714

3900




E 514 tipusi aratd-cséplio gep

Fontosabb adatok ~ szallitasi helyzetben vezetéfiilkével

SW 3,6m:12074;

SWh2m : 12760

SW57m : 14132

417 -

<

i

BUTDTCr el

10 14

¥

SW 36m:3975. SWA2mi4318;
SW5.7m: 5015

\ / _ SW36m:6154; SW5s2m:6840. SW57 m:8212

L o

3364
374
3902

o
9

2200

~ o e W =

10

11

12
13
14
15

16
17

Motor, 4 VD 14.5/12 SRW; 85 kW
Légsziire, 500 FLT, porlevalasztéval
Vizhiité

Kipufogé berendezés
Uzemanyagtartaly, 200 literes
Akkumulatorok, 12V, 135 Ah (2x)
DW 16 x 30 G 58 tipusd tarcsds-

keréken 18.4-30 12 PR tipusd
abroncs.

9 x 20 FO tipusu tarcsaskeréken
10—-20 8 PR tipusu abroncs.

9,00 x 15 KQ tipust tarcsaskeréken
10—15 6 PR tipusi abrones.

Mankékerék, lehajthato,
magassdgaban allithato

Vontato tdmeg kapcsolé, megen-
gedett vontathato max. 1800 kg

Vondkapesoldé a vonéridhoz

2 elotetek, 601

2 elgtéték, 160

Visszapillanté tikér, lehajthats,
magassaga és latdszége bedllithaté
Alvdzszdm

Gydartmanyjelzé tabla

—

2376

2841

2226

2879




2. Miikodés — felhasznaldsi teriiletek

2.1. Rovid ismertetés

Az E 514 tipusd arato-cséplé gép egy énjdré mezdgazdasdgi
munkagép. Mikodési elvének megfeleléen a terménydram
irdnya pdarhuzamos a gép hossztengelyével,

Minden szarrdl, rendrél és csétdréssel arathatd, illetve
csépelheté kultira betakaritdsdra alkalmas. Az aratd-
cseplo gépet felszerelhetjlik tetszés szerint az aldbbi vagé-
szerkezetekkel:

10

12 lab (3,60)

14 lab (4,20)

19 lab (5,70)
Kozati  szdllitdshoz a vdagdszerkezet kevés raforditdssal
leszerelhets, és az araté-cséplé gép dltal hazott szdallitdko-
csira helyezhets.
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2.2, Miikodés

-

OO 0o~ OO e ) =

Motolla

Kasza

Szaroszié berendezés
Szallitocsiga

Ujjak

Ferde szdllitészalag
Cséplédeb

Dobkosar

Toklaszolé lemez
Kégyiijto teknd

D@ EEOO® ® @ 6

2/1. dbra

Vezetédob

Szalmardzo Iadak (4 darab)
Felfogclemez

Rdzdasztal

Zsalus torekrosta
Rostatoldat

Gereblyés kalaszejtd
Kalaszgyujté fenek
Lyukrosta

Tisztito ventillator

A tisztitdészekrény toldzaria
Maggijté fenék

Magszdllité csiga
Magfelhordé

Tartalytéltd csiga

Magtartaly

Maagtartaly csiga

Uritéesiga

Kaldszcsiga és kaldszfelhordo
Felsé kaldszcsiga



3. Munka- és tlizvédelem

3.1. Torvényes rendelkezések

Az araté-cséplé gép lizembe vételét kizarélog képzett
szakember végezheti el

A munka megkezdése elétt a kezels személyzetet ki kell
oktatni az illeté orszégban érvényes munka- és tiizvédelmi
eléirasokrol,

3.2. Munkavédelmi tajékoztato (kezelés)

~ Az araté-cséplé gép vezetSjének munkahelye a vezetd-
fllke, illetve a napernydvel felszerelt gép esetében a
vezetoter,

A vezetétérben haladds kozben mds személyek nem
tartozkodhatnak.

Az araté-cséplé gép lzembe vétele elétt a vezetének
meg kell gyézddnie arrdl, hogy valamennyi védéelem,
ill. burkolat zarva van, és hogy senki nem tartézkedik a
gépen, vagy annak kézelében.

- A motor lizembe vétele eldtt kiirtjelzést kell leadni. Ezutan
legalabb 5 mdsodpercet kell varnunk, s csak ezutén indit-
hatjuk be a motort. A motor beinditdsa elétt nem szabad
sebességet bekapesolni.

— Menet kézben az aratd-csépls gépre felszdllni szigortan
tilos. -

— Az aratds és cséplés, valamint a kézdti forgalomban valé
részvétel esetén, miutdn a vezetd elfoglalta helyét a
vezetSalldsban, a feljarati 1étrat fel kell hajtani és bizto-
sitani kell (akaddlyozza a forgalmat, a létra megséril-
het).

— Ejszakai munka esetén, ha a gép ftja pdrhuzamosan
halad a kézlekedési atvonalakkal, melyeken szember jové
forgalom van, a munkafényszérékat ki kell kapessolni.

~ Javitdsokat az araté-cséplé gépen csak ledllitott motor
es behizott kézifék mellett végezhetiink. Az akkumuldator
fékapesoléjat ki kell kapesolni.

~ Az araté-cséplé géphez tartezd eldtétékeket allandéan
kézneél kell tartani,

-~ A hidraulikus kormdny mikédésének biztositdsdra ala-
csony hémersékleten (a 0°C hatartél) a hidraulika
berendezést kb, 15 percig be kell jdratni.

~ Lejtds terepen oz araté-csépld gép ledllitdsa az aldbbi
modon tdrténik:

Bekapcsoljuk az 1. sebességet — behtzzuk a kéziféket —
a kerekek elé helyezziik a biztositéékeket. A szdllitékocsi
leallitdsakor szintén haszndljuk a biztosité ékeket.

— A rugos vezérlésli varidtortdresak javitdsakor a legnagy-
obb ovatossaggal kell eljarni. A kezelési utmutatd ide
vonatkozé részeit feltétleniil be kell tartani.

A variatorba beépitett rugék nagy eléfeszités alatt dll-
nak.

A meggondolatlan szétszerelés stlyos balesetet okozhat!

~ A vdgodszerkezet alatt és a vdgdszerkezet és az arats-
csépld gép kozott csak akkor dolgozhatunk, ha az alata-
maszta rudak biztositva vannak,

~ Az arato-cséplé gép vagy a vdgdszerkezet kocsijanak
futékerekei leszerelése esetén a kocsiemelét csak a meg-
jeldlt helyen szabad feltenni. Ugyanez érvényes az aldtét-
bakokra is, ha az araté-cséplé gépet hosszabb idére
leallitjul.

12

Jla2 2 2

~ Ledllitasnal az arato-cséplé gépet gy kell biztositani,

hogy illetéktelen személy szamdra az lizembe helyezés
ne valjon lehetove.

Az araté-csepld gép vontatdsdhoz csak 2800 mm hosszi-
sagli vonérudat haszndlhatunk. Kanyarokndal vegyiik
figyelembe a munkahengerek ckozta oldalsé akaddlyoz-
tatasokat. Vontatdsndl a megengedett maximdlis sebes-
ség 10 km/h. A hidraulikus berendezés meghibdsoddsa
esetén a szikségkormany mikddik. Ebben az esetben az
darato-cséplé gépet csak az 1. vagy a 2. sebességgel
milkédtethetjlk. Tilos a nagyfesziltségl vezetékeldkel par-
huramosan dolgozni. A munka irdnydat dgy vélasszuk meg,
hogy a vezetékre merélegesen haladjunk. Az araté-csé-
plé gépet nagyfesziiltiségl vezetékek alatt ledllitani és
javitani tilos!

Ha a nagyfesziiltségl vezetékek 25 méternél kézelebb
vannak, akkor csak leengedett vagdszerkezet mellett sza-
bad az araté-cséplé gépet megérinteni, vagy arca le- és
felszallni.

Nagyfesziiltségli vezetékek alatt az araté-cséplé gépen
elektromos feltdltédések keletkeznek, amelyek nem élet-
veszélyesek.

Ha a fenti utasitdsokat nem tartjak be, és az elektro-
mosan feltoltédott arato-cséplé gépet megérintik, akkor
az illetd személy a gép foldelésélil szolgal, és ekkor
kisebb (ijesztéleg haté) dramiitéssel kell szamolni.

A nagyfesziiltségli vezetékek kézelében az araté-csépld
gépen a vezetéadllds szintjénél magasabbra szdllni tilos!
(Eletveszélyl)

Zivatar esetén keriiljiik el a nagyfesziiltségii vezetékeket!
(Minimdlis tavelsdg 25 méter.)

A szallitékocsi csatlakoztatdsakor az aratd-csépld géppel
csak iranyité személy segitségével tolathatunk. Csatlakoz-
tatds alatt nem tartézkodhat senki a vontaté jarmd és a
szallitokocsi kozott.

A felemelt motollanal elvégzendé munkdk esetén a vagé-
szerkezeten a motollat biztositani kell leesés ellen. Ehhez
a motollatartd alsé szele és az oldalfal felséd széle kozé
megfeleld faéket kell helyezni,

= Vezetédllas elhagydsa elétt a motort ki kell kapeseolni,

3.3. Tizvédelmi tajékoztato

~ Az araté-cséplé gépet lizembe helyezése elétt ellendrizni

kell, hogy megfelel-e a tizrendészeti biztonsagi el8ird-
soknak. Az esetleg megdllapitott hidnyossdqgokat még «
gép Uzembe vétele elétt ki kell kiiszobdlni, Ha az araté-
cséplé gep mikodése alatt lépnek fel tlizrendészeti
szempontbdl hidnyossagok, ezeket haladéktalanul ki kell
javitani,

Az aratdsi idészak megkezdése elétt a kezeld személy-
zetet ki kell oktatni a térvényes rendelkezések betartdsa-
rél és az araté-cséplé gépen keletkezett tliz leklizdésérsl,
Alléhelyzetben torténd cséplésnél feltétleniil be kell
tartani a csépléhelyekre vonatkozd tdérvényes rendel-
kezéseket.

Az arato-cséplé gépen a dohdnyzds szigordan tilos!

A motort, a motorteret és az lizemanyagtartdlyt mindig
tisztan kell tartani, A lecsépdgétt olajat, zsirt, vagy fize-
manyagot azennal tavolitsuk el.

Az daraté-cséplé gépet csak ledllitott motor mellett szabad
lzemanyaggal feltelteni,

Az lizemanyag feltdltésekor az akkumulétor fékapesoléjat
kapcsoljuk ki.

A kipufogd berendezést mindig tisztan kell tartani, A kipu-
fogécsoveket meg kell tisztitani a koromtdl, és a témité-
selket idejében utdna kell hdzni.
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— Allandéan ellendrizziitk a motor hiitérendszerét. A hiits-

viz helyes mennyiségének betartdsa, valamint a vizszi-
vattyd és a ventillator hajtoszijainak helyes feszessége
igen fontos a motor j6 mikddése szempontjabél.

A hitéviz homérséklete nem haladhatja meg a 95°-ot (o
hitoviz jelzékésziilékében a fehér tartomany vége).

Allandéan ellendrizziik az egész elektromos berendezést
és ovjuk a meghibdsoddstél. A hibakat azonnal kiiszobdl-
jik ki, A hibds vezetékeket cseréljiik ki. Az elektromos
vezetékek és biztositékok dthidaldasa tilos!

A bilincseket, szorité csavarokat és csatlakozasi helyeket
allandéan ellendrizziik, és sziikség esetén huzzuk utana
a csavarokat. Az akkumuldtorra nem szabad semmit
letenni.

Az dninditén és a generdtoron végzett munka eseten az
akkumulatort le kell kapesolni.

Mivel a hdaromfazist dramfejlesztd elektronikus szabaly-
roval van felszerelve, még oz aldbbi utasitasokat is be
kell tartani:

@ A hdaromfdzisti dramfejlesztd szabdlyozd rendszert csak
csatlakoztatott akkumuldtornal tizemeltetjiik. Miikédé
motor mellett az akkumuldator levdlasztdsa a fedélzeti
aramral (az akkumuldtor fokapesoléjanak kikapeso-
Idsa), vagy oz akkumuldtor csatlokozdsainak felcseré-
l&se rovid idére tilos. Tilos a feszilltséget Ugy vizsgalni,
hogy megérintjiik o testpotencialt egy feszliltségvezetd
térggyal.

@ Ho nem tudjuk elkeriilni az akkumuldtor nélkiili szik-
séglizemeltetést, vagy oz araté-cséplé gépen elektro-
mos hegesztést kell végezni, a hdromfazisi aramfe]-
leszté lapos dugaszolé csatlakezdasdarél le kell hiazni a
szabalyozo D-csatlakozdasat.

@ Ha oz araté-cséplé gépet felszereljiik nagy oninduk-
cioval rendelkezé fogyasztokkal (jelzékiirték, relék), a
javitémiihelyben ellendrizni kell a megengedett induk-
cios fesziiltséget (a megengedett indukeids fesziiltség

nem lehet nagyobb, mint a generdtorfesziiltség -+ 6V);
ennek a hatarnak a tdllépésekor megfelelé indukcios
fojtot kell beépiteniink.

@ A fedélzeti haldzat szigetelésének ellenérzéséhez csak
max, 20V egyenfesziiltségli ellendrzé kesziilékek alkal-
mazhaték az d&ramfejlesztd és a szabdlyozd kdzotti
D -+ kotést fel kell oldani.

A valtakozédrami hajtékaros induktorok haszndlata
tilos!

® Ellendrzd munkdk esetén a mérémiiszereket és méro-
vezetékeket szildrd kotésli vezetékekkel kell csat-
lakoztatni.

@ Kerliljiik el a teljesitménytranzisztor vezeté anyagokkal
torténd érintését.
Munkakezdés eldtt ellendrizziik azokat a helyeket, ahol

a termény felcsavarodhat. A felcsavarodott szalakat el
kell tavolitani.

Az araté-cséplé gép két kézi tlizolté keszilékkel van
felszerelve, A keletkezett tliz eloltdsdra alkalmasak, és
iol lathaté helyen vannak felszerelve. (Vezetdfiilke, ill.
az akkumuldtorszekrény hatulja).

A felhaszndldashoz és a kezeléshez a késziiléken talalunk
Gtmutatét. A felhasznalt kézi tizolté késziilékeket a tiiz
eloltasa utan azonnal ki kell cserélniink.

Az aratd-cséplé gépen csak akkor szabad hegeszteni, ha
az Uzemanyagtartalyban és a vezetékekben talalhato,
vagy azokbol elillané gézok nem gyulladhatnak meg,
Ha az ilizemanyagtartalytél 5 méterre, vagy ennél ké-
zelebb hegesztiink, az (izemanyagtartalyt ki kell szerelni,
ill. ki kell iiriteni, s feltdlteni vizzel, szénsavval vagy
nitrogénnel,

Tartsuk a tlzolté késziilékeket készenlétben.

Ha az araté-cséplé gépen elektromos hegesztést vég-
ziink, az akkumuldtor fékapcsoldjat kapesoljuk ki, és az
akkumuldtort kapcsoljuk le (a vazrél lekapesoljuk a
minuszvezetéket, valamint az dramfejlesztdt),

13



4. Az lizembe helyezés feltételei

4.1, Az lizembe vétel elckészitése

Ehhez a kovetkezok tartoznak:

Az egész elekiromos berendezés ellendrzése (vilagitas,
figyelmeztets jelzéberendezés, forgé jelzélampa, iranyjelzé
berendezés),

~ Az abroncsok belss nyomdsdnak ellendrzése, o vago-
szerkezet kocsijanak abroncsaival bezdardlag.

~ A hitdviz, a motorolaj és az lizemanyag ellenérzése.

A dizelmotort a bejdratasi id6 alatt (kb. 50 (izem oéra)
dvatosan kell kezelni, ez jelentSsen befolydsolja a késébbi
eélettartamot, Ezért ligyeljiink az aldbbiakra:

— A hideg dizelmotort beinditds «utdn kis (1200 ford/min)
vagy koézepes (1800 ford/min) fordulatszammal és cse-
kély megterheléssel bemelegitjiik. Keriiljiik el a sziik-
ségtelen liresjdaratot!

~ A megterhelést lassan fokozzuk.
= A nagy és a teljes megterhelést lehet8leg keriiljiik el,
~ Figyelembe kell venni, hogy az elsé 30 tizeméra alatt a

motor olajsziikséglete nagyobb, ezért idejében tdltsiik
uténa az olajat,

Uzembe vétel elstt ellenérizni kell az tizemanyag és a
kendanyag dllasdat.

Mator Az olajfajtakat lasd a 6.2.1. pontban (a
csereclajokat a kenési el&irds tartal-
mazza)

Vizhiité - viz — lehetéleg lagy

(a vizké képzédését megakaddlyozd
szert kell hozzdadni)

PH-érték 7...8 (20 °C-os viznél)

Télen a hiitévizhez glikol-alapanyagt
fagyasgatlé szert keveriink. (Vegyiik
figyelembe a fagydsgdtlé szer
gydartéjanak utasitdsait!)

Olajtartaly XM 68 tipust hidraulika olaj (M 31810)
(csereolajokat lasd a kenési elSirashan)
Hajtém kendolaj GL 125 = SAE 90

(csereolajokat Iasd a kenési eldirasban)

A fékberendezés  SAE J 1730 tipusd fékfolyadék dizel
kiegyenlitétartalya Gzemanyag

Uzemanyagtartdly 0°C alatti hémérsékletnél idejében at
kell térni a hidegtiiré lizemanyagra (téli
dizel), mert killénben a paraffin-
kivalasztédas kévetkeztében elduguldsok
léphetnelk fel.

Akkumuldtorok desztillalt viz
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Az ékszijak, valamint a meghajtéd és szdllité lancok feszes-
segét ellendrizni kell, sziikség esetén korrigaljuk,

A 18.4/15-30 12 PR tipusi kerékabroncsok belss nyomdsa
a mindenkori felszereltségi dllapotnak feleljen meg:

FKA
Vagészerkezet 12 lab 14 lab 19 lab 421 M

vezetoiilkével

kPa (kp/cm?) 240 (2,4) 250 (2,5) 280(2,8) 280(28)
napernyével
kPa (kp/cm?) 230(2,3) 240(2,4) 270(2,7) 270(27)

A kormdnytengely és a szallitokécsi kerekein oz abroncsok
belsé nyomasdanak 150 kPa (1,5 kp/cm?) értéket kell elér-
nie. _

Kormanymd A kormdny kénnyed mozgathatésdgdt
és a kormdnykerék jatékat ellendrizziik,
Fékek Kiprébaljuk a féket és a kéziféket,
Kipufegé Ellendrizzik a kipufogécsdvek és a
berendezés hangtompité eléirasszerli rogzitettségét,
Tartozékok Ellenérizziik, hogy megvan-e minden
tartozék (izzék, biztositékok, eldtétékek,
thzolté késziilék, sth.).
Elektromos Ellenérizzlik a teljes elektromos
berendezés berendezés mikodesét.,

Munkahidraulika  Valamennyi alkotérész mikddtetésével

ellenérizziik @ munkahidraulika
mikddését,

Ellenérizziik a vezetékcsatlakozdsok
illesztesét (szemrevételezés).

4.2 A vezetdallas ismertetése

4.2.1. Kapesoléasztal

A kapcﬁoléasztulon kezelSelemek, ellenérzd lampdk és
ellenérzé berendezések talalhatok.

A kapesoléasztal kezel§elemei

4/1. dbra



10

1

vandior bediiiiasa = haldaqsi sepesseg

%
1)
b 4

3| N (@] e

Lilimin

=

U/min

Ferdefelhordé emelése és siillyesztése

Motolla allitasa — vizszintesen

Motolla dllitdsa ~ fiiggélegesen

Uritécsiga ki-, ill. behajtasa

A motor fordulatszdmanak bedllitasa
U/min = ford/min

Sebességvalte kar
A sebességvaltd bedllitasanak vazlata:
2"‘“'—[—'—3
0
R———1

Cséplédob, varidtorbedllitas
Ufmin = ford/min

lzzitd-inditéd kapesoléd

1. allas: elGizzitas

2. déllds: motor beinditas

3. Gllds: utoizzitds

A fogantyat 0-helyzetbél balra csavarjuk,

@

lzzitasellenorzo

Biztositék fedél

=

24V

lelzékiirt kapcsologombija

Dugaszolé aljzat

ARAPCS0I0oK.

1
2 =1 m
- A

A kapesoléasztal ell

Ellendrzé miiszerek:

g

4/2. dbra
A fényszérék huzdkapcsoldja
1. bekattands = allohelyzetfény
2. bekattanas = fényszardk
bekapcsoldésa

A munkafényszérék hizokapcsoldja

A forgo jelzélampa hizokapcsoloja

A f-igyelmeztetﬁ villogd berendezés
kapesalaja

enarzo elemei

4/3. abra

A motor olajnyomdasdnak
kijelzé készliléke
tizemnyomds — zold mezo

A hiitéviz hémérsékletének

kijelzo késziiléke
tizemhémeérséklet — zéld mezd

15



Ellenorzé lampak:

16

Limin

1Y

>

€

A csépladob fordulatszama

A motor fordulatszama
600 ford/min — lresjarati fordulatszam
2000 ford/min — tzemelési fordulatszam

A kézifék ellenérzé egysége

piros ellendrzé lampak

Az ellenérzé lampak bekapesolt
akkumuléator fékapcsoléd és behizott
kézifék esetén villognak

Az orszdguti vilagitas ellenérzd lampdja

1 kék szind

A koérforgo villogélampa ellenérzé
ldmpdja
sarga szind

A motorolajszlirc ellenérzé lampaja

piros szini

-~ az dllé motor eseten piros fény jelzi
az lizemkesz dllapotot

— bekapcsolt motor esetén a piros fény
elszennyezddott szlirdbetétet jelzi. Az
olajsziird berendezésben ki kell cse-
rélni a papirsziirépatront,

A légsziirs ellendrzé lampaja

piros szind

A piros fény jelzi az elszennyezddott
sztir6patront. A szlrdpatront meg kell
tisztitani, ill. ki kell cserélni,

Az egyes kerékfék fékdatkapesoléjanak
jelzélampdjo
piros szind

A toltésellendrzés jelzélampaja
piros szinl

A terményfelhordék jelzélampajo
piros szind ARIE I 1
A piros fény jelzi @ mag-, vagy a kalasz-
felhordé eldugulasdt. Felhangzik a
jelzdkiirt.

WSRO

Az aratd-cséplé gép irdnyjelzéjének
ellenérzé lampdija
zold szinG

A szdllitokocesi irdnyjelzéjének
jelzélampaja
26 ld szind

4,2.2. Kormanyoszlop

e

-
i

i

i
S

o
i

»&"o';g'"
§~§xs
»%g -

4/4, abra

BS = irdnyjelzé kapcsold és kiirt

L = kormanykerék

BU = fékatkapesold egyes kerékfékezésre

A kapcsolékar (BU) haladdsi =

iranyba mutat

A kapcsolokar (BU} a haladdsi =
irannyal ellenkezé iranyba

mutat

a bal hajtdkereket

fékezziik

a jobb hajtékereket 2
fékezziik




423, Kezeloelemek a fiilkepadion

3

4/5, dbra

A motella fordulatszémdanak bedllitasa

da forgatékart jobbra csavarjuk = a motolla gyorsab-
ban forog

a forgatokart balra csavarjuk = a motolla lassabban
forog

2 Tengelykapesold peddl
A tengelykapesolé peddlianak teljes lenyomdasakor
o kévetkezd folyamatok mennek végbe:
~ kioldjuk a menettengelykapecsolot;
— a haladdsi sebesség lelassul;

~ oz érezheté nyomdspont tilhaladdsa utéan a
gyorsleallite kapcsolot miiksdtetjiik,

3 A hidraulikus fék fékpedalja
A kézifék kapesoldkarja

Behtzott kézifék (kapcsoldkart hdtra hazzuk) és jdré
motor mellett a kapcsold asztalon az ellenérzé egység
villeg.

trité tengelykapcsold

kapesolokar = liritéesiga
felsé allasban kikapcsolva
kapesolokar = (iritdcsiga
alsé dllasban bekapcsolva
\ ( A kapcsolékar bekapesolds utdan a
\ hizérugé segitségével majdnem a
g kiinduldsi - helyzetéig megy vissza, Az

urité tengelykapesolét vagy a tengely-
kapesols peddljanak (gyors ledllitas) a
mukodtetése, vagy a kézi kapcsoldkar-
nak a hatsé iitkozéig térténé hizdsa
segitségével kapcsolhatjuk ki,

A vezetéfiilke hatfalan taldlhaté kezeléelemek:

4/6. dbra

A véagoszerkezet tengelykapesoléja
kapesolokar = vagoszerkezet

alsé alldsban bekapesolva

A kapcsolokar bekapesolas utdn a hi-
zoruge segitségével visszamegy a kiin-
duldsi  helyzetébe, A vdgdszerkezet
csak a tengelykapesolé peddljgnak
(gyors ledllitas) mikodtetésével kap-
csolhatjuk ki,

A cséplomi tengelykapesoldja

kapcsoldkar = cséplémi
felsé dallasban kikapesolva
kapcsalokar = cséplémi

alsé dallasban bekapcsolva

A kosar beallitasa
kapesoldkar = a dobkosdr
alsé allasban tzemkész

A kosarat csak a gyorsleallitd tengely-
kapesold mikddtetése utén engedijiik le,

kapesoldkar = a kesdr leengedve

felsd allasban

beallité anya = a kosdr finom:
bedllitdsa a skala
szerint

17



Keézi kapecsolékar a hiité zsalu mikodietéséhez

Vezetolilés

4/8. abra
A vezetollést az alabbi madon lehet bedllitani:
A = magassagallitds a beépitési magassagndal 80 mm-rel
mélyebbre
B = lengéscsillapitds a vezetd silyanak megfeleléen
(tomeg)
70 kg-ig — 1. bevagds
70-tél 90 kg-ig — 2. bevagas
90 kg folott —~ 3. bevagds
C = hosszanti allitas
D = az Glépdarna délése
E = a hattdmla délése

18

4.2.4. Kezeloelemek a vezetdfiilke mennyezetén

g‘ﬁi’.'”’(""-“.""

4/10. abra

Urité megvildgitas

A vezetoflilke szelldztetése

3. Ablaktsrlé

4, m_d A filke megvilagitasa

5 Allithaté szellézés

6. A levegs kidramldsat szabalyozd

kézi kapesold

— a levegd d vezetsfiilke belsejébe
aramlik (4/9. abra)

— a levegd az eliilsé ablakra dramlik
(4/10. abra)

A ventillator fordulatszémat a kapcsoléval hérom fokozatban
allithatjuk. A 3. fokozat (maximalis levegdmennyiség) révid
ideig tarté miikodtetésre javasolt, a levegd gyors lehiitésé- |
hez. |

A tiilke vildgitasat a villanykérte becsavarasaval kapcsolhat-
juk be.
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kezetet leemelik a ko-

és a vagoszer
A ferdefelhordot és a vagodsierkezetet a B csapokkal kap-

csoljuk 6ssze, 4/15. abra.

gokba kapaszkodnak,
csirdl (4714, dbra).
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~ Az SP feszitGorsé (4/17.d4bra) és az SR feszitégdrad
segitsegevel addig feszitjiik oz ékszijot, amig az UR
terelégorgd lengdkarja az AS (tkézdesavartdl 3 mm-re
eltavolodott; ekkor a rugdk bedllitasa 193+2 mm értéknek
felelien meg., Az (tkézéesavar kiemelkedését elétte
18 mm-re dllitjuk be (4/18. dbra),

— Meghtizzuk a feszitégorgdt és a feszitéarsot, majd feltesz-
szik az elulsé védoszerkezetet,

— A vagészerkezet felszerelésénél lgyelni kell arra, hogy
a ferdefelhordd ékszijtdresai és a vdgdszerkezet kozotti
vonalbeli eltolédas legfeljebb 4 mm legyen,

X = restlet UR

SR = feszitégbrgd
- UR = terelégorgd

4/18. dbra

A hidraulikus berendezés vezetékeit gyorscsatlakozdasok
kétik ossze, Az egyes csatlakozdsok az alabbi funkcidkat
szolgaljak:

— Jobb oldali, fenti csatlakozds:
ﬂll a kormdnyautematika kar (kiegészité
felszerelés)

— Bal oldali, fenti csatlakozds:
motolla emelése és slillyesztése

Bal oldali, lenti csatlakozas:
motolla bevitele

~ Jobb oldali, lenti csatlakozds:
motolla kivitele

10 10| |1®

4/19. dbra

A motolla fordulatszamanak szabdlyozasara szolgalé huzalt
csapszeg segitségével o G villas reszhez kapcsoljuk (4/20.
abra).

A varidtor szabdlyzé tartomdnydnak beallitésa o B Bow-
denhuzal menetvégének az orsén térténd be- és kicsavard-
saval, valamint a rudazatban a vonérad villas fejeinek
allitasaval megy végbe.

A forgattyd jobbra térténé csavarasdval a Bowden-huzal
megfesziil, Ugy hogy a KS hasitottszeg a hosszd furatban
felestszik (4/21.abra). A hasitottszegnek alsé  dllasatol
szamitott 20 mm megtett Utja utdn o Bowden-huzalnak
feszesnek kell lennie.

A rugds vezérlésii fels6 varidtortdrcsa killsé atmér

ién a
variagtor ékszijanak szélével kell zarnia.
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4.4, A vagoszerkezel leszerelése
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Egy konnyed nyomassal a vagoszerkezetet a sxdliitokocsin
az iitkézésig toljuk. Miutan ellendriztiik a vagoszerkezet
helyes fekvéset, a feszitékarokat és a feszité horgokat
megfeszitjik és biztositjuk. (4/24. dbra)

A vdgoszerkezeten elhelyezkedd A itkézéknek fel kell
fekiidnilik a kocsin lévé W ellenlitkézékre (4/24. abra).

A ferdefelhordo  leengedésekor a ferdefelhords jobb
oldalan elhelyezkedé jelzébordat és a felfogdlemez
vezetdborddjat kb, egy magassdgba kell hozni. Ezutdn
addig tolatunk hatrafele, amig a ferdefelhordé tamesap-
jai ki nem csisznok a felfogolemezekbél, A ferdefelhor-
dot ebben a helyzetben meg kell emelni, hoay o tovdbli
hatrafelé haladds kézben fel ne akadjon a szallitékocsi
futdkerekein.

Minden tovdbbi adaptert analég mdédon szereliink fel.

. Uzembe helyezés

~ 5.1. Mindenndpi tennivalok az lizembe vételnél

Az araté-cséplé gépnek minden toltésszint-ellendrzés esetén
vizszintes talajon kell allnia. A dizelmotort le kell allitani.

)

1

zembe vétel elétt ellenérizzliik naponta:
az Uzemanyag-tartaly téltésszintjét;
o hitében a vizszintet;

a motor forgattydhdazaban olajszintméré pdlcaval az olaj-
szintet,

Az olajszintnek meg kell egyeznie a jeléléssel. Csak az
eléirt motorolajat szabad uténatélteni. Az olajat a hen-
gerfej csonkjan keresztiil téltjik be,

olajszint a hidraulika-tartalyban;
A hidraulika clajat a sziiré kézepéig fel kell tolteni,
a kormanymi kénnyed mozgasat;

~ az lzemi fék és a kézifék mikadését (fékfolyadék szintje).

i

a kaszameghajtas csavarkdtéseit; (kiilondsen fontos a
gumihiivelyek és a meghajté himba szilard kotése) 3-5
tizemora utdn ezeket ujbsl meg kell hizni.

a fulke szellézésének milkodését;

az eksiijak fesziessegel, O KAQpPCsolosZijakkal bezarclag;
a hajté- és felhordé lancok feszességét;

az abroncsok belsd nyomdsat;

a megvilagité berendezés mikddését;

a hidraulika esatlakozdsok illeszkedését.

Neaponta ellendrizziik a tlzolté berendezés zarjanak
sértetlenségét. A haszndlt tizolté szerkezetet tjra cserél-
jlik,

Naponta meg kell tisztitani a motorteret a tizveszély elhari-
tasa érdekében, A hitét és a szlré burkelatat meg kell
tisztitani a ratapaddt szennyezddéstél, esak igy biztesithat-

juk a hiitéberendezés kifogastalan mikédését.

5.2, Indités

1.

2.

3

Az akkumulatorszekrényben bekapesoljuk az akkumuldtor
fokapcsoléjat (5/1. abra),

L
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~ A kapcsoléasztalon ki kell gyulladni a piros téltésellen-
6rzé lampanak.,

— A sebességvalténak alapdallasban kell lennie, azaz nem
szabad a sebességet bekapesolni.

—~ Minden tengelykapcsolé kart ki kell nyemni.

Bedllitiuk a legmagasabb motor-fordulatszamot,

~ A fordulatszam bedllitasara szolgalé kart Utkézésig
elére toljuk,

Beinditjuk a motort, ehhez az izzité-indité kapecsolét a
2-es helyzetbe dllitjuk, amig a moter be nem indul.

- 8°C alatti hémérséklet esetén az izzité-inditd kap-
csolot az 1-es helyzetbe dllitjuk, és addig tartjuk itt,
amig az izzitas ellenérzd lampa ki nem gyullad, ezutdn
a beinditazhoz a 2-es helyzetbe allitjuk a kapcsolot.

— Ha a beindité kapcselé nehezen jar, a vezetécsapot
egy kicsit beolajozzuk,

~ Ha a motor 15 s milva sem indul be, akkor a kovet-
kezé beinditasi kisérletet csak egy perc elteltével végez-
hetjiik el.

- Ha a motor hdromszori prébalkozas utan sem indul, a
kovetkezé kisérletet csak &t perc eltelte utan végezhet-
jiikk el. Ha a motor nem indul be, le kell légteleniteni
az iizemanyag-jaratot, ill, ellendrizni kell a befecs-
kendezé fukokakat.

Beinditasi segitségként benzin alapanyagl lizemanya-
Igot alkalmazni tilos, mert stlyos motorkdrosodast okoz-
hat.
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— Behlzott kézifék esetén az ellendrzs lampdk kigyullad-
nak.

~ Beinditott motornal megnyomijuk a tengelykapcsold
peddaljat, s bekapesoljuk az 1.sebességet, ill, a hdtra-
menetet,
A motort kézepes fordulatszdmra dllitjuk be. A ten-
gelykapcsolé pedaljat lassan kiengedjiik és elinditjuk
a jarmivet.

~ Miutén a széllitdkocsit csatlakoztattuk az araté-csépld
gépre, bekapcsoljuk és ellenérizziik a vilagité berende-
zést. Ehhez csatlakoztatjuk az araté-cséplé gép és a
szdllitokocsi osszekdtd vezetéket (a szerszdmoslada-
ban talalhats),

5.3. Uzemeltetési utasitasok

Balesetek, meghibdsoddsok és kezelési hibak elkerilése
érdekében feltétlentil be kell tartani az aldbbi utasitdsokat:

~ Az egyes kerekek fékezéséhez sziikséges kapcsolét (a
kapcsoldkar a kerménykerék alatt taldlhaté) csak a
szantoféldén szabad bekapcsolni. A kapesolé asztalon
elhelyezett piros ellenérzé lampdnak nem szabad égnie,

~ Csatlakoztatott széllitékocsi mellett az egyes kerekek
fékezése tilos.

A szdllitékocsi csatlakoztatdsakor sziikséges hatrahala-
dasnal az araté-cséplé gép és a vagémiikocsi kézott nem
tartozkodhat senki,

A csatlakoztatdst kézjelekkel segité személynek a veszé-
lyes tartomanyon kiviil, oldalt kell éllnia, Csatlokoztatett
szdllitékocsival lehetéleg ne haladjunk hdtrafelé. A csat-
lakoztaté szerkezetet csak a szdllitokocsi csatlakoztatdsd-
hoz szabad haszndlni.

A sebességvaltd élettartama a helyes sebességvaltastdl
figg. Ezért az alabbi Gtmutatét ajdnlatos betartani:

Az 1, és a 2. sebességet, valamint a hdtrafelé menetet
csak Gllo araté-cséplé gép mellett szabad bekapcsolni.
A gépet 3, sebességgel elinditani nem szabad,

Az araté-cséplé gép a kézdti forgalomban kizdrélag iires
magtartdllyal vehet részt,

A csépelve aratds megkezdésekor iigyelni kell az araté-
cséplé gép helyes bedllitdsdara, amit gy érlink el, hogy
ellendrizzik a kicsépelt gabondt, a veszteségeket és a
mag tisztasdgat,

5.3.1. Uzemeltétes lejtds fekvésii talajon

Az araté-csépld gépet maximdlisan 18 %-os lejtésd talajon
tzemeltethetjiik. Nagyobb lejtésti talajon a balesetveszélyre
valé tekintettel (felboruldsi veszély g volgy feldli oldalon
erésebben leterhelt kerék besiillyedésekor) a géppel nem
szabad dolgozni. A lejtd irdnydban térténé felfels, ill. lefelé
valé haladds esetén a legnagyobb lejtés 25 %;-os lehet,

Ha az araté-csépld géppel 10 Y,-ndl erdsebb lejtésii talajon
kell dolgoznunk, ajdanlatos a normdlis teljesitmény 50 %;-aval
iizemelni, mert kiilénben erésen névekszik a magveszteség.
Ha csak lejté irdnydban, felfelé, vagy lefelé dolgozunk,
akkor az alsé rostat, a térekrostat, valamint ‘a révid
szalma-gereblyét laposabbra, ill. meredekebbre lehet alli-
tani. A lejtére merSleges irdnyban valé haladds esetén cél-
szerli a lyukrostakat 4 felesavarozhaté vezetdsinnel felsze-
relni (5/2, ébra).
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5/2. dbra

5.3.2, Kulénleges novények cséplése

Révidszéri gabonaféleségek és olyan kiildnleges novény-
kultirak cséplésekor, amelyeknél a magvak kénnyen ki-
peregnek, ajdnlatos a 6/5.dbra szerint motollalemezeket
felszerelniink,

Kildnleges novények cséplésekor a motolla fordulatszamat
celszerl csakkenteni, hogy elkeriiljiitk a pergési veszteséget.

5.3.3. Lohere cséplése

Here vagy mds hasonlé névények csépléséhez a dobkosarba
fejtészovetet lehet felszerelni. A felszerelését a 6.3.4. pont
ismerteti.

5.3.4. A szelelg lefedése

Apré magvak cséplése esetén olykor ajanlatos alacsonyabb
ventillator teljesitménnyel dolgozni,

A ventillator varidtor segitségével dltalGban alacsonny
ventillator-fordulatszamot allitunk be, és az 5/3.dbra sze-
rint felrakjuk a ventillatorra a fedélemexzt,

5/3. dbra



535, Gszi arpa cséplése

Az 6szi Grpa cséplésekor vegylik figyelembe az agrotechni-
- Kai szempontbol legkedvezobb idépontot.

- Vdrjuk be, mig az észi drpa eléri a megfelel érettségi fokot,
‘mett killonben csak nehezen lehet tokldszolni.

Az araté-cséplé gépet gondosan dllitsuk be. Fz kiiléndsen
@ nehezen toklaszelhaté drpafajtdra vonatkozik. Ilyenkor
eallitiuk a tokldszolo lemezeket. Ez ugy térténik, hogy a H
B helyzetben (6/38. dbra) régzitiitk. A beallitdsi tébla-
atbol az drpdra megadott értékek kézill kivalasztiuk a
dob fordulatszémdra vonatkozé legnagyobb, valamint a
‘dobkosdrra vonatkozd legkisebb értéket.

sen eros aljné‘:uénvzet, valamint nedves gabona ese-
@ menetsebesség csokkentésével redukdljuk a cséplési
ményt, mert kiildnben magas szalmardzé veszteség
phet fel. A szalmardzeé ladakat, a razéasztalt és o rostdkat
yakran tisztitsuk meg a lerakédott tokldsztél, Az észi Grpa

plésének befejezése utdn gondosan tisztogassuk meg a
obkasarat a lerakddott tokldsztdl és egyéb szennyezédések-
“Eaﬁ"l, kiilonos figyelmet forditva a tokldszolélemezek tisztita-
sdra.

5.4. Az araté-cséplé gép a kozdti forgalomban
-.j.’{.-, Koziti forgalom

= Az aratd-csépld gép koziti forgalomban vald részvé-
telének feltételeit, ill. az araté-csépls gép kezelését a
3. Munka- és tlizvédelem”, valamint a ,,4. Az lizembe
vetel feltételel" szakaszole ismertetik,

~ Szdllitds elstt ellenérizzik az tiritocsiga  megfeleld
biztositasat, a feljdrati létrat felhajtiuk és régzitjtik.

~ Feltoltstt magtartdllyal valamint felszerelt vdgdszer-
kezettel a gép kézati forgalomban nem vehet részt,

= A hidraulika kormdny meghibdsoddsa esetén (szlikség-
kormanyzas) az aratd-cséplé gépet a lehetd legrdvi-
debb dton ki kell vonni a forgalombdl. Mivel ebben
az esetben a gép kormdanyzdsa nagyobb erét igényel,
ilyen meghibdsoddsndl az araté-csépls gépet nék nem
vezethetik,

A szdllitdékoesi vontatdsa
A széllitékocsi rd- és lekapesoldsa

= A rd- és lekapesoldst kizdrdlag sik teriileten végezhet-
jitk el. Csatlakoztatas elétt a vontatévillat be kell alli-
tani a vontaté jarmid csatlakoztaté tengelykapcsold-
janak a magassagaba.

~ A vontaté jarmivel hdtrafelé haladunk; a vonékap-
es6lo ki van nyitva! A csatlakoztatd csapszeget kézzel
dugjuk be. Az araté-cséplé géppel ennél a miveletnél
csak irdnyito személy segitségével tolathatunk.

Végezetiil csatlakoztatjuk az elektromos berendezés
Gsszekotd kabelét, majd kiprébaljuk a szdllitékoesin az
iranyjelz6, a fékldémpa és a helyzetjelzd lampa mks-
desét,

@-..-draté-cséplb' gép vezetdje koételes alaposan elle-
norizni, hogy o csatlakoztatds eldirdsszerlien tortént-e,

A szdllitékoesi vontatd jdrmivei

A szdllitékocsi vontatdsdra az araté-cséplé gépen ki-
vil 9 kN, illetve ettél nagyobb vonderejii traktorok is
alkalmasak,

Ha a traktor fedélzeti fesziiltsége 12V, a szallitokocsi
24 voltos izzéit 12 voltosra kell kicserélni.

3. Az araté-cséplé gép ledllitdsa

Leallitdsa kéziton és a szdntéfsldon

Az araté-cséplé gépet kézitakon csak kivételes esetben
szabad leallitani,

Normdlis esetben az araté-cséplé gépet a kdézdtakon,
kiviil, vagy parkolshelyelen szabad ladllitani.

~ Ha a gépet meg akarjuk allitani, vagy parkolni akar-
unk, amennyire csak lehet, az dttest jobb oldaldnak
a szélére kell hizddni.

- A sebességvdltét alaphelyzetbe allitjuk, a kéziféket
behizzuk,

— Sotétben vagy rossz latdsi viszonyok kozott be kell
kapesolni o helyzetjelzé lampdt. A kbzlekedésrendé-

szet dltal eléirt biztonsdgi berendezéseket alkalmazni
kell,

~ Az arato-cséplé gépet lehetdleg ¢sak sik teriileten
dllitsuk le. Ha a ledllitast lejtds talajon nem lehet
elkertilni, o gépet a lejtére merdlegesen kell leallita-
nunk.

- Lejtés talajon valé ledllitdsnal a hajtékerekek elé
tegylink elctet-ékeket!

Az Urit6esigat behajtjuk és betessziik a ferdefelhordé
tamasztékat,

— Ledllitjuk @ motort,
— Kikapesoljuk az akkumuldtor fékapesoléjat.

— A fulke ajtajat bezdrjuk.

4, A szallitékoesi ledllitasa

Lekapesolds el6tt az eldtét-ékekkel régzititik a szdllitéko-
csit. Ezutan lekapesoljuk az elektromos vezeték &sszeksts
kabeldat.

Leengedjiik a tamasztékereket.

A csatlakoztats tengelykapesolé kinyitdsa utdn o vontatsé
jarmivet elvihetjiik.

5. Az araté-cseéplé gép vontatdsa

Az araté-cséplé gép vontatasa céljédbdl a hajtétengelyen
egy csappal ellatott AK vontaté kapcsolé (5.4. dbra)
taldlhato, amelyre a vonérudat régzitjiik.
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Vontatdsndl a haladdsi sebesség max. 10 km/h lehet.
A vontatds csak rovid dtvonalon, a sebességvaltd alap-
helyzetében térténhet. Célja csak az lehet, hogy az
arato-cséplé gépet a lehetd legrévidebb dton kivonjuk
a kéziti forgalombal,

Ventatdsra csak 14 kN nagysdgrendtél kezdéds traktoro-
kat alkalmazhatunk.

5/4. dbra

\

6. Beallitasi és karbantartdsi eléirdsok

6.1. Vagoszerkezet és ferdefelhordo

A sziikség szerint megvdlaszhaté kiilénbozé vigoszélességl
vagoészerkezetek felépitésiikben és kezelésiik modjaban
megegyeznek, egymassal feleserélheték,

A vagészerkezet meghajtdsa egy feszitdgérgs segitségével
a vezetdlilésbol kezelheté gyorsleallits kapesolélként van
kialakitva.

lgy eltémédés, vagy egyéb lzemzavar esetén a tengely-
kapcsolé lenyomdsdval a vagészerkezet hajtomivét azonnal
ledallithatjuk.

A ,felsé meghajtas” tengelyére a vagészerkezet meghajtasa-
nak biztositasa céljdbdl csiszés tengelykapesoldt szereltiink,
A gydrté o estiszé tengelykapesolét 500430 Nm (5042 kpm)
statikus forgatényomatékdtvitelére dllitotta be. Az utélagos
bedllitdst a szerzédéses javitomiihelyek végezhetik el. Ille-
téktelen beavatkozds esetén a garanciaigény eléviil.

A vagészerkezet meghajtasat a ferdefelhords ,.felsé meg-
hajtasatol” egy kéteges ékszij végzi.

A vigészerkezetnek a ferdefelhordora torténd fell és le-
szerelésénél az ékszijat néhdany kézmozdulattal felrakhatjuk
es levehetjlik.

A nagy védéurkelatot ehhez nem kell leszerelni,
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6.1.1, Motolla

A motolla

A motollat kialakitasa folytan j6l lehet alkalmazni olya
terményeknel is, melyek termése g talajon vagy ahoz kézell
helyeszkedik el.

A behordéujjak alldsa excenteres vezérléssal egy K szorit
csavar segitsegével dallithatd be.

A B gorgéket jaték nélkil kell szerelni, Ehhez a gorgok
excenteres csapon, dllithatoan vannak csapdgyazva. Kopds
esetén o bedllitast ki |<ell, igazitani. (6/1. abra)

6/1. abra

A motolla vizszintesen és fliggslegesen hidraulikusan
bedllithaté, A motolla legmagasabb és legalacsonyabb
helyzetének beszabdlyezdsdra a motolla tartogerenddjdan
harom L furat taldlhats, amelyek g munkahenger dathelye:
zesére szolgdlnak (6/2. abra), .

A motolla helyes bedllitdsa dsntéen befolyasolja a vagasi
folyamatot, valamint a levdgott gabondnak a vagoszerkezet
tekndjébe valé tovabbitdsat. A motolla bedllitasat ezért
mindig a mindenkori gabonadllomdanynak megfeleléen kell ™
vegrehajtani.



A motolla parhuzamos helyzete a kitélgérgén elhelyezkeds
G menetes csap, vagy a két kétélvég hatlapd anydjdnak

segitségével korrigalhaté (6/3. dbra).

6/2, dbra

6/3. dbra

‘A motolldt cstiszé tengelykapesold védi a talterheléstdl.
A tengelykapcsold utdndllitasahoz le kell szerelni a D
edelet, és a 6 nyomdrugot utana kell dllitani.

A normdl bedllitds 200 Nm (20 mkp)-el térténik. Ez 50 mm
[ugshossznak felel meg (6/4. dbra).

A rendfelszedo felszerelése elélt a motollat le kell szerelni.
Ehhez a vdnészerkezet legmélyebb dlldsdban a motollat
teljesen elére és a legmélyebb helyzetbe allitjuk. A gérgds-
lancot levessziik. Ezutén az S csapdgycsavarokat oldjuk,
a motollat letesszitk a talajra (6/1. dbra).

Révidszard gabona esetén a motolla ujjaira HB motolla-
lemezeket szerelhetiink fel. A motolla ujjainak cseréjekor
a lehajlitett ujjvégeknek a vagészerkezetben a szallité-
csiga iranyaba kell mutatniuk.

e
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6/4. abra

6.1.2. Kasza meghajtas

. -

A kasza pengéi a felsé oldaluknak a bordazott dllépen-
gékkel térténé osszedolgozdsa kovetkeztében 8nélezdek.
A kasza pontos bedllitasa a feltétele annak, hogy elkeriil-
jlk a kaszafejnél az eltémodeéseket, tovabbd ettdl fligg nagy
mértékben a pengék és a kaszahat tartéssaga. A bedllitas
a himbakar csapdgyazasandl és a villas tengely csapagyd-
nal tértenik,

-
i

et

o
S

6/6. abra
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A kasza beadllitasa

Az alterndlé mozgdst végzé kasza visszatérési
(holtpontjat) a 6/6. abra szemlélteti,

Minden kaszapengének egyenlé mértékben kell elhagynia
a szomszédos dllépengét. Az datfedés nagysdganak
(0z dllépenge  kézepétél o kaszapenge  kézepéig)
5...7 mm-nek kell lennie. Kdézépsd dllasban (x - 6/7.
abra) a kaszapengének pontosan az dllé pengék kozétt
kell lennie.

pontjat

Loy

Mt=167Nm (17 kpm)
Mt=118 Nm (12 kpm)

2mm

6,7 dbra

A visszatérési
allithatjuk be.

pontot az LD rugés lemezen (6/8. dbra)
Az SN hatlapfejl csavarok olddsa utdn a

6/8. dbra
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csapdagypajzsot az MN hatlapt anydakkal bedllithatjuk. Az
MN hatlapd anydkat és az SN hatlapfejii csavarokat
minden beallitds utdn meg kell hizni.

A 6/7.abranak megfeleléen a kaszafe] az Al kasza
felfliggesztés felsé csapagya koril emelés alatt kdrivet
ir le, amelynél a kaszafej legtavolabbi helyzetében kb,
2 mm-rel magasabban van, mint a kézépsé helyzetben.

Kilsé helyzetben (a kés holtpontja) a kaszapengék semmi-
képp sem érinthetik az dlldpengéket.

Kézépsé helyzetben a kaszapenge nem fekhet fel az
allépengére (erds kopds). A bedllitdst a 6/9. dbra szerint
kell elvégezniink.

6/9, dbra

A bedllitas a kaszafelfiiggesztés GL gumicsapdgydnak
fliggdleges eltolasdval torténik. Ezutan az SK hatlapfejd
csavarokat (6/8. abra) meg kell hizni.

A kaszafelfiiggesztés beallitasa koszacsere esetén

Beallitjuk o kasza k&zépsé helyzetét X' a 6/7. dbra
szerint (a kaszapenge kézepe két dllépenge kézétt van).
Az AS meghajté lengékar — SH himba kézotti 8sszekotést
oldjuk (6/8. abra) (eltévolitiuk a SK hatlapfejli csavart).
Az SH himbdt az GSK hatlapfejl csavarral rogzitjitk az
MK kaszafejen. A GL gumicsapdgy vizszintes és fliggdleges
eltelasaval az SH himbdt dgy allitjuk be, hogy a 6/10.
dbra szerint megfeleljen az alabbi kévetelményeknek:

— legyen egyenes,

az egyenestdl valdo megengedett eltérés = 1 mm lehet;

— legyen parhuzamos,
a pdrhuzamossagtdl valé eltérés = 0,5 mm lehet;

hoz,
a derékszogtél valé eltérés = 0,5 mm lehet.

: 'E __._._;]3:}.
LR o

= B [
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6/10. abra

”

Ha a kaszapengék a megadott mértéknek megfeleléen
kénnyen jarnak, az SK hatlapfeji csavarckat meghtizzuk
(6/8. abra). Ezutén az AS meghaijté lengdkart a GW villgs-

a gumipersely tengelye derékszégben dlljon a himbak- b



eltoldsdval (6/8. abra) bedllitiuk ugy, hogy a GE

gum selyt és az SH himbat ne feszitsitk meg.

 Oldott kaszafejnél (himbds katés) ezutdn az SK hatlapfej
esavarokkal a himbdkon régzitjik a meghajté lengékart.

e

za vezetését a kaszatartd, a leszoritd és a hézagols
le végzik. Ezek jatékat a B hézagold lemezekkel allitjuk

bra).

bbinél max. 0,5 mm. Ha a b nagyobb 0,5 mm-
gas rosszabb mindségl lesz. Nagyobb munka-
eg esetén a gép leszakitja, ill. &sszezizza a névények
a pengék énélezédése sem megy végbe. Ebbél a
jtas foléslegesen nagy megterhelése és nagyobb
] 5 kbvetkezik. A kaszét minden beallitds utan claj
aj becsopogtetése mellet révid idére bejaratjul.

-_u@‘gés:ell'kezet villastengelyének onbeallo gérgoscsapagy-
cseréje

nbedllé gorgéscsapdgy cseréjekor tigyeljiink arra, hogy

g6s lemez gorbiilés nélkiil legyen beszerelve. A 93 mm

1. dbra) megadott méret a csapdagynak a tengelyre

rtend elészerelésénel érvényes, Betétek segitségével, vagy

‘@ csapagynok a tengelyen tortené eltoldsdval kiigatzithatjuk

~ a rugos lemez helyzetét. Csak a belsé gylirlin végezhetiink
lologatast, Ehhez eltavolitjuk a tomité gylriit.

6/11. ébra

-;”T'i_&mo[rgétércs&s csapagyazds, ellendrzés, beallitas és
olkotrészek csereje

~ Szabalyes idékdzokben (50 lizeméra utdn) ellenérizni kell a
. tamolyg6esap csapdgyazdsdt és a villastengelyben lévé td-
- gorg6s csapagyat. llyenkor lgyelni kell a felmelegedésre
~ (max. 70 °C) és a verddésre (tul nagy jaték).

1. A tligdrgds csapagyakndl ligyelni kell a csapdgy belsé
~ gydrijének szabdlyszerl illeszkedesére és a tik teljes
hordozasara. Ha kopdst észleltiink, a megfelelé alkatre-
szeket ki kell cserélntink,

2. Kipgbrgds csapagypdarokndl az axialis jatékot ellendrizni
kell, ill. Gibél be kell dllitani. A biztositott hornyos anyak
és a 0 csapdagyjatékra éllitott kipgérgbds csapdagyak ko-
z6tt hézamérével mérve a csapdgyjatéknak 0,06 -+ 0,04
mm-nek kell lennie. A horyos anydk ellenbiztositdsa
utan a fedelet Gjra feltesszitk és a csapdgyat bdséges
zsirral latjuk el

Ha szitkségessé valt a kipgdrgés csopdgy cseréje, a
szerelést az aldbbi moédon kell elvégezniink:

3. Az A tengelytomld gyiirl behelyezése (tmités tompa éle
kifelé van) a tdmolygéhazba 2 mm-es kinti kiemelkedd
résszel, (6/12. abra).

4. A tdmolygéhdzat a tengelytomité gydrivel egyitt hiively
segitségével a tamolygd csapjanak hatulsé sakéro tol-
juk.

5. A bezsirozott hdétsé belsé csapdgygydrit feltoljuk a
tamolygocsapra,

6. A két kiilsé csapagygylir(it és a tavtarté gydrit benyom-
juk a tamolygshdzba, ilyenkor a tengelytomitsé gylrinek
nem szabad megsériilnie.

7. Az eliilsé belsd csapdgygyiiriit felhtizzuk és meghtzzuk a
hornyos anydval a tdmolygéhaz dallandé mozgatasa mel-
lett,

Az axidlis jaték bedllitdsat a 2. pont szerint végezziil el.
A szerelést nagy gondossaggal és tisztasdaggal vegezzik el.

6/12. dbra

6.1.3. Behordo csiga

A behordd csiga kozepsé részén excentrikus vezérlést fogak
taldlhatok, Hogy elkeriljik oz ujjak nagymeérvid elhasz-
nalédasat, az ujjeknak a lengécsapaggyal szabadon kell
lenniiik o kengyelkétésben. Az ujjakat a H kar segitségével
~ amely a vdgészerkezet valyujanak jobb kilsé oldaldn
helyezkedik el — Ggy kell bedllitani, hogy ezaltal a gaben-
dnak a szdllitészalagra torténéd legkedvezébb tovdabbitdsat
biztositsuk (6/13, abra),
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6/15. abra

A szdllitocsiga hajtasaban elhelyezett cstszo tengelykap-
csolot kb. 500 Nm (50 kpm) forgaté nyomatékra kell beal-
| litani, ami 110 mm rugohossznak felel meg (6/16. dbra).
A legkedvezébb szallitdsi hatdsfok elérése érdekében a
szallitocsiga magassdga bedllithaté, A gydrté cég a norma-
lis gabonaviszonyoknak megfeleléen 20 mm talaj folotti
tavolsagnak megleleléen vegzi el a bedllitast. Beallitas koz-
ben tgyeljink a pdrhuzamos helyzetre, Erds szdrd gabona
esetében nagyobb, kénnyld gabondndl pedig kisebb tdvol-
sagot kell bedllitani.

A szdllitéesiga magassagi bedllitdsa a gylijtovalyd  kiilse
feliiletén elhelyezkedd allitécsavarokkal torténik, Béallitas
el6tt lazitsuk meg, annak elvégzése utdn pedig ismét hiz-
zuk meg az S csavarokat,

i
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6/16. dbra

6.1.4, Ferdefelhordd

A ferdefelhordéndl ligyelni kell arra, hogy az FK szdallité!dn-
cok mindig megfelelsen meg legyenek feszitve. Biztosita-
nunk kell az alulsé ferdefelhordétengely szabad lengését is

6/14. dbra

A szdllitocsiga helyzetének megvaltoztatasakor az A lehizét :
gy allitsuk be, hogy az kézvetleniil a csigamenetek mellett S 6/17. 4b
legyen (6/15. dbra). | .dbra
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(6/17. abra). A ldncok nem megfelelé feszessége kévetkez-
tében a ldne ugrdalni kezd a ldnckeréken, ami a szdllitélanc
nagyaranyl elhasznaléddasahoz vezet.

A szallitolancok megfelelé megfeszitésére mindkét oldalon
VIS feszitéesavarok talalhatélk, A fogaslécek és a ferdefel-
hordé fenéklemeze kozotti tavolsag (kb. 20 mm), valamint a
szallitolance és a talajlemez kozétti parhuzamos helyzet
bedllitasa oz A dllithato (itkozék segitségével torténik (6/18.
dbra),

A szallitolancokat o visszafutd dgban H fasinek wvezetik,
melyeket minden betakaritasi idoszak elott ellendrizni, s
jelentésebb kopds esetén cserélni kell (6.17. abra).

A szdllitélanc feszessége akkor megfeleld, ha az utolso SW
ferdefelhordé tengelynel bedllitott 20 mm-es tavolsdg mel-
lett néhdany fogasléc megérinti a ferdefelhordé fenekét
(6/17. abra), és a ferdefelhordé tengelye szabadon leng.

6.1.5. Aldtamasztas

A vagdszerkezet megfelelé talajnyomdasanak elddllitdsara
'a H nyomodhengeren elhelyezett két F nyomérugd szolgal.
A talajnyomast megvdltoztathatjuk az R tarték athelyezése-
vel (6/19, dbra),

6/19. 5bro

A tarték alapbedllitasa a kovetkezé:
12 labnal bal eldalen (L) 7. herony; jobb oldalon (R}
9. horony

14 labndl bal oldalon (L) 7. horeny; jobb oldalon (R)
9. horony

19 labnal bal oldalon (L) 4. horony; jobb aldalon (R)
9. horony

Rendfelszedd berendezéssel:
14 labndal bal oldalon (L) 4. horony; jobb cldalon (R}
: 6. horony

19 lébndl bal oldalon (L) 1. horony; inhb oldalon (R)
6. horony

Az dallandé vagdsi magassag bedllitdésa az AK tamaszto
rid, valamint a dugaszolhaté B csap segitségével harom
kiilonb6z6 magassagban lehetseges (6/20, abra).

1, furat: 70 mm

2. furat: 150 mm

3. furat: 230 mm

A dugattylrid megsériilésének elkerlilése érdekében tgyel-
junk arra, hogy a nyomérugek o rugotdnyérok tartoszeg-
menseibe legyenek szoritva.

6.2. Meghajtas

6.2.1. Motor

Kilénosen ligyeljlink az alabbiakra:

A mator lzemeltetésénel a motor gyartéjanak kezelesi
utasitdisa érvényes,

Csale tiszta lUzemanyagot tolthetlink be.

Az lizemanyagvezetéket maradéktalanul légteleniteni kell.
Tartsuk be az olajcsere-idészakokat, és naponta ellend-
rizziitk az olajszintet! !

Naponta ellendrizziik centrifugdlis levegbszird, valamint a
szarnz légsziird allapotat.
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Napenta ellendrizziik a hiitéviz szintjét,

Az elsé 5, majd minden 50 lizemdra utdn hizzuk utdna a
kipufogdgdz gyljtécsévének hatlapt anydit.

Az elsé 50 és 150 lizeméra utan a hengerfej-anyacsavart
utana kell hizni.

Az iizemanyagellaté berendezés légtelenitése

= Toltstik fel lzemanyaggal az lizemanyagtartalyt.

~ A KP lizemanyagszallitd szivattyd HG karjét forgassuk
el mindaddig balra, mig a szivattyd kézi miksdtetése
lehetove wvalik (6/21. abra).

6/21, dbra

— Csavarjuk ki a G szlird E légtelenité csavarjat. Miikéd-
tessitk az Gzemanyagszivattyat mindaddig, mig a lég-
telenité csavar nyildsan keresztiil az lzemanyag &ssze-
fliggs sugarban nem spriccel ki, majd csavarjuk be
ismét a légtelenfidé csavart (6/22. dbra).

— Csavarjuk ki a befeeskendezs szivatty( fedelén taldl-
hato mindkét E légtelenitd csavart, és mikodtessiik a
szivattydt mindaddig, mig az Uzemanyag buborékmen-
tesen nem spriccel ki, majd ismét csavarjuk be a csa-
varokat. Ha szilkséges, levegdtlenitsiik a nyomdvezeté-
keket is a flvekdkig (6/22. abra).

A motor kenése

A napi munka elkezdése elétt ellenérizziik a motor olaj-
szintjét. Uj motor esetében minden negyedik lizeméra utdn
ellendrizzik az olajszintet, és ha szlikséges tdltsiik utdna
az olajat. Az olajnyomds-mérét dllandéan ellendrizni kell,
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A miszer mutatéjanck a z6ld mezdn beliil kell elhelyez-
kednie. Uresjarat kézben a nyomds egészen a piros mezoig
0,08 MPa (0.8 kp/em?) esik vissza.

A nyomdsnak az lzemi tartomdnytdl valé eltérése esetén j

a motort azonnal le kell allitani.

Allandéan siillyeds olajnyomds arra utal, hogy novekszik

a papirszlirépatron szennyezédése. Ha jaré motorndal vérés

fénnyel felgyullad a sziiréellenérzé lémpa, akkor ki kell
cserélni a papirszird patronjat.

Olajfajtak és olajcsere

A motorhoz és a befecskendezd szivattylhoz az aldbbi
olojfajtakat haszndalhatjuk:

Az datmeneti idészakban és télen okvetleniil az MD 202, ill.
az MD 102 olajat kell hasznalni, Ezdltal lényegesen kény-
nyebbé vdlik a motor inditdsa.

A C-adalékos olajak leoldjdk a dugattydrol és o dugattyi-
gylrlkrél az égési maradvdnyokat, s igy sotet szinezddést
nyernek. Ez azonban semmiképpen sem jelenti azt, hogy

eltbb kellene az olajat kicserélni.

Az olajeserét az alabbi idkézénként kell elvégezni:

1. olajcsere 50 lizeméra vagy 600 | uzemanyagfogyasztas
utan

. olajesere 150 lizeméra vagy 1800 | Uzemanyagfogyasztds
utan

3. olajesere 300 lizeméra vagy 3600 | tzemanyagfogyasztds
utan

ezutan pedig minden 250 Uzeméra, vagy 30001 iizema-
nyagfogyasztds utdn.

n

A centrifugdlis olajsziirét minden olajesere alkalmdval,
valamint a kézbeesé idében minden 125 (zeméra, vagy
15001 tzemanyagfogyasztds utdn meg kell tisztitani, Ldsd
a VEB IFA Motorenwerke Nordhausen vallalat 4 VD 14,5/12-1
SRW tipusi dizelmotorjdnak kezelési dtmutatéjat  (Olaj-
csere cimszé alatt),

Olyan karok javitasara, melyek az olajmingség, ill. az olaj-
csere idejének be nem tartdsabol erednek, nem véllalunk
garancidat.

Szarazlégsziir és centrifugalis levegésziirg

Allandéan tigyeljlink a légsz(ird berendezés kifogdstalan
mukddésére! A légszliré lényegesen befolydsolja @ metor
teljesitményét és élettartamdt, valamint tizemanyag- és
olajfogyasztdsat.

Igen fonlos a leszivécsd kifogastalan miiksdése.

A lagsziirs berendezés szerelése

A gyarté oz araté-csépld gépet széllités elétt Ggy szereli
ossze, hogy a vasiti szallitds lehetéve valjon.

Az araté-csépld gép lizemeltetése elétt a légsziiré beren-
dezést az abrazolt médon kell felszerelni (6/23. és 6/24,
dbra).

A légsziiré berendezés miikodése, felépitése és karban-
tartasa

A légsziiré szivé része portél védett helyen taldlhaté az
arato-csepld gép teteje folstt, A szdrazlégszlrd szennye-
zettségi allapotat a szivévezetékre csatlakoztatott elekto-
mos karbantartas-kapesolé ellenérzi. Ha «a szennyezddes
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kevetkeztében, telies motorfordulatszdmndl 5 kPa véakuum
jelzodik, kigyullad a légsziré ellenérzé ldmpdja (4/3. dbra).
A leszivocse mikédésképessége lényegesen befolydsolja a
szlirsbetét élettartamat (kb. 150-200 uzemdra, vagy tobb).

A leszivéess eltémédése néhdany éra milva o szarazlég-
szliro erds elszennyezédését okozza,

‘Ezért ellencrizze naponta a leszivocsd kifogdstalan miiks-
desét! A kipufogé berendezés injektor csévérdl le kell ven-
ni a tomlét, és ki kell engedni a befolyt vizet. Ha a tom-
I6t nem lehet, vagy csak nagyon nehezen lehet atfivatni,
azennal meg kell tisztitani a tomlét és a centrifugdlis levegd-
szlirg csocsonkjat,

A tomlébe keriilt viz eldsegiti az eltémdadést.

A leégszivovezeték tomitettségét naponta ellendrizni kell,

6/24. dbra

Htés

A helyes lizemi hémérséklet betartdsa jelentdsen befolyasol-
ja @ moter teljesitményét.

A munka megkezdése elStt mindig ellenérizzitk a hitéviz
szintjet, Utantoltéshez lehetSleg mészben szegény ivévizet
haszndljunk.

Az tizemi hémérseklet elérése utén (a tédvhéméré mutatsja
‘a fehér mez6 kdzepén helyezkedik el) a hiitézsalu agy kell
. bedllitani, hogy a motor hémérséklete allandé maradjon.
- lgen poros munkdkndl és kedvezétlen szélirany esetén eld-
fordulhat, hogy a ventillatar szivéhatasdra a hiitéburkolat
killso szdrofelliletén pelyva és térek rakédik le, midltal a
hiton ataramls levegé mennyisége lecsokken.

Ennek kovetkezménye a motor tilmelegedése lehet, Ezért
‘a motort eldugult hitSburkolat mellett Gzemeltetni tilos!
A zavar elhdritdsa érdekében zdrjuk le dtmenetileg a hiits-
‘salut, de semmi esetre sem olyan hosszi idére, hogy a
. hiitéviz hémérséklete a megengedett érték folé emelkedjen.

A szalut zérdsakor megsziinik a ventillator szivéhatdsa, és
-a tapade szennyezddés leszarddik.

Nagyon poros munkak befejezése utén a hitst keresztill
kell favatni,

Ehhez nyissuk ki a hitdzsalut és minden oldalrdl tisztitsuk
meg !

Ha mindig csak o kiilsé feliiletet tisztitjuk meg, a hits-
~ burkolat kénnyen eldugulhat.

-~ Ne felejtsiik el bezérni a B fenéklemezt (6/26. dbra)l

Ellenorizziik a D témités helyes illeszkedését: a tdmitésnek
- avezetésben kell feklidnie (6/25; abra).
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A hiitoviz leengedese:

A hitén elhelyezett vizbetdltd csonkot - lehetdleg meég
meleg motornal — nyissuk ki, Ezutan nyissuk ki a hitén
léve leeresztéesapot €s a hiitdviz lefolyovezetékét (6/27.
abra).
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6!27.' dbra

6.2.2. Menettengelykapcsolo és gyorsledllite tengelykapesola

A menettengelykapcsolé és a gyorsleallitéd tengelykapesold
beszabalyozdsa a gydrté lizemben térténik. Ha sziikségessé
valik a tengelykapesolok ujboli beallitasa, lgyelni kell arra,
hogy a pedalit kb, kétharmadanal a menettengelykap-
csolénak teljesen kinyomva kell lennie, s ekkor kell elérni
a vagoszerkezet és az Urités tengelykapcsoldjdnak azonnali
ledllitasdhoz a nyomaskdzéppontot.

Menettengelykapcsolo:

~ A ZA vonorid (6/28. dbra) hosszdt Ggy kell bedllitani,

hogy a KW tengelykapcsolé tengelyének nyugalmi
helyzeténél elérjlik oz a =45 - 1 mm mérteket,
HB
Zihig

6/28, abra
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A Z vonortid és a H kinyomékar kézotti kitést megoldjuk.
A nyomorudat kézzel annyira megemeljik, amig a

kinyomécsapdgy fel nem fekszik a tanyérrugéra. Ehhez
kinyitijuk @ D fedelet. A Z vonérid hosszat ugy kell
bedllitani, hogy kb. 3 mm-rel’ ,til hosszi” legyen. A
tanyérrugé és a kinyomécsapdgy kdzotti jaték 2 mm
legyen (6/29. dbra).

6/29. dbra

= A ZB vonorid haesszat Ggy dllitjuk be, hogy elérjiik a
92 4+ 2 mm méretet (6/28. abra).

~ A DS nyomdrid hosszdt (6/28. dbra) bedllitjuk a kap-
csoloszekrényen gy, hogy a teljesen lenyomott tengely-
kapcsolé-peddl esetén az Gtszelepet majdnem {itkdzésig
mikodtessik, de a WH szigemelén még ne lépjenek fel
kényszerits erdk.

Gyorsleallito tengelykapcsolok

~ Bekapcsoljuk az lrité- és a wdgdszerkezet tengelykap-
csolojat, és a pedalt addig nyomjuk le, hogy az ,a"
méret 18 mm-rel 27-1 mm-re megrovidiiljdn (6/28. dbra).

—~ Ehhez a kévetkezoket kell elvégezniink:

@ Az uritd tengelykapcsolé ZC vonéridjdnak hosszat
tgy allitjuk be, hogy a HB kar az {irité tengelykap-
csolo tengelyében a belsd (eliilsd) iitkézére keriiljon,

® A vagdszerkezet tengelykapcsoldjanak ZD vonéridia |

hosszat Ggy kell bedllitani, hogy a hosszi lyuk hdtsé
vége a csapon legyen.

6.2.3. Féekek

A fékberendezés SAE J 1703 (RS 1305-68 — NDK) Karipal

elnevezésii zold szinli fékfolyadékkal van feltsltve, Mds
fekfolyadék hasznalata esetén a témité karmantydk duz-

zadasallésdga nem biztosithato, Arra is iigyelni kell, hogy
a nyomordd jatéka a fofékhengeren kb 1 mm legyen (6730,
abra). * i
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6/30. dbra

A fékhengerek helyes bedllitdsakor és légtelenitéstikkor a
labféknek mdr kis pedalatnal is kell tudni észlelni a fék-
hatasdt, Ha a fékhatas csak nagyobb pedalatnél vegy a
pedal t6bbszori taposdsakor lép fel, akkor le kell lég-
teleniteni o fékberendezest. A fekek utanallitasa is szik-
ségessé valhat,

Legtelenités:

M

A négy fékhenger légtelenitése a kovetkezd sorrendben
torténi

rténik:
1. fékhenger

a homlokkerekes hajtemiinél,
haladdsi irdnyhoz képest jobb oldalon

2. fékhenger — a homlokkerekes hajtomiinel,
haladdsi irdnyhoz kepest bal oldalon

3.fékhenger — o sebességvaltondl,
a haladdsi iranyhoz képest jobb oldalon

4. fékhenger — a sebességvaltondl,

a haladdsi irdnyhoz képest a bal oldalon

Minden kerékféknél a kévetkezéképpen kell eljarni:

- Az AB kiegyenlit6tartalyt (a vezetsiilés mellett) feltoltjik
fekfolyadéklkal (6/31. abra),

~ A légtelenité csovet feldugjuk a két ES fékhenger-leg-
telenité csavar egyikére, majd a témlé vegét beledugjuk
egy féekfolyadékkal toltott lvegbe. A légtelenité csavart
kb, egy fél fordulattal kicsavarjuk (6/32. abra).

~ A fékrendszer feltdltése céljabol lenyomjuk a fékpedalt.
A tartalyban a fékfolyadék szintje nem lehet kb, 10 mm-
nél alacsonyabb, Ha az tivegben mdr nem mutatkozik
levegbuborék, a légtelenité csé lehuzdsa eléit lezarjuk
a légtelenito csavart.

A tékhengerek légtelenitése utdn ennek megfeleléen légte-
lenitjiik a BU fékdatkapesolé szerkezetet is (6/33. abra).
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6/32. dbra
Bedllitas

A kerékfék bedllitdsénak mindenkor a sebességvdlté és a
homlokkerekes hajtomivek kozotti  osszekdté  tengelyek
megoldasa mellett kell megtérténnie, Az araté-cséplé gép
felbakoldsa utdn levesszitk a hajtokerekeket.

Be kell tartani a kovetkezd sorrendet:

1. A sebességvaltdn levs labfékek bedllitdsa

~ Megengedett kéziféknél elészér a két kerékfékpofa kozil
oz egyiket a fogastdresa elforgatdsdval annyira utanallit-
jul, hogy a fékdobot az elérehaladas iranyaba kezzel ne
lehessen elforgatni. Ekézben a fékdebnak a kerékfékhen-
gerhez viszonyitott kiilénbozs alldsaban meg kell hazni a
kéziféket, Utanna a kerékfékhenger fegastarcsajat 3, -4,
de legfeljebb 5 foggal visszadllitiuk, Mindezek wtdn o
fékdobnak szabadon el kell tudni ferogni,

— A masodik fékpofa és a sebességvalton lévé mdsedik fék
bedllitdsa ugyanezen a médon térténik.
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6/33. dbra

2. A homlokkerekes hajtomiveken lévs labfékek bedllitdsa
— A fékdobnak a kerékfékhengerhez viszonyitott kiilénbézé
allasaban ra kell lépni a fékpeddlra, amivel elérjiik,
hogy a fekpofdk teljesen felfekszenek a fékdobra. Ezt

koveté minden miveletet a sebességvaltén lévs Iabfék

bedllitdsahoz hasonléan végerziik el.

6/34, dbra
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3. A sebességvdlte fékhengerein lévé kézifék bedllitdsa

—~ A vezetballasnal 18vé kézifék-kart az L reteszdlldsba visz-
szllk,

= A fékhuzalon lévé bedllité anydkat addig dallitjuk, amig
a ket fékdobnak a forgdsiranyba térténé kézepes erdt
igénylé korbeforgatasakor mindkét fékdob egyenletesen
fékez. Ekézben el kell érni, hogy a kézifék huzaljdnak
vegenél lévé mérleg megkdzelitéen a huzal irdnydra
merélegesen délljon.

~ A vezetoallasnal lévs kezifék-kar 3-as és a 4-es retesz-
allasaban mar nem megengedhets, hogy a fékdobot
kézzel el lehessen forgatni,
Megengedett kéziféknél a fék nem készériilhet be a fék-
daobba.

Hajtémeifék

Amennyiben az 1., 2. és a hdtrameneti sebességfokozatba
vald kapesoldskor, ill, a 2, sebességfokozatbdl a 3, sebesség-
fokozatba valé kapcsoldskor a tengelykapesold benyomadsa
utdn a sziikséges kapesoldsi idé tilsdgosan hosszivd valna,
utdna kell dllitani a hajtomiiféket,

A hajtomifék utanaallitasa:

Az utanoallitas az My és M, anydkon térténik. Ugyeljiink
arrg, hogy nyugalmi dllapotban a fékbetét és o fékidresa
kozbtti tavolsag kb. 1 mm legyen (6/34. abra). ;

Az E dllitécsavarral a fékpofat kozépsd helyzetbe allitjuk.
Az M, anya allitdsaval a szorito erét névelhetjiik.

A tengelykapesolo minden utandllitGsakor ellengrizzitk a
hatémiifék helyes bedllitésat is.

6.3. Cséplémi, tisztitas és magszallitas

6.3.1. Kégyiijto valya

A kégyljts valyd kilén bedllftasdra nincs sziikség, Csak
arra kell lgyelni, hogy az &sszegylilt kéveket a valyabdl
idérol idére eltavolitsuk. Kéves talajon a kégyiijts valyit
gyakrabban kell tisztitoni. Ehhez kinyitjuk a homlokfalng!,
a ferdefelhords alatt talalhatd K fedelet, és a valyit elslr|
kitiritjilik (6/35. dbra).

A kégyljté valyihoz a ferdefelhordd és a bal elsd kerdk
kozétt lehet hozzaférni, Mieldtt a kégylijts valyan szerelési
munkdt végeznénk, fel kell emelni, és az aldtdmasztas segit-
seégével ki kell biztositani a végdszerkezetet,
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6/35. dbra

6.3.2. Cséplodob

Kiilénbdzé gabonaféleségek cséplésekor a cséplédob for-
dulatszamat feltétleniil mindig a legkedvezébb értékre kell
bedllitani. Nehezen csépelhetd gabondkndl, valamint ned-
ves szalma esetén célszerl magasabb fordulatszdmot be-
allitani, Kénnyen csépelhetd, valamint érzékeny gabona-
féleségeket ulacsonyabb fordulatszam mellett csépelink, A
fordulatszamra venatkozd dtmutatdst a bedllitasi tabldzat
mutatja a 9. fejezetben,
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A cséplédob hajtomiive egy pétberendezés, amely a kilén-
leges kultirak cséplésekor a cséplédob fordulatszamanak
gsokkentésére szolgal. A berendezést jobb oldalon felhelyez-
zik a dobtengelyre, és a filkepadldhoz rogzitjik.

Ha a kapesolékar véghelyzetéig (beakaddsig) ki van hizva,
ez a helyzet biztositia a kiillénleges kultarak csépléséhez
a sziikséges fordulatszémot.

A kepesokarnak oz utolsé reteszelésig valé  betoldsakor
elérilik az i =1 attételt, és a hajtémivet nem kell leszerelni
mas termenyek csépleséhez. A két kapcsoléallas kozott
(szokasos és kilonleges kultdrak cséplése) talalhato a haj-
tomu lresjarati allasa,

A cséplédob hajtémivének leszerelése elétt meg kell oldani
az S csavart, ezutén a dobtengelyrdl lehizzuk az M menesz-
{6t (6/36. dbra).

.
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Ezutan o 6/37.abra szerint felhelyezhetjiik o cséplédab
hajtomivet, Biztositds érdekében meghizzuk az S csavart
s felesavarozzuk a D fedelet.

6/37. dbra

A cséplédob hajtomiivéhez 0,9 kg GL 125 tipust kendolaj
sziikséges. Az olajcserét kétévenként kell elvégezni, Minden
100 tzemora utan ellendrizni kell az olaj szintjét.

Hao olajmaradékot talalunk a hajtémiben, amelyekbdl szi-
vargasra lehet kovetkeztetni, a hiba kijavitasa érdekében
az azonnal, ill. naponta ellenérizziik az olajszintet. A csép-
I6dob bordafejes csavarjait 80—90 Nm (8—9 kpm) nyomat-
elkal kell meghtzni,

6.3.3. Dobkosar ;

6/38. abra
E = allité anya
ES = bedllite skala
K = kosdrorso
H =ilkar

A dobkosarat a gyérté lizem a 6/38. és 6/39 abrdnak meg-
felelé alapdlldsba allitja be. A dobkosarat kopds esetén
el lehet forditani, A vonérudakon azonban dltaldban nincs
szlikség valtoztatdsra. Here cséplésénél a kedvezébb hatas-
fok elérése érdekében a dobkosar beomlési nyildsat oz
alapallasnal szitkebbre is lehet allitani, A here cséplésének
befejezése utdn ismét vissza kell dallitani az alapdlldst.
Ennél Ggyeljink arra, hogy a dob és a kosdr egymdssal
parhuzamos legyen.

6/39. abra
EL = beomleés
AL = kicmlés

T

A dobkosar finombedllitdsa a vezetéiilésbél torténik, be-
allito anya segitsegevel,

A kiilénbozé gobonaféleségek cséplésére vonatkozd be-
allitasi értékeket a 9, fejezetben a beallitasi tablazat tartal-
mazza. Ha a dobra szalma tekeredik, vagy a dobkosnal kez-
deti eltémdédések mutatkoznak, azonnal rd kell lépni a
gyorsleallité tengelykapesolé peddljara, és a kosdar gyers-
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bedllito karjat felfelé kell hazni, Ezdltal régtén megndveltiik
a dob és a dobkosar kozbtti tavolsagot, és igy a cséplédob
magdatél megtisztulhat, A kosarat csak akkor engedhetijiik
le, ha elétte mikadtettik a gyorsledllitoé tengelykapcsolot.,

A munka folytatasa el6tt o kosarct o megfelelé munkahely-
zetbe allitjuk vissza.

Ha a dob beszorulng, s igy a gyorsledllité kart nem tudjuk
mozgatni, elébb a finombedllitdsra szolgale dlliteanyat
forgatjuk balra mindoddig, amig a kart mozgatni lehet.

Here és mds hasonld névények csépléséhez a debkesdarba
fejtészovetet lehet szerelni. Ha toklaszoldsra is sziikség van,
a H kart B helyzetben rogzitjiik. A kar alapdlldsa a B
helyzet (6/38. dbra). A dobkosdr, ill. a toklaszolé lemez
leszerelése utdn a beszereléskor arra kell lgyelni, hogy
a B helyzetben a toklaszolé lemezt addig hajtsuk [e, amig
fel nem fekszik a kosarborddken. Ebben a helyzetben a két
szoritocsavart szorosra meghizzuk.

A dobkosdr, a rudazat és ar allitdanya bedilitdsa

1. A nézényildsokat a dob és a kosdrlefolyd alatt mindkét
oldalfalon kinyitjuk.

2. A kosar finombedllitdsdra szolgalé  allitéanyat oz
titkoz6ig csavarjuk (a kosdr a cséplédob alatt talalhats).

3. A bedllitéanyat fordulattal elcsavarjuk az

utkozétol.

masfel

=

. A mutatét a 2, rovatkéara allitjuk.

(5]

. A kosarat a cséplodobbal pdrhuzamosan beallitjuk:

— a bedmlésnél 154+ 05mm az
vezetd 3. kosarlécnél;

ttkozoléc szeléhez

— a kibmlésnél 7 4 0,5 mm az iitkdzdléc széléhez vezetd
utolsé kosdrlécnél.

Mérés dltal a jobb és bal oldalen parhuzamoessagot érlink
el.

6.3.4. A herefejté szovet beszerelése

A herefejté szovet beszereléséhez levesszik a kégyiijtd
valyat, s a dobkosarat munkahelyzetbe allitjuk (a kart
lefelé). Ebben a helyzetben a kégyiitsé valyit a csavarock
eltdavolitasa utdn levehetjitk. A dobkosarat ezutdn a legalsé
helyzetbe dllitjuk (a kar felfelé mutat). A fejtészovetet a
derékszogl oldalaval felfelé a dobra helyezziik, majd a dob
forgatdsdaval a régzitési helyzetbe allitjuk be (6/40. dbra).
Felcsavarozds eldtt a dobkosarat ismét felemeljitk munka-
helyzetbe, Most mdr elvégerhetjiik a rogzitést csavarck
segitségével, a levett kégylijté valya felsl,

6.3.5. Szalmardzo

A szalmardazo kilon bedllitdsdara nincs sziikség. 1dérél
idére, kilénésen magas nedvességtartalom esetén dgyel-
jink arra, hogy a szalmardzé visszavetd feneke, valamint
a betétek el ne duguljanak, mert kilonben jelentds razo-
veszteségek léphetnek fel. Tisztitas céljara a razék végen,
valamint a visszavezetd fenek kézepén nyildsok helyezked-
nek el, melyek a D fedelek eltdvolitdsa utdn hezzaférhetdk
(6/41. abra).

i

6/41, abra

6.3.6. Felfogo szovet

A felfogo szévet feladata a szorédé magvak felfogasa és
a szalmdnak lehetéség szerint a rdzo elejére torténo ada-
golasa. Ezdltal csékkennek a szalmarazo veszteségek.

6.3.7. Tisztitds -

Minden cséplési munka megkezdése el6tt ellendrizziik, hogy
a 9. fejezetben megadott tablazatbon a csépelendé gabo-
nafajtara eléirt alsé rosta van-e rostaszekrényben, valamint
hogy a tobbi, a tabldzatban a tisztité berendezés bedllitasa-
hoz megadott eldiras be van-e tartva. Kilonésen tigyelniink
kell a rosték megfelelé felfekvésére, valamint arra, hogy

"a H horgas csavarok, melyeket kiviilrél a rostak réseibe

kell akasztani, megfelelSen és Ggy vannak-e bedllitva, hogy
a feszitoszerkezetek teljes hatdssal mikddhessenek (6/42.
dabra). A torekrostdt dltaldban nem kell cserélni. Ha ez
mégis sziikségesse valna, eldszor szereljiik le gz A gereblyés

6/42. dbra

6/40. abra
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kaldszejtét, valamint a zsalis tSrekrosta mogott elhelyez-
kedd rostatoldatot. (6/43. abra). Ez a G szarnyas anydk és
a jobb és bal oldali feszitdszerkezetek oldasa révén torte-
nik (6/42. abra).

Az alst rosta cseréjekor szintén oldani kell a jobb és bal
oldali feszitészerkezeteket. A KK magfelfogé lemezt, amely
a tisztitoberendezés végén taldlhatd (6/43. abra), also
helyzetbe kell hozni, és oz alsé rosta vezetés S régzitd
csavarjait (6/42. dbra) eldl és hatul ki kell csavarni, ezutan
kihtzhatjuk oz alsé rostat.

A magfelfoad lemez helyzetének bedllitédsa akkor megfelels,
ha' a zsalds torekrosta, a rostatoldat, a gereblyés kaldsz-
ejts, valamint a magfelfogo lemez felsé éle megkdzelitéleg
egy vonalban helyezkedik el. Az alsé rostat lehetéleg a
kozépdllasban kell hagyni (6/43. abra).

6/43. abra

Ezt a rostat csak kiildnleges esetekben dllithatjuk (ha o
tisztitasi veszeteségek tualsagosan nagyok, vagy ha a
munkdt lejtés taljon, egyoldaluan végezziik.

A rostak feliiletének, valamint a rdzoasztalnak mindig tisz-
tanak kell lennie, ezért ezeket idénként tisztogassuk meg.
Olyan cséplési viszonyok mellett, amikor sok leszakadt
kalasz jut be a tisztitoberendezésbe, a torek-gereblye
helyett kalaszgereblyét is alkalmazhatunk.

A zsalGs térekrosta beallitdsa hdtulrél, a VS dallitéorsd
segitségével tdrténik. Az orséhoz a magfelfogd lemezen
elhelyezett S nyildson keresztiill lehet hozzaférni (6/43.
dbra)

A 9. fejeretben, a tablazatban megadott értékeket a 6/44,
dbra szerint ellendrizzilk. ;

Beallitasi példa:

6/44. abra

A lyukrostak a vagémikocsi alatt elhelyezett rostaszekrény-
ben talathatsk.

A lejtos talajon végzett munkdkhoz az 5.3.1. ,Munkavégzés

lejtés talajon™ fejezet ad utmutatast.

6.3.8. Szeleld

A ventilldtor fordulatszamat illetéen a 9. fejezet tablazata-
nak iranyértékei mérvadéak. A fordulatszamot a gép jobb
oldalan, a ventillatorvariator segitségével dllithatjuk be.

A levegSesatornaban egy dllithaté lemez taldlhatd, amely
altaldban kdzépsd dllésba van bedllitva. Alnévényes ga-
bona, vagy magas nedvességtartalom mellett a lemez a
felss, finommagvaknal pedig dltaldban oz alsé helyzetbe
kell beallitani.

6.3.9. Mag- és kalaszcsiga

A mag- és kaldszesiga nem igényel kiilén bedllitast. Hogy
a csigakhoz hozzdférhessiink, a csigajératokat aldlrsl, a
csappantyll, valamint a gyorszarak segitségével fel kell
nyitni (6/45. abra).

6/45, dbra

6.3.10. Terményfelhorddk

Az elevatorok meghajtdsa az EK elevatorfejeken levé
ékszij segitségével torténik.

Uzembe vétel utdn 15 lUzemoéra elteltével ellencrizni kell
az elevatorldncok megfelelé feszességét, de nem szabad
tal feszesnek lenniiik. Az elevatorldncok dllitdsa az EK
elevatorfejeken SS feszitécsavarok segitségével torténik
(6/46. abra).

6/46, abra
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Az elevatorlancok az elevatorban lévé K nyilasckon keresz-
til hozzaterheték. Mindig figyelemmel kel kisérni a ldncak
R gdrgoinek konnyed mozgdsat és az M menesztok hibat-
lan mikodését (6/47. dbra).
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Az elevatorol . esetleges eltdmédése esetén egy c¢suszo
tengelykapcsolo, és ezdlial a riasztéberendezés révén a
jelzékiit mikédésbe lép. Révid megszakitdsos kiirtjelzés
hangzik fel. Ebben az esetben azonnal meg kell allni, és
a cséplomivet i kell kapcsolni,
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6/48. dbra

C

A kontaktrugonak a kontaktlemezhez mért beallitdsi tévol-
saga 3+1 mm (6/48. abra).

6/49. gbra

A csiszo tengelykapesols rugdjat 125-2 mm rugdhosszra
allitjuk be (6/49, abra).
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6.3.11. Magtartaly

A magtartaly lizembe vétele eldtt oz UritScsigdt lzemel-
tetési helyzetbe hozzuk.

Ha a magtartdlyt az iritéesiga szdllitasi helyzetében kell
feltolteni, a megfeleld zdaréfedelet feltétleniil toljuk be a
magtartaly cséesonkjdba. A csiga fedelén lévé rés széles-
segét a magtdarolo tartdlyban a gabonafélének megfelelden
a 9. fejezet bedllitasi tablézata szerint kell kivalasztani.

Nehezen csiszé magvak esetében (nehezen tokldszolhaté
arpa, nedves magvak) a réseket nagyobb értékre kell be-
ailitani. A bedllitast a K kar segitségével végezziik el
(6/50. abra).

6/50. abra

lél csiszé magvak esetében a réseket ismét sziikebbre
kell allitani, mert ellenkezd esetben az tiritécsiga meg-
hajtasat talterheljiik, Az iritécsiga eldugulhat, és az iri-
tést kézzel kell elvégezni. A magtartélyt lehetsleg azonnal
ki kell driteni, mert ha a magvak hosszabb ideig itt marad-

nok, bepdardasodhatnak. Ez kiildndsen nedves gabondnal
kévetkezik be.

A magtartdly télidttségét a filke hatfaldn taldlhatéd kém-
leldablakon ellendrizhetjiik. Ha a magtdrols teljesen meg-
telt, kikapesolhato kirtjelzés hangzik fel.




6.3.12. Uritécsiga

A Uritéesiga ki- és behajtdsa hidraulikusan térténik. A ki-,
ill. behajtds utdn ellendrizni kell, hogy a két véghelyzet
régzitésére szolgald automatikus reteszels berendezés jél
beakacdt-e. Az automatikus reteszelés beallitdsa a 6/51.
abra szerinti bedllitdsi értékei szerint torténik. Ezek az
értékek a szallitasi és a munkahelyzetre érvényeselk,

6/51. dhra

Az liritéesiga akkor van reteszelve, ha az Gritdesigdan taldl-
haté ST allitokar kozépsé dlidasban van (6752, dlsra). Az
iritéesign aldor van kireteszelve, ha az allitékar a vég-
helyzetben all.

6/52. ébra
A beallitas korrigalasa

Az uritécsigo magossagdt a feszitdzdron lewd tartéksiéllel
korrigalhatjul.

A reteszelé berendezésen az aldbbi médon végezhetlink

valtoztatdsokat:

- a tartékotél hosszanak megudltoztatasdaval,

a reteszelé ratétnek megvdltoztatjuk a reteszelé csaphoz

valé helyzetét (ldsd a mellékleteket),

- 1I:II lritdesigan a csapvezetést eltoljuk a reteszeld ratét-
182, i

Ugyelni kell arra, hegy a tartékstél tirité dallasban mindig
feszesre legyen hizva (a feszitézarat utdnahtzzuk).

6.4. Hajtasok

8.4.1. A hajté tengelykapcsolok bedllitdsa és karbantartasa

A cséplomivet, a vagoszerkezetet és az lritdesigat feszitett-
szijas kapcesoldszerkezettel inditjuk. Az erre a célra alkal-
mazott ékszijak nagy megterhelésnek vannak kitéve. Az
ékszijak élettartamanak meghosszabitdsat az aldbbi at-
mutaté betartasaval segithetjiik eld:

— erzéssel, azaz nem hirtelen, de nem is tal lassan kap-
csolunk;

~ kapesolds alatt a motor fordulatszamat lehetéleg erdsen
csokkenteni kell (kiiléndsen a cséplomi és a wago-
berendezés tengelykapcsoidja esetében);

~ a kezelési utasitdsban megadott bedllitdsi értékeket és
elsirasokat be kell tartani (gyengén bedllitott tengely-
kapesole a szij csuszdsdhoz, tal erésen bedllitott a szij
talterheléséhez vezet.
A szijak élettartama mindkét esetben lényegesen meg-
rovidil) ;

— ne probaljuk az erds elttmddeseket ismeételt kapcsolds-
sal megsziintetni;

~ 0] ékszijak esetén az lzemeltetés elsé napjaiban na-
ponta tébbszor is ellendrizni kell a tengelykapesolo be-
allitasi értékeit, és szlikség esetén djra be kell allitani
a tengelykapcsolét

A nyomérugék blokkoldsa a tengelykapcsoléd rudakban
tiles!

A szijvezetést és a szijratéteket kdézpontosan kell beallitani
a szijhaladdasdahoz.

A szij és a szijvezetés, illetve a szijratét kézéthi tdvolsdg
bekapcsolt helyzetben 6...8 mm legyen (6/53. dbra).

6/53. abra

A kancsolok emeléinek Utkozdesavarjait Ggy kell bedllitani,
hogy a tarto feladatuknak eleget tegyenek, de a holtpont-
helyzetet lehetéleg kevéssé lépjék tal,

6.4.2, A cséplémii kapcsolo szerkezete

A cséplami meghajtdsdra szolgdld kiteges ékszijnak akkor
megfeleld a feszessége, ha bekapcsolt allapotban a Z
hizéridba beépitett nyomérugé 150-2 mm-re &sszenyomo-
dik. Az M hatlapd anyat ekkor a B csaptél 54 1 mm kell
beallitani.

A Z hizérudat Ggy dllitjuk be, hogy a fliggéleges a két
csapkézép kozétt szogfelezdt képezzen, Ennél be kell tar-
tani a 20Y-os szoget.

Az koteges ékszij megnydldsakor, illetve egy Gj szij feltéte-
lekor csak a ZS huzridon végezhetiink beallitasokat az MS
hatlapd nydaval (6/54. abra).
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6/54. dbra

6.4.3. A vagdszerkezet kapcsolo szerkezete

A vdgdszerkezet kapesoldjat dgy kell bedllitani, hogy be-
kapcsolt dllapotban a Z huzorudon elhelyezkeds nyomo-
rugoé 41-+1 mm-re nyomédjon 8szsze. A hajtdszij megnytld-
sokor dllitsuk utana oz M hatlapd anyakat.

6/55, abra

A kapcsolé peddljan a gyorsledllité kapecsola holtpontja-
nak legybzéséhez sziikséges eré nagysdga az 5 dllitoesavar
segitségeével allithaté be (6/55. dbra). )

6.4.4,. Urito kapcsolé szerkezet

| \,f

6/56. dhra
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Az lritéesiga hajtdsdhoz sziikséges koteges ékszij akkor
van kelléen megfeszitve, ha bekapesolt dallapotban a Z
hGzérudba beépitett nyomérugo 13742 mm-re nyomodik
dssze, Ennél az M hatlapd anyat .a B csaptol 13-H1 mm
tavolsédgra kell beallitani. A kdteges ékszij megnyuldasaker,
vagy Gj ékszij felhelyezése utan a sziikseges beallitdsokat
oz M és MS hatlapl anyakkal végezzik el

6.4.5. Futomiivariator

A kézbiilsé tengelyen elhelyezkeds VZ varidtortarcsa hi-
draulikus, a sebességvaltén elhelyezett VS varidtortarcsa
rugos vezérlésu,

A hajtason talalhaté SR feszitégdrgét csak a varidtor hajto-
szijdnak megnydldsa utan kell beiktatni (6/58. dbra). A
hajtomivaridtor szijanak feszessége akkor megfeleld, ha
az ékszii a kozbllsé tengelyen teljesen nyitott variatortér-
csakndl o sebességvalton o variatortdresa kililsd atmérs-
jével parhuzamosan fut.

89-1

6/57. dbra

A wvaridtortarcsak  nyildsa  nem halodhatja meg a
89—-1 mm-t. Ezt a bedllitast a két S hatlapfeji csavar segit-
ségével kell elvégezni (6/57. abra).

Uzemeltetés kizben az alabbiokra kell tigyelni:

Elényssebb, ha alacsonyabb sebességi fokozatban felsza-
balyozott varidtorral, nem pedig egy magasabb sebességi |
folkozatban leszabdlyozott variatorral tizemeltetjik a gépet.
A varidtor ékszijanak cseréjekor a kézbiilsé tengelyen el-
helyezleds tarcsat nyissuk fel, és iktassuk ki a feszitégor-
g6t. Amennyiben a varigtor ékszija elszakadna, a VZ varig-
tortdresa (6/58. dbra) mogoit elhelyezkedd allitoberende-
zés hidraulika-csatlakezdsat kioldjuk, '

Ezutdn a variatort kézzel kénnyedén kinyitjuk.

Ajdnlatos a futékereket leszerelni, és az S hatlapfejli csa- ;
vart meglazitani. Ezutdn felhelyezhetjitk az ékszijat,




A futéomiivarictor szétszerelése csok a  rugék feszes-
segmentesitése, azaz az S hatlapfeji csavarek egyenletes
oldasa utén végezhets el (6/58. dbra).

6/58. dbra
6.4.6. Cséplédobvariator

A cséplédeb tengelyén elhelyezkeds VL varigtortarcsa
vezérlése a vezetdallasbsl, mechanikus aton, az SK vezérlo-
lancok segitségével torténik. A cséplédob tengelyén el-
helyezkedé VD varidtortdarcsa rugdvezérlési.

6/59. dbra)

Az oldalfal melletti ldncot az SP feszité kar segitségeével
lehet utdnfesziteni, ehhez megoldjuk az S csavart és utana
a feszitd kar segitségével elvégezzik a lanc feszitésat. Ezen
allités utdn meghlzzuk a hatlapd csavart, Ha ez a korrek-
tura nem lenne elegends, erre a célra a vezetSallds kon-
zoljén elhelyezett SV festzitoberendezést is fel lehet hasz-

‘nalni. Nemecsak a variatorhoz, hanem a vezetéallashoz

vezetd ldnc feszességét szabdlyozhatjuk, ha a BS régzitd-
csavarok olddsa utan a feszité berendezést a medfeleld
helyzetbe dllitottuk (6/59. abra).

A cséplédobnak a minimalis fordulatszamrél a maximalis
fordulatszamra vald felszabdlyozdsdhoz a kapcsoloasztalon
elhelyezett dllitokereket kb. 38-szor kell korbeforgatni.

A varidator dllitészerkezete konnyl futasanak biztositdsdra
a varidtort a napi karbantartasi munka kézben hdromszor
teljesen le- és fel kell szabdlyozni.

A szij felhelyezése:

Felnyitjuk a vezetédob tdrcsajat. A lehlizoberendezés segit-
ségével kinyitjuk a cséplédob tarcsajat és feltesszilk a
szijat. A cséplédob tdrcsdjat a berendezés segitségével
ismét lezdrjuk.

A felhelyezett G variatorszijat ajanlatos az elsé dzemordk
alatt lehetéleg 9001100 ford/min fordulatszamtartomany-
ban bejaratni.

6.4.7. Szelelo variater

A szeleld fordulatszamat a H fegantyd elforgatdsaval lehet
beallitani,

forgatdas jobbra = magasabb fordulatszam
forgatés balra = alacsonyabb fordulatszam

A kerék forgatdsa eldtt emeljiik ki az AH régzitékart, a
beallitas utan a T tdarcsdt addig forgatjuk, amig a rogzits-
kar a tdarcsa egyik R hornyaba nem ugrik. A fordulatszam
bedllitdsat egy skalan leolvashatjuk. A varidatorszij fel-
helyezésére egy AU horony szolgdl a taresan (6/60. abra).

A varidtorszij felhelyezésekor a tdrcsat teljesen fel kell
szabdlyozni. :

6/60. abra
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6.4.8. Motollavariator

A motollavaridtor szabdlyozdsa a vezetsdllasbdl, a kar
forgatasaval, Bowden-huzal, valamint a variator vezérls-
tarcsdjdhoz vezeté rudozat kézbeiktatasdaval torténik. A
varidtor vezérlétarcsaja ‘egy kozbiilsé tengelyen helyezke-
dik el, mely az ékszij megfeszitése céljabdl az LS csapagy-
csavarok meglazitasa utan dallithaté.

A kézbilsé taresa allitdséval egyidejiileg a varidtor meg-
hajtasara szolgalé RK gérgéslanc is megfeszithets (6/61.
.abra).

6/61. éibra

6.4.9. Ekszijhajtasok

A szijok feszessének ellendrzése az elsé 10 {izeméra alatt
a karbantartas fontos része (ldsd a 8.5. fejezetben a szi-
jak és lancok hajtasvazlatat).

Minden szijnak nagy elsfeszitéssel kell miksdnie. Az dj
élszijak az elsé lizemdrdk alatt megnydlnak, ezért a feszits-
gorgodket utana kell allitani.

A motor és a kozbiilsé tengely kozétti hajtas ékszijait csak
pdrosdval szabad cserélni.

Az egyes szijak cseréje nem vezet eredményhez.

6.4.10. Lehuzoszerkezet a variatorokhoz

Az E514 tipusi araté-cséplé gép varidgtorainak univerzdlis
lehtzdszerkezete (6/62. abra) az aldbbi részekbsl all:

-képszdm Megnevezés Darc.B
1 kereszttartd 1
2 tarcsa 1
3 orsg, M 24 x 2, 347 hosszu 1
4 orso, M 16, 470 hosszu 2
5 orso, M 10, 200 hosszi 4
6 hatlapfejli csavar, M 16 x 1.5 x 180 2
v hatlapt anya, M 16 5 4 4
8 tarcsa, 14x32x3 4
9 forgatd riid ’ 1

10 hid % 1

11 hatlapt anya, M 10 4

L=
<

e

Hiog

6762, abra

A lehlzdszerkezet segilségével az alabbiakat veégezhetjiik
el:

1. A variatortdresak széthizdsa a szij feltételéhes,

2. A variator rugoinak meglazitdsa.

A csépiédob-variaternal végzendd munkdlatok

— A varidtortarcsak széthizdsa

A cséplédob fordulatszamat a legalacsonyabb értékre
szabdlyozzuk be. A két M 16 x 470 hosszii orsét becsa-
varozzuk az eliilsé variatortaresa erre a célra szolgals
menetes furataiba.

A kereszttartét r8gzitjik az orséken. Ezutdn az orsét
addig csavarjuk, amig a hegye a dob tengelyének csa-
varfejébe nem keriil. Ha oz orsét jobbra csavarjuk, a

variétor kinyilik, és a szijat feltehetjiik, illetve levehetjiik.

— A variatorrugok fellazitdsa

A két 16 x 470 hosszd orsét dtdugjuk az eliilsé tarcsa
furatain, és becsavarozzuk a hatsé taresaba.

A menetes orsot teljesen becsavarjuk a kereszitartéba.
A kereszttartot pedig a két orséra csavarozzuk. A hidat
most a rugosfejre helyezziik, és az orsét becsavarjuk a hid
mélyedésébe. Ezdaltal tehermentesitjik a biztositd gyirdt,

és azt kivehetjilk. A menetes orsét visszacsavarjuk, amig
a rugoe meg nem lozul,

— A teljes variator lehizdsa a tengelyrél

Legeldszér, amint mdar leirtuk, o varidtortarcsakat szet
kell hazni, és le kell venni a szijot. Az orsé balra csava-
rdsa dltal a varidtort ismét zdarjuk. A kereszttartét és az
orsot levessziik a tiiskekrdl. A tiskéket kivesszitk az eliilss
varigtortarcsabdl és becsavarjuk o hétulsé tarcséba. A
cséplédob tengelyének eliilsd oldalardl a biztosité lemez
levétele utan eltavolitjuk a hatlapfejli csavart. Levessziik
a tengely végérél a lemezt, és a hatlapfeji csavarokat
—ismét becsavarjuk. A kereszttartét rogzitjitk a tiiskéken.

Az ors6 jobbra csavardsa dltal a varidgtort lehlizzuk a
cséplédob tengelyérdl.




A variator lehizésa a csépledob fotengelyérdl

A cséplédob fétengelyének eliilsé oldalan lecsavarjuk a
hormvos anyét. A biztositd lemert és a tavtarto hivelyt levesz-

sziik. A hat darab hatlopfeji csavar koziil, melyek az ék--

szijtarcsat régzitik, kicsavarunk két egymdssal szemben le-
vot. A lehlizd berendezéshez tartozd két M 16 x 1,5 x 180-as
hatlapfejii csavarral régzitjiik a kereszttartét a varidtoron.
A menetes orsé jobbra csavardasaval lehdzhatjuk a variatort.

A variator lehdzasa a kozbiilso tengelyrol

A futomii-varidtor leszerelése, amely a kozbiilsé tengelyen
talalhaté, ugyantgy torténik, mint a varidtor lehizdsa o
cseplodob fotengelyérsl.

A hajtémii-varidtoron végzendé munkak

— A varidgtorrugdk lozitasa

A rugot a fedélben lévé 3 hatlapfeji csavar oldasdaval
lazitjiuk. A fedelet, a rugét és az eliilsé fél ékszijtaresat
csat kézzel huzhatjuk le.

— A varidator leszerelése

A varidtorrugok lazitdsa cimi fejezetben megadottak sze-
rint kell eljdarni.

Ezutan o hdtulsé fél ékszijtarcsaban taldalhate hivelybe
becsavarunk hdrom M 10 x 200 hosszdsagl tlskét, A le-
huzé berendezéshez tartozo tdrcsat a tiiskékre erdsitjlik,

A tiiskék jobbra t6rténd csavardsa altal lehdzhatjuk o
hatulsé fél ékszijtaresat. —

6.5. Hidraulika berendezés

A fogaskerékszivattyd kombindacid, amely az
Ad4-L - TGL 10859 (2)
C25—2L — TGL 108592 (1)

szivattyikbsl dall, meghojtasat a dizelmotortél egy keskeny
ekszij készlet kozvetitésével kapja (6/63. abra).

A meghajtd ékszijok meghibdsoddsa esetén mindig a teljes
készletet ki kell cserélni,

6/63. abra

Az olojat mindkét szivattyG kozds szivovezetéken keresztiil
szivid az olajtartalybdl, amelyet a gyarté tzem XM 68
M-31810 tipust hidraulikus olajjal t6ltétt meg. (A tovdbbi

~telhaszndalhaté olajfajiakat Idsd a 8.4. pont alatt, a ,Kenési

eléirdsok” fejezetben.)

A fogaskerékszivattyd kombindcio 2 aramkért lat el olajjal
(lasd a mikédés kapcsoldsi rajzat).

1. dramkor (C 25 — 2 L) — kormanymi
— vagdszerkezet allitasa

a menetvaridtor miksdtetése

2. dramkér (A4~ L)

liritocsé mozgatasa

— a motolla vizszintes allitasa

a motolla fliggéleges allitasa

Ha a C25-2L fogaskerék-szivattyd nem mikédik, az
arato-cséplo gép kormanyozhatosagat, ez nem befolyasolja.
Ekkor azonban a kézzel torténd kermdnyzdas annyira nehéz
lesz, hogy a gépet ekkor nék mdr nem vezethetik. Az araté-
cséplé gepet a legrovidebb uton ki kell vonni a forgalom-

bal.

A biztonsdgi szelepek be vannak dllitva és biztositva van-
nak. Ezek és a tobbi hidraulika elem megbontdsa nem
megengedett.

A hidraulikus berendezés karbantartdsi munkait a 8. ,Kar-
bantartas” fejezet tartalmazza.

6.6. Elektromos berendezés

A teljes elekiromos berendezés 24 V-os fesziiltségnek meg-
feleléen van kialakitva.

A sziikséges lzem dramot a generdtor és a két sorba kap-
csolt 12V 135 Ah okkumulator szolgaltatja a kapcsolosze-
krényen keresztill az egyes fogyasztokhoz.

Az elektromos berendezésen végzett munkdk elott az
akkumulator fékapcseldjat ki kell kapesolni  (,,Aus’).
A késziilékek és a vezetékek osszekapcsolasi helyein jo
érintkezés sziikséges, ezért minden 150 lizeméra utan elle-
nérizni kell a jo sszekottetést, és sziikség esetén korrigalni
kell. Tavolitsuk el a szenynyezddest és a rozsdat! A meghiba-
sodott vezetékeket azonnal szigetelni kell, vagy ki kell cse-
rélni. Rovidzarlat esetén azonnal meg kell dllapitani a
meghibasodds okat, és el kell haritani,

6.6.1. Az akkumulator karbantartasa

Az akkumuldtorokat tartsuk tisztan és szarazon. A polus-
kapcsoknak mindig szorosan kell ilnilik az akkumuldatorok
polusain. Erintkezesiiknek mindig jonak kell lenniiik. A csat-
lakozo kopcsokat péluszsirral vékonyan be kell kenni. Az
akkumulatorban rendszeresen ellendrizni kell a savszintet
(kiloncsen meleg idéjdras esetén). A savszint mogassdga
akkor megfelels, ha a lemez felsé szélenél 10 mm-re maga-
sabb. A folyadékveszteséget desztillalt vizzel kell potelni.
A téltést savvizsgdléval, fesziiltsegmérével vagy ellendrzé
villaval ellenérizhetjtik.

Beinditasi problémdk esetén ellendrizni kell az akkumuldator-
és az inditdkdbelek kabelkapcsainak szilard helyzetét.

6.2.2. Biztositek doboz

A biztositékdoboz a kapcsolészekrényben talalhato. A 9-es
fedél (4/1. abra) eltavolitasa utdn o biztositékok jol hozzd-
ferheték,
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6/64. dbra

: Biztosi: = =
ez Ismerteté6 Aramkér

1 4 A bal helyzetjelzé, miszerek megvila-
gitasa

2 4A jobb helyzetjelzé, a vizhémérseklet
kijelzesének megvilagitasa

3 4 A bal hataroléés hdatsélampa
(a potkocsi dugaszolé aljzatdval
bezarolag)

4 4A  jobb hatarolofény és hatséldmpa
(a szallitokeesi dugaszelé aljzatdval
bezarolag)

5 4A  bal orszaglti fényszére

6 4 A tompitott fényszérd, jobb

7 4A bal tompotott fényszéré

8 4 A  jobb orszaguti fényszérd

9 4A dugaszolé aljzat, elevdtor ellendrzese,
figyelmeztets villogé berendezés

10 4A Llal, La4, La9 ellendrzé lampdk,
vizhémérséklet kijelzése

11 4A  magtartaly-téltésmutatd korforgd
villogo jelzélampa

12 4A  irdnyjelzé berendezés, fékldmpa a
szdllitekocsi dugaszolé aljzataval
bezardlag

13 16 A munkahely megvilagitds

14 20 A flilke szell6zése, fiilke lampdja, az

tritéesiga megvilagitasa, ablaktorlé

16

6.6.3, Vilagité berendezés

Az E 514 araté-cséplé gép vildgité berendezését a 6/65.
abra mutatja. )

6.6.4. A fényszorok beallitasa

A gydrté iizem a fényszordkat az érvényes rendelkezéseknek
megfelelden dllitotta be, Uj bedllitdsra csak meghibdsodds
vagy Uj fényszorok felszerelése esetén van sziikség.
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6/65. ébra

A fényszérékat az alabbi médon dllitjuk be:

— A helyes bedllitas feltétele, hogy a gép teljesen sik tala-
jon dlljon.

— A bedllitast csak a tompitott fénynél kell elvégezni, mert
asszimmetrikus fényszérok vannak beépitve.

— Az aroté-cséplé gépet a bedllitasi feltlettsl 10 m tavol-
sagra allitjuk meg sik talajon. A bedlitasi feliilet kdzép-
vonaldnak merélegesnek kell lennie az araté-cséplé gép
fényszorédi kozotti vonalra.

— A fénysz6rék bedllitdshoz az abroncsok belsé nyomdsa
feleljen meg oz eldirdsoknak. !

— Megmérjik a H tdvolsagot (a fényszéré kdzepétdl az
uttestig). :

— Meghatdrozzuk a h =790 mm mértéket, ami a vildgos és
a sotét hatart jelzi tompitott fényszéréndl.

— A fényszorét Ggy dllitjuk be, hogy o vilagos — sétét
hatdr pontosan h magassdgban legyen a vizszintesben.

— A téréspontnak a vildgos-s6tét hatdr vizszintes és emel-
kedé kozott fednie kell o jeldlést. A balra valé eltérés
nem megengedett. lobbra a téréspont eltérése max. 200
mm lehet (6/66. abra).




E 514 tipusu arato-cseplo gep

Belsé vilagitas: Munkavilagitas:
Vilagito berendezés \\m Nu\ \\\Nb 8 mennyezeti lampa () 65 9 munkafényszord (kiegészits felszerelés) :
s \\\\k\\. 10 hatramenetlédmpa (gabonatartaly megvildgitasa)
D =

11 hatramenetlampa (lritdcsiga megvilagitdsa)
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: 6/66. abra

Kiilsé vilagitas:

4 iranyjelzé lampa, féklampa, hatso lampa, rendszam 12 @mrcﬁnwo_rn& ellendrzé lampak (irdnyjelzék: zoidek,
1 beépithets fényszéro (tdvolségi és tompitott fényszorg, - Hﬂmmounma. kerek, TGL 31306 piros mehw_%mmmwmwurmﬂm:amnmm_ piros, kérbeforgd, jelzo-
:m_ﬁmzn.:__u& s, 6 macskaszem, haromszég olaky, — A — TGL 31305
2 eliilsé iranyjelz6 — beépithetd 7

korforgé jelszélampa A 24 TGL 24740, sarga (kiegészitd
3 oldalso iranyjelzo

alkatrész)
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Kiegészitd berendezések

6.7.1. Rendfelszedd dob

A

rendfelszedd dob felszerelése az aldbbi moédon térténik:

a meghajté himbat az emelével leszereljl
kivessziik a kaszdt,
oz aratdsi szezon megkezdése el5tt ellendrizni kell a

poliamidbel készilt gorgék kénnyed jatékdat a felszedo
berendezeshen,

a 6/67. abra szerint feltesszitk a vagoszerkezet csiszotal-
pait.

6/67. dbra

14 lab {4,20 m) egy dobbal:

a vagoészerkezet teknéjének meghajtasi oldaldara felsze-
reljlik a meghaijté tengelyt két hatlapd csavar és feszitd-
csap segitségével.

A 15 fogas lanckereket feldugjuk a meghajté tengely
csapjara, az orros ékkel régzitjiik, mikézben tgyelni kell
arra, hogy a lanckerekek egy sikban fussanak.

A tekné belsé oldaldra csavarozzule fel a lancvedo A

tartolemezet.

A feszitogtrgd bakjat 3 db hatlapfejd csavar segitségével
felcsavarozzuk.

A 30 fogu lancfeszitd kereket rdgzitjiik.

Az 51 tagbdl dllé gérgéslancot felhelyezziik,

A rendfelszeds dobot 4 db S hatlapfejd csavarral fel-
csavarozzuk o vagoszerkezet kdzepen az ujjtartd geren-
ddra.

A H tartéban a tiiskéket beakasztjuk a kereszttartéba és
a W tartéflilekben megfeszitjik (6/71. abra).

A tarté berendezés kényszer vezérlést ujjakkal van ellatva,

A

kényszerpdlyan poliomid gérgélk taldthatok. A gdrgdk

zajtalan mikédést birtositanak, és védik a kényszerpdlyat
a jelentdsebb kopdstal, Elsésorban a gérgdk kopnak, ami-
ket konnyen kicserélhetiink. A gérgdket a kdvetkezéképpen
cseréljuk ki:

Lecsavarozzuk o vezetdkarok boritélemezét;

Oldjulk a két rogzitéesavart, és levesszitk az ujjtengelyrél
a vezetékarokat;

A benyomott csapszeget a gbrgével egyltt levesszik a
vezetékarrol;

10 db hatlapfejli csavar segitségével rogzitjiik oz EB
bedntélemezt (6/72. abra).

6/72. dbra

Az FZ peremes csopot 3 db S hatlapfeji csavarral a
henger M meneszidjére csavarozzuk.
(6/73.

A kardantengelyre feltoljuk a védocburkelatot

abra).

48




~ Felszereljiik a kardantengelyt, a VW négyszégtengelyt
feldugjuk o fesztitdkerék csapjdra, majd a Z hengeres
hasitottszeggel osszekétjiik (6/74. dbra).

6/74. dbra

— A kardéntengely védelmét 2 db hatlapfeji csavarral a
hengerre, 5 db hatlapfejli csavarral o ldncvédare csava-
rozzuk,

~ A KR ékszijat keresztbe helyezziik fel (6/75. &bra).

- A K5 lancvédét 2 db hatlapfejli csavarral rogzitjik
(6/75. abra),

— Az S véddcsicsot beakasztjuk, és az F szarnyas anydk,
valamint a P lemez segitségével régzitjiik (6/76. abra).

14 lab (4,20 m) két dobbal:

A meghajtétengelyt és a feszitégdrgdbakot, valamint a fel-

?slcwmozhaié részt o 6/68. és 6/70.dbra szerint szereljlik
el,

A bal dobra a 30 fogas lanckereket 3 db hatlapfejii csa-
varral felerdsitjlik.

1

A 15 fogli ldnckereket felszereljiilk a feszitogdrgébakra.
Feltesszitk a 63 tagbél dllé6 gorgds ldncot.

|

|

A jobb dobra 2 db hatlapfejii csavarral felergsitjiik az
MS menesztsbilincset (6.77. dbra).
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6/77. dbra

— Felcsavarozzuk és feszitjiik a dobokat, valamint felszerel-
itk a fenéklemezeket a ,,14 lab (4,20 m) egy dobbal”
leirtaknak megfeleléen. Ehhez ldszd a 6/79. dbrdt,

— A védéburkolatokat a 6/78. dbra szerint felszereljiik.

e

e e e A e i
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19 lab (5,70 m) két dobbal:

A szerelés a ,,15 lab (4,20 m) két dobhal” szerint torténik,
de a jobb hengert a bal henger hajtja meg a kardandebra
tengelyen segitségével. A jobb oldali a menesztd bilincs
helyett peremes csapot szereliink (6/79. abra).

— Felszereljiik a kardantengelyt.

ke
B
e

R

b

— Megfeszitjik a tiskéket a wvédéburkolattal egyiitt. A
vedoburkolatot a hengerek kozétt 6 db hatlapfeji csa-
varral régzitjiik. (6/80. dbra)

6/80. dbra

6.7.2. Fogas-hevederes felszedd

A fogas-hevederes felszedot elsésorban révidszari gabona-
kultdrak rendrél tortend csépléséhez haszndljuk fel els-
nyosen,

A berendezés felszerelése az aldbbiaknak megfeleléen tor-
tenik.
~ A meghaité himbat a himbakarral leszereljiik.

— Kivessziik a kaszat.

14 lab {4,20 m) egy fogas hevederrel

~ A vagoszerkezet teknéjének meghajtasi oldaléra felsze-
reljiik a meghajtdé tengelyl két hatlapu csavar és feszito-
csap segitségével,

50

— A 34 fogu KR lanckereket felhelyezziik a meghajto ten-
gely csapjdara, az orros ékkel rogzitiiik, ekézben iigyel-
jink arre, hogy a ldnckerekek egy sikban fussanak (6/81.
abra).

'6/81. dbra

— A ldncvédchoz tartozé lemezt a 6/70. dbra szerint fel-
szereljiitk, A feszitdgdrgbbakot és a gorgésldncot a 6/70.
dbranak megfeleléen rogzitjik. Felszereljiik a 15 fogu
lancfeszité kereket,

— A fogas-hevederes felszeddt 4 db hatlapfeji csavarral
felerositjlik a vagoszerkezet kézepén az ujjtarté geren-
dara.

— A H kart egy-egy hatlapfejli csavarral régzitjiik a kereszi-
tartén.

— A feszitérudat a H karon és az R csapszegen esapszegek-
kel, alatétekkel és sasszegekkel felerésitjik (6/82. abra).

5 i
S

6/82. Gbra




— Bedgkasztjuk a hizerigét, mojd a tarte fulnek a kilon-
bozo furatokban tortend felersitése révén gy valaosztjuk
meg a rugo feszessegét, hogy 150 mm vagdsi magassag
mellett a cslszdsarukon keresztill 200 N (20 kp) eré has-
son o talajra.

— Az A lekaparé lemezt a csapdgybakra erdsitjik 2 hat-
lapfejd csavarral (6/82. abra).

— A lancvédot a 6/75. abra szerint rogzitjik.
— Az ékszitjat keresztezve tessziik fel.

— A véddcsicsokat a 6/76. abra szerint felcsavarozzuk,

14 ft (4,20 m) két fogas hevederrel

. — A meghajté tengelyt, a feszitékerék csapdagybakjat és a
Idncfeszité kereket a 6/68. — 6/70. abrak szerint felsze-
reljik, a meghajto tengelyre a 34 fogl lanckerék és 15
fogl lancfeszitc kerék keriiljan.

~ Helyezziik fel a bal oldali hatsé hevederdoh bal oldaldra
a 15 fogu lanckereket és kossiik 6ssze hengeres hasitott-
szeggel,

~ Helyezziik fel a bal oldali hatsé hevederdob jobb olda-
lara a menesztétaresat, és rogzitsik hengeres hasitott-
szeggel.

6/83. abra

I

A jobb oldali hatsé hevederdobra récsavarjuk a menesz-
t6t (6/38.). A menesztét rogzitjiik, feltessziik a hizdrugs-
kat és a feszitrudak, értelemszertien a ,,14 lab (4,20 m),
egy fogas hevederrel” leirasanak megfelelden.

— Feltessziik a 63 tagbd! allé gbrgéslancot.

foT

— A lancvédét 2 hatlapfeji csavarral régzitjitk (6/75. abra).

— A védéburkalatot mindkét menesztd folott, a két felszeds
kozstt hatlapfeju csavarral régzitjiik.

— Az ékszijokat keresztezve hélyezzi’tk el.

— A véddécesiicset az elézéeknek megfelelen beakasztjuk
és felesavarjuk.

19 Idb (5,70 m) két fogas hevederrel

— A szerelés a ,,14 lab (4,20 m), két fogas hevederrel" meg-
feleléen térténik, csak a meneszté és a menesztbtdresa
helyett a két felszedé kozé a kardantengelyt kell besze-
relni (6/84. abra).

A kardantengelyt egy 2 db hatlap( csavarral régzitett
vedoburkelat boritja (6.85. abra).

A fogas hevederek felszerelése és megfeszitése

A fogszalagok pdlcazdrral vannak felszerelve. A zarépal-
cakat kiviilrgl befelé kell bedugni. Ha a szalag kis ellendl-
las mellett cstszik, a W dllitocsavar segitsegével be kell
allitani o szalagfeszességet (6/85. dbra).

R A

6/85. abra

Ugyeljiink arra, hogy a hevedert mindket oldalan egyen-
letesen feszitsik meg. Ha ezt az eldirast nem tartjuk be,
a heveder félre fut. Ha a heveder o fentiek betartdsa
ellenére is félre fut, a szemben |évé oldalt kell megfeszite-
niink.

6.7.3. Szdrosztd

A gabona allapotanak legmegfelelobb szarosztas biztositasa
végett harom kiilénbézo tipust szdrosztot szerelhetiink fel
o gepre.

A szaroszto felépitését a 6/86. és a 6/87. abra szemlélteti,
A teljes szaroszto magassagi beallitdsa az ST dllitészéggel
térténik,
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A szdrosztét a KS csavar meglazitdsa utén magasabbra
vagy alacsonyabbra dllithatjuk, az S csavar meglazitdsa
utdn pedig elcsavarhatjuk (6/86. abra).
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A belsé és kiilsé szarosztdkat a KS csavarok meglazitdsa
utdn oldalsé, az S csavarok meglazitdsa utdn pedig fiig-
goleges iranyban lehet bedllitani. A szdrosztds igen fontos
a munkafolyomat egyenletessége szempontjabol, Ezért a
szdrosztot a kilonbdzé munkaviszonyoknak megfeleléen a
lehets legkedvezébb helyzetbe bedllitani (6/87. ébra).

6.7.4. Osztokengyel

Az osztékengyel felszereléset a 6/88. Gbra mutatja.

6.7.5. Osztocsics

Az osztocscsokat a 6/89. abra szerint a vdgdszerkezet
oldalfaleinak aljdra kell felszerrelni.

6.7.6. Kaldszemeld

A kaldszemeldt erésen megdélt gabona esetén alkalmazzuk.
A felszerelés Ggy tériénik, hogy a hatlapi anydknak a
kasza ujj csavarok vegeire térténd felecsavarozdsa utan a
kaldszemelét feltoljuk az djakra (6/90, abra).
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A tartét addig kell egy kalapdccsal iitégetni, amig a
kaldszemels feszesen nem (Gl a helyén,

6/88. dbra

6.7.7. Fiilke

A friss levegot ventilldtor juttatja a filkébe el8sziirgn és
finomszliron keresztiil, kétcsatornds akndn at.

A levegé dramlésat bedllithaté légfuvé berendezés sza-
balyozza. A sziikséges szelldztetésnek megfelelsen a ven-
tiligtort harom kilonbéz8 fordulatszémra  dllithatjuk be.
(Lasd a 4.2.4. fejezetet. A fiilke mennyezetének kezels-
elemei).

Kiilonosen lgyelni kell a kévetkezdkre:

— Uzemeltetés alatt az ajtét be kell zdarni.

~ A fiilke napi tokaritdsat pormentes kérnyezetben, be-
kapcsolt ventilldtor és nyitott ajté mellett kell elvegezni.

— A fiillke mennyezetén a finomszdrét minden nap le kell
venni, es meg kell tisztitani.

— A szirédobozt ki kell fdjni.

— 50 iizemdra utdn éltalanos takaritdast kell végezni (men-
nyezet, fiilke belseje), meg kell olajozni a gérgéket az
ajtéban, valamint a kilincseket is.

~ Az abszorbert oz igény utdn alaposan megtisztitjuk.

Az E514 tipusi araté-cséplé gép alkalmazdsi teriiletét
kibovithetjik, felhasznaldsat megkénnyithetjik az alabbi
kiegészits felszereléssel:

— Kovek elleni védéberendezés o vdgészerkezethez

— Kiilén rostak valamennyi gabona csépléséhez

— Fejtoszévet here szdmdra

— Cséplédob-meghajtas

— Rendformdlé

— Rendraké

— A gabonatartaly fedele

- Az uritést segité berendezés

— Napernyé

— Fités a fiilkébe

— Fényszérd éjszakai csépléshez

— Kérforgo jelzélampa

— Kermanyautomatika

—~ Veszteségellendrzs késziilék

— Menetsebesség-kijelzé

— Felszerelés szemeskukorica szamdra

— Szalmatépd

./-.-

e



7. Uzemzavarok és azok elharitasa

Uzemzavar:

Tal nagy a fékpeddl utja. : =2

A fekpeddlt rugozva teljesen be lehet nyomni, a henger
teleszivadik.

Légtelenites és utandllitas ellenére csak a fékpedal
tobbszori benyomasa ellenére érheté el normdlis
pedalnyomas. ;

A fékpedalt mindig teljesen be lehet nyomni.

A fékpedadl visszaengedésekor a fekdugattyl nem kéveti
a peddl mozgdsat.

A kerékfékek mikédtetése nélkil felmelegszenek.

Gyenge fékhatas.

A fék egyoldaluan fog.

Elégett fékpofak.
A motolla nem hiz megfefeléen.

A gép rosszul vag és kiszaggatja a gabonaszarat.

A vagészerkezet szdllitéesigdja elétt dsszetorlodik a
gabona. :

A szdllitocsigan felesavarodik a gabona

A zavar lehetséges oka és elhdritasa:

A fékbetétek kopotiak, vagy a fékpofdk bedllitdsa nem
megfelelo. Cseréljik ki a féekbeteteket, ill. allitsuk utana
a fékpofakat.

A féekberendezésbe levegd szorult. A kiegyenlitd tartalyban

elfogyott a fékfolyadék. Taltsik utdna az eredeti fékiolya-

dekot es legtelenitsiik.

A fékberendezésben nincs elényomds. A labszelep nem zar
teljesen sériiles vagy idegen test miatt.

A féfékhenger nyomérugéja kifaradt. Tisztitsuk meg, ill.
cseréljik ki a hibds alkatrészeket.

A veretékrendszer rosszul témit, Hazzuk meg, ill. cseréljiik
ki a fofékhenger és kerékhenger resszul tomitd karmantydit,
és a csdcsatlakozdsokat. Kicseréljik a karmantyikat, vogy
eltavolitjuk a szennyezédést.

A dugattya furata eldugult. A hdazban szennyezédés taldl-
haté, a gallérok a nem megfelelé fékfolyadék hatdsara
megduzzadtak. A kiegyenlité henger fedelén a légkiegyen-
litd furat eldugult.

Elvégezzitk a tisztogatast, a hibas reszeket kicseréljik.

Nem oldtuk ki a keéziféket. A féfékhengeren Iévé kiegyen-

lité furat eldugult. A féfékhenger, a dugattyi- és titkozé-
alatét kdzé idegen test szorult, igy a dugattyl nem megy
vissza a kiindulé helyzetbe.

A visszahuzé ruge tal gyenge, a dugattyd es a nyomorid
kozétt nincs elegends jaték. Elvégezziik a tisztitast, kicse-
réljik a visszahizé rugokat, bedllitjuk az 1 mm-es jatekot.

Zsir vagy fékfolyadek keriilt a fekpofak feliiletére.

A kerékfékekbe viz keriilt. A tengelycsonkot vagy a kerék-
hengert uUjra kell tomiteni. Cseréljiik ki a feékbetéteket.
Végezziink néhdny prébafékezést, hogy a bejutott viz el-
pdrologhasson.

A fékpofak és a dobok atmérsi nem felelnek meg egymds-
nak. Elvégezzik a beallitast, a dob atmérdjenek 0,2-0,5
mm-rel nagyocbbnak kell lennie a fékpofak dtmérsjénél.

A fékpofdk beszennyezddtek (zsir, fékfolyadék).

A kerékhenger dugattytja szorul, melyet szabadda kell
tenni.

Behuzott kézifékkel haladtunk a géppel.” A kerékhenger
dugattyijat és a kerékhengert szabadda tessziik.

A motollat magasabbra allitjuk, hogy ellenérizziik a csuszé
tengelykapcsolé beallitasat.

Tal nagy a menetsebesség. Ellendrizzik, hogy a kaszak
pengéi rendben vannak-e. Ugyeljunk arra, hogy a fogak
fedjék egymast. Allitsuk be Gjra a kaszatartét és a dérzstar-
csakat.

Kijavitiuk a motolla bedllitasat. Ezdltal megakaddlyozzuk,
hogy a cséplémibe |okésszeriien keriljén a gabona.

A menettengelykapcsolé pedaljat az érezhets (itkozesig
lenyomjuk. Kiiktatjuk a bekapesolt sebességfokozatot, s
megvarjuk, amig a szallitéesiga megszabadul a felesa-
varodott gabondatal.
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Uzemzavar:

A zavar lehetséges oka és elhdritdsa:

A szallitéesigan felesavarodas alakult ki, a csiszo
tengelykapcsolé reagal.

A szallitoszalag rosszul szallit,

Eltomédés a cséplodob és a dobkosar kozétt

(csak figyelmetlentil végzett munka esetén kévetkezik be).

A cséplés tisztasdga nem megfelels.
A magvak 6sszezizédnak.

Nagy a tisztitasi veszteség.

Tal sok pelyva és térek kerlil a magtartalyba.

Az iritéesiga dsszekoté ékszija nem hiz.

A terményfelhordd eldugult.

-

A fogaskerék szivattyd nem szallit.

A menettengelykapcsolé peddljat teljesen benyomjuk, kiik-
tatjuk a bekapcsolt sebességfokozatot. A beszorult szdllité-
csiga motorerdvel, a csiszg tengelykapesolé tilsagos meg-
feszitése révén torténé mozgutdsa tilos, mert ez a hajtémi
tulsagos igénybevételehez vezet.

A felcsavarodott gabonaszdlakat dgy tdvolithatjuk el a

‘legegyszeriibben, ha a felsd ferdefelhords tengelyén Iévé

ekszijtarcsat hatrafelé forgatjuk, s kézben a visszahozott
gabondt kézzel kihuzzuk.

Ellencrizziik o szdllitéesiga magassdgi beallitasat. Kiiga-
zitjuk a fogak beallitasat,

A teknébél és a ferdefelhordobdl eltdvolitiuk az esctleg
felszedett f8ldet,

Teljesen benyomjuk a menettengelykapcsolé peddljat és
kiiktatjuk a bekapcsolt sebességfokozatot. Felhizzuk a
dobkosar gyorsallitojanak karjat, és kiséreljiik meg a dobot
gépi erovel kiszabaditani. A cséplémi tengelykapcsoldjat
ekdzben csak gyorsan és rdvid idére szabad mikédtetni,
mert ha a dob be van szorulva, eléghet az Gsszekdts ék-
szij. Sziikség esetén kézzel szabaditjuk ki a cséplédobot.
Az oldalss nyildson, ill. a ferdefelhords feletti fedélen
keresztiil kihtizzuk o gabondt. Ekézben az ékszijtaresat
elére-hatra mozgatjuk.

Ellenérizziik a cséplémi tengelykapcsoléjat. Ha az éssze-
koté eékszij meglazult (a dob fordulatszéma csékkent),
utana feszitjiik.

A kosarat szorosabbra allitjuk (dllitéanydval), esetleg
noveljik a cséplédob fordulatszamat.

Csokkentjik a cséplédob fordulatszamat, esetleg kinyitjuk
egy kissé a kosarat.

Nyissuk fel jobban a zsaliis rostakat, ill. csékkentsiik a
ventillator fordulatszamat. Ha ezek a vdltoztatdsok nem
igrnak eredménnyel, a kévetkezd nagysagu rostdt helyezziik
be. '

Néveljik a ventilldtor fordulatszémat vagy kissé zdrjuk a
zsalis rostat. Ellenérizzitk a cséplédob fordulatszamat, és
a kosar bedllitasat,

Utdnaallitjuk a szijfeszité gdrgd karjanak lengési tarto-
manyat (6.4. fejezet). A tengelykapcsolét csak gyorsan és
rovid ideig miikodtessiik,

Eltavolitjuk az also fedelet. Megsziintetjiik oz eldugulést,
ezutdn a berendezést a vezetédob tengelyén lévs szijtar-
csa segitsegével mindaddig visszafelé fergajuk (jobbra),
amig az elevator teljesen ires nem lesz.

Ha sziikséeg van a terményfelhordo cserejére, forgassuk el
a larcot addig, amig a lanc zardszeme az alsé nyilas
folatt nem helyezkedik el.

Ezutdn kinyitjuk a lanc zdrészemét, eltavolitjiuk a felsd
zaréfedelet és a lancot felfelé kihGzzuk. A beszerelés a
fentieknek megfeleléen forditott sorrendben térténik,

A sz(Gréket kicseréljiik, ill. megtisztitjuk, Ha az olajszint
alacsony, utdnotéhanik.

Ha a szij nem elég feszes, meagfeszitjiik.

Ha a fogaskerék-szivattyd elromlott, kicseréljiik.




Uzemzavar;

A zavar lehetséges oka és elhdritasa:

A kormdnyzdshoz tdl nagy keézierd szikséges.

A munkehengerek maguktol ki- be mozognak.

8. Karbantartas

8.1. Altalanos tudnivalék

A gép hibatlan mikodését és hosszd élettartamdt, valamint
a lehetcleg kis potalkatrész sziikségletet csak lelkiismeretes
karbantartGs és gondozas mellett biztosithatjuk. Ennek
elérésére a kenési vazlat el8irdsainak betartasa mellett
ugyelniink kell gz alabbiakra is:

Ugyeljink o lancok és ékszijok helyes megfeszitésére.
Ellenérizzitk gyakran a tisztitéberendezés, a szalmardzd,
valamint az elevater meghaijté ékszijuoinak meglefels feszes-
seget, mert eldugulasck jéhetnek létre, ami tovabbi karokat
von maga utén.

Ellendrizni kell az &sszes fontosabb csavarkdtést is, mint
pl. hajtétengely — vdz, tengely - portalhajtémi, kormdny-
tengely-tarté, a szalmardzé csopaagyai, .o tisztitéberende-
zeés felfliggesztése és meghajtdsa, valamint a kasza meg-
hajtasa.

Kilongsen lgyeljlink az akkumuldtor csavarksiéseire (6ni-
dité, az akkumulator fékapesoldja, akkumuldtor és dllvany).
Az elsé téli javitas idején a homlokkerekes (portal) haj-
tomil peremes tengelyrégzitésének a csavariait 110 Nm
(11 kpm) nyomatékkal kell meghuzni.

Id6rol iddre tisztitsuk meg a dobkosarat, a cséplédobot,
a zsalds rostat, a lyukrostakat, a szalmardzét és a razo-
asztalt.

Ekozben tavolitsuk el a mag- és a kaldszesiga fedeleit és
az elevator alsé fedelét. Minden alkatrészrél tavelitsuk el
az esetleg ratopadt féldet. Kéves talajon a k&gyijté valyat
gyakrabban kell driteni.

Viszgdljuk at, hogy hianyzik-e mensszté az elevdtoroknal,
valamint hogy eléggé feszes-e o lanc. Ugveliiink a ferde-
felhordé szallitészalagjanak helyes haladdsdra és a kasza
megfelelo beallitasara. '

A motor olajeseréje:

(A 6.2.1. fejezet altal eldirt id8szakokban)

Az olajat meleg motorndl engedjitk le az olajleereszts
csavarnal (8/1. abra). A hengerfej fedelén kinyitjuk az
olajbetslté csonkot. :

A fogaskerék szivattyG nem széllit. A hengerhez vezetd
vezetek nem témitett eléggé. A csavarokat utanahdzzuk,
kicseréljik a vezetékeket. A nyomdshatdaroléd szelep elrom-
lott, s ki kell cseréini.

Az Utszelep elromlott — kicseréljiik.

A fogaskerékszivattyd nem szallit, a kormanymi meghibaso-
dott — kicseréljiik.

Az Utszelepben elromlott a tartoszelep, kicseréljlik az Gisze-
lepet, ilk a vezérle egységet Munkahenger hibas — ki-
cseréljik.

8/2. dbra
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A centrifugdlsziieg tisztitasa: A forgérész beszerelése elStt vigydzva tisztitsuk ki o két

fuvokanyildst is, A flvékak tisztitasdhoz nem szabad éles
Eltavolitjuk a kiilsé szennyezddéseket. peremd szerszdmot hasznalni, amely a fuvéka furatait
kitagithatjo. Ugyeljiink tovabbd arra, hogy az M hatlapd

Kiesavarjuk az S fedélcsavarckat, a D fedelet leemeljiik anyak alatt réz témitdgylrik legyenek (8/4. abra)

(6/2. &bra),

Kiemeljik az R forgdrészt {8/3. abra).

s

A papir-olajsziirs cseréje:

Az olajsziirét elgszor kiilséleg tisztitsuk meg, hogy ne keriil-
jon a szlirGeserénel szennyezédés a szliréhazba,

Oldjuk a 4 db M hatlapt anydt és levessziik a sziirdfedelet
(8/5. abra). Vegyiik ki a cirkuldcids szelepet a nyomdrugdval
egyult a szlirébetétbdl és mossuk ki mosébenzinben. A sz(-
robétetet vegyiik ki a szir6hazbdl. Ezt nem haszndlhatjuk fel
tobbé, ki kell cserélni djra.

A forgorészen megoldjuk az M hatlapt anydkat, ezutan
lehtizhatjuk a B fenékrészt (8/4. abra).

Kitisztitjuk a forgdérész belsejét,

A lerakodott szennyezédéseket elébb fadarabbal lekapar-
juk, majd mosébenzinnel kimossuk a forgorészt,

Kicseréljiik a papirbetétet,

Az Gj szlirébetét behelyezésénél (gyeljiink arra, hogy alul
helyesen felfekiidjén a kézpontosité darabon. Ezutdn a cir-
kuldcios szelepet betesszitk a sziir6betétbe.

Ezutdn djra feltesszitk a szlirfedelet o t&mitéssel egyltt,
és oz M hatlapd anyakat (8/5. dbra) atlésan meghtzzuk
(meghizdasi nyomaték 154+ 3 Nm), (1,54 0,3 kpm).

Az Uzemanyagszirg tisztitdsa:

A szirébetétet az (zemanyagsz(irsben minden 400 {izemdra
vagy 30001 dizelizemanyag elhasznalasa utén ki kell
cserélni. A fedélen tatalhato kézépcsavar kicsavardsa utdn
a szlrcharangot lefelé lehet lehtzni. A szlréharangot
dizelizemanyaggal mossuk ki és tiszta ruhdval t5réljiik ki.

A szirébetétet djjal cseréljiik fel. A régit ne tisztitsuk meg
és ne haszndljuk Gjra. Ugyeljiink o sz(ird j6 tdmitésére és
helyes illeszkedésére. A sziirétisztitds utén az lizemanyag-
rendszert le kell legteleniteni,

A hiitéberendezés tisztitdsa:

A hiitéberendezést 1200 iizeméra utdn ki kell tisztitani,
Miutan a rendszert alaposan dtéblitettiik vizzel, tisztits-
szeres oldatot haszndlunk.

A tisztité oldat leengedése utdn a hiitéberendezést alaposan
8/4. abra atoblitjik vizzel.
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A tisztitdshoz maréndtron-ligot, | szédaoldatot és hasonléd
szereket hasznalni tilos!

Mészkélerakédas (kazanks) elkeriilése vegett a nydri lizem
alatt feltetleniil adagoljunk a hitovizhez megfelelo kor-
roziogatlo szert.

A sebességvalté és a portalhajtomu olajeseréje:

Az elsé olajcserét 50 lizeméra utan végezzik el. Az olaj-
cserére altalaban evente legalabb egyszer szitkség van
(kb, 200 lizemdra utdan).

Az olajat melegen engedjiik le, majd a hajtémiivet kimos-
suk &blitéolajjal.

A sebességvalté magneses szirgjét minden 100 (izemara
utdn, valamint minden olajcsere alkalmaéval alaposan tisz-
titsuk meg. :

Az olajszintet hetenként ellendrizziik.

A mdgneses szlrd az AS olajleereszté csavaron taldlhats
(8/6. abra).

Olajfajta

Olnjn;e;\.nyiség
Sebességvalto GL 125 =SAE®90 3500 cm?
Portalhajtomi GL 125 2000 ¢m?

=
i
i
:
:

shin
»éx nan

Lo

=
o S

e

8.6. dbra

A hidraulika berendezés olajcseréje:

A napi munka megkezdése elstt ellendrizzitk az olajszintet.
Csak ugyanozt a fajta olajat szabad hozzdtélteni, ami mdr
oz olajtartdlyban taldlhate. A hidraulikaolaj betdltésekor
gondosan Ugyeljiink o tisztasdgra. Az olaojtartdly fels
részet elébb alaposan megtisztitjuk. Csak a betdltd szdrén
keresztiil télthetjik be az olajat.

Normalis felhasznalasi feltételek mellett o hidraulikaolajat
az alabbi idékézonként cseréljiik le;

— Uzembe veétel utdn az elsé 600 lzemédra elteltével, de
legkésébb a 3. aratdsi iddszak elétt.

Minden aratasi idészak elétt kb. 0,51 olajprébdt vesziink
az olajtartalybél egy vilédgos, tiszta lvegedénybe. (El6bb
esetleg vizet engediink le az olajtartalybsl). Ha az olaj
elszennyez6dott, bes(rlisédét, vagy tobb érds dllds utdn
az edény aljan tlepedés képzédik, oz olajat ki kell cserélni.
Ehhez elébb minden munkahengert be kell jaratni.

Az olaj cseréjekor az olajtartdlyon oldjuk a leengedd tdmlé
zarocsavarjat, majd az olajat iizemmeleg hémérsékleten
leengedjik (8/7. abra).

A hidraulika berendezés ujratdltésekor csak olyan hid-
raulikaolajat alkalmazhatunk, amelyet egy 10 wm-es szlron

" elore megszdartink.

8/7. ébra

8/8. dbra
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A fogaskerék-szivattyik gyorsabb szivasa érdekében ajdn-
latos a szivovezetékek feltaliése. ;

A berendezés feltdltése az aldbbi médon térténik:

— A vezet6tér alatt lévg A 4 fogaskerék-szivatty( légtelenitd
csatlakozdasat kinyitjuk (8/8. abra).

— Rahizzuk o mianyag tmlét, masik végét pedig egy
edénybe helyezziik.

‘— A dizelmotort beinditjuk.

Miutan a hidraulikaolaj buborékmentesen kifolyt, a légtele-
nit csatlakoztatot lezarjuk, A hidraulikus berendezést 5 per-
cig megterhelés nélkil miksdtetjik. Ekézben valamennyi
vezetek és mikodési egység tomitettségét ellendrizziik. Ha
rossz tomitést tapasztalunk, a berendezést azonnal le kell
allitani és a hibat ki kell javitani. A tartalyban ellenérizziik
az olajszintet, és szitkség esetén a betslts szliré kozepéig
utanatsltink.

Ha mdas minéségi olajat alkalmazunk (ldsd a 8.4. fejezet
kenési eloirasat), oblitést iktatunk kézbe.

Oblité olajként az Gj mindségii olajat alkalmazzuk.

Ha a berendg}:és tzemkész, a légtelenités kovetkezik,

A hidraulikus berendezés légtelenitése:

A berendezés légtelenitésére koézvetlenil minden elsd
tizembe vetel, minden olajesere utdn, valamint a hidraulika-
és vezetékrészek minden ki- és beszerelése utdn van sziik-
ség.

8/9. dabra

Légtelenitéshez a munkahengereket tobbszér, lehetdleg
terhelés nélkil mindkét irdnyba mikodtetjik.

58 ]

~ kormanyhenger kb. 10 kettos Isket
= liritdcsé munkahenger kb. 8 kettés loket
— motolla munkahengere — :

horizontalis &llitds kb. 8 kettos ket

~ vagoszerkezet emelés munkahengere kb. 5 kettds loket

A variétor bedllité berendezésének légtelenitéséhez kinyit-
juk a varidtor légtelenité csavarjat, &s miutén az olaj a
megfeleld vezérlé egység mikodtetése nyomdn buborék-
mentesen kifolyt, a csavart ismét becsavarjuk (879, dbra).

Alégtelenités utan ismét ellendrizziik a hidraulikaolaj szint-
jét a tartdlyban, s adott esetben a betdltd szliré kdzepéig
utanatoitink. Ezutdn miikédési ellenérzést végziink, amelynél
minden elemet maximalisan megterheliink.

A sziird tisztitdsa
A sziiré kiszerelése:

Az olajszliré (63 um-es dederon szévetbdl késziilt sziirg-
patron) az olajtartdlyban taldlhats,

A kiszerelése az aldbbiak szerint megy végbe:

— Lecsavarozzuk az SG szivévezetéket

A sziiré fedelén oldjuk az SK hatlapfeji csavart (8/10.
dbra)

|

A teljes szivobetétet kicsavarjuk

— Kihdzzuk a dugos csatlokozot és kivesszitk a sziird-
patront

— A szirépatront lezarjuk a zarokupakkal,

.

LR

8/10. abra

A szir6 tisztitasa:

A szlrdpatront egy nyitott edényben, olddszer (mosében-
zin) hozzdaddsaval, hengerkefével tisztitjuk meg, minden
egyes mélyedeést kisarolunk. A tisztitdshoz hegyes vagy
kemény targyat nem szabad haszndlni.

A patront ezutdn egy edényben tiszta olddszeres folyadék-
ban, rdzogatdssal atoblitjiik. Oblités utdn a zérékupakokat
levessziik,




A sziird beszerelése:

— A szlirbpatront rugés csatlakozoval rogzitjiik.

— Az olajtartdlyba beszereljiik a teljes szivébetétet

— Lecsavarozzuk a szlirs fedelét

~ A szivovezetéket hollandi anydval régzitjiik.

A sziird tisztantartasi idoszakai:

Normalis felhasznalas mellett a szirét az aldbbi idékézokben
kell tisztitani:

— 15 lGzemdra elteltével az elsd tizembe véte! utdn;
— 50 lzemora elteltével az elsé lizembe vétel utdn:
— 200 lizeméra elteltével az elsé lizembe: vétel utdn:

de legkésébb minden betakaritdasi idoszak elstt,

Minden 50 lizeméra utan kinyitjuk az olajtartdly leereszts
tomléjéet, és leengedjiik az Gsszegyiilt vizet.

B.2. A szij feszessegének ellendrzése mérdeszkoz
segitségével

= 8/11. dbra
1 Beallitasi skala (kp)
2 Vizsgalandé ékszij
3 Vezetés

A szijfeszesség ellendrzése:

Helyezzitk a méréeszkozt a vizsgalandé szijag kézepére, és
kezi erével (F) terheljik le. A szijfeszesség akkor megfeleals,
ha a szij leterhelt dllapotban pontosan a vezetésnek meg-
felels szégben hajlik meq, tehdt a vezetés végeinél sem
szabad toérésnek fellépnie, Ebben a ‘helyzetben a rugdnak
annyira 6ssze kell nyomédnia, hogy a hasitottszeg a be-
gllite skdla megfelelé hornydval megegyezzen o szijfutasi

. vazlatban (8.5. fejezet) eldirt értekekkel,

Ha eltérések lépnek fel, a feszité gorgdt utanadllitjuk.
A meérdeszkoz megrendelési szama: 4221 65923 6

8.3. Leallitasi és tartositasi eloirasok

8.3.1. Aruté-csé}i]ﬁ gép

Miutan oz araté-cséplé gép az egész aratasi idészakban
részt vett, olyan dllapotba kell hozni, hogy a kévetkezd
evben is kifogastalanul miksodjon. El kell végezni a gép
téliesitését.

Az araté-cseplé gépet alaposan megtisztitjuk.
Kilénos figyelmet kell szentelniink a csépléomi és a mag-
szallitd berendezés részeire:

— cséplédob

— dobkosar

— kogylijte valyd

— felfogolemez

— szalmarazo (g szalmarazo visszavetd feneke)
— rostak

— csigdk és terményfelhordok

— magtartaly

—~ A szemes kukorica betakarftasa utan ezen részek alapos
megtisztitasa kiilondsen fontos, mert ekkor kiilsndsen sok
és korroziot eléseqitdé szennyezodés tapad az egyes szer-
kezeti egységre.

— A karbantartasi Gtmutatd valamennyi eldirdsat kovetni

kell.
— Kenés utan o gépet rovid ideig jaratjuk.

— A kenési vazlatban megadott valamennyi helyet, vala-
mint az Gsszes csuklét, forgopontot és dérzsdlésnek kitett
feltiletet alaposan lekenjlik, akkor is, ha azok nem ren-
delkeznek zsirzogombbal. Kenés elétt eltavolitjiuk a szeny-
nyezédést és a rozsdat. Ha sziikséges, kicseréljitk oz
olajat.

— Valamennyi ékszijat (a motor ékszijait is) levessziik és
egy erre alkalmas (szdroz, hiivés) helyiséghen tdroljuk.
Az ekszijok djboli felhelyezése eldtt a tarcsaknak azokat
a feliileteit, amelyeken a szij fut, alaposan megtisztitjuk,
ill, rozsdatlanitjuk.

—~ Az ékszijokat Ggy raktarozzuk el, hogy az Gjbéli felhasz-
naldskor minden araté-eseplé gépre ugyanazokat az
ekszijakat tehesslik fel ajra.

~ Valamennyi szdllité- és meghajtolancot (kiiléndsen fon-
tos a ferdefelhordélanc) konzervdlas céljabdl 15 percre
marhafaagyabdl vagy paraffinbél késziilt forré (60—70 °C)
kendanyagba helyeziink. Ha a fiirdé hémérséklete elérte
a megfelelé ertéket, kivessziitk a |dncokat, lecsopgtetiiik
és védett helyen raktdrozzul,

— Az Osszes rugét és csiszo tengelykapcsolot tehermente-
sitjik.

— A varidtorok bedllité tarcsait és a mozgathatd varidtor-
tarcsa toldilleszkedéseit bezsirozzuk,

— A rudazatok és allitokarok csukléit alaposan bezsirozzuk.

|
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— Konzervalds utan az araté--cséplé gépet ne tegytk ki
tobbé az idéjdras viszontagsdgainak, szaroz helyisegben
felbakolva tdaroljuk, ahol nem roktdrozunk mutragyat.

~ A szdllitokoesit felbakeljuk, az abroncsok belsé nyomdsdat
50 kPa (0,5 kp/em?)-ra leengedjiik,

— Ha az olajtartalyban viz gyiilt 6ssze, azt leengedjik. A
tovabbi kondenzviz képzodésének elkerilése érdekében
a tartalyt teljesen megtoltjiik hidraulikaolajjal.

— A motort konzervdljuk és ponyvaval letakarjuk. (A tarté-
sitdst a 8.3.2. ,,Az arato-cséplée gep 4 VD motorjanak
konzervaldsa” fejezet ismerteti).

~ Leengedjiik a hitovizet és alaposan megtisztitjuk a
hitdrendszert.

— Kiszereljik az akkumulatort, és egy szaraz, fagymentes
helyiségben tdaroljuk. Kb. négyhetenként utanatoltjik, és
ellendrizzilk a sav szintjét és sirdségét.

~ Ellenérizziik és megtisztitiuk az elektromos csatlakozdso-
kat, az oxidképzédést zsirozassal elézziik meg.

— Kitiritjik gz Uzemanyagtartalyt
— Kiszereljiik a légszlrébetéteket
— Az egész aratd-cséplé gépet atvizsgaljuk, a szitkséges

javitasok elvégzése végett. Ellendrizziik oz &sszes csavar-
kotest, s szlikseg esetén valamennyit meghtzzuk.

A korrézidvédelem megljitdasa céljabsl oz alabb felsorolt
részeket a gép ledllitasakor folyékony szénhidrogénban
oldott viaszokbél és korrozidgatlé szerekbsl allé viasz-
keveréklkel permetezziik le.

T. A kerrézidnak kilonosen kitett részek:
— élek, kiilonésen ott, ahol a viz lecsorog,

— ponthegesztett daifedések és szaggatott hegesztési
helyek,

— szabvany alkatrészek, melyeket nem galvanizaltak,
— femes feliiletti alkatreszek, melyeknek mozgathatdsd-

gukat meg kell ériznilik (tiskék, allitd berendezések —
a munkahengerek dugattyiiriidjainak kivételével):

2. Dorzsélodd alkatrészek, melyek védébevonata az lizemel-
tetés soran lekopik vagy levalik:

Minden konzervdalandd alkatrésznek szdraznak és zsirmen- -

tesnek kell lennie (sziikseg esetén szerves olddoszeres zsir-
talanitas). A felhasznalasra keriils viasznak meg kell felelnie
az .alabbi kovetelményeknek:

a felvitel lehetséges legyen szérdassal szoropiszioly segit-
ségevel vagy 20-25 “C-on tértendé mazolassal

— kozepes bevonatvastagsag, 20 °C-on szdraz dllapotban
50 um

— viasztartalom legalabb 20 tomegszazalek
~ lobbanaspont legalabb 21 °C
— a vigszrész csoppenéspontja legaldbb 65 “C

— a korréziovédo réteg tartdssdganak iranyértéke szabad
taroldsnal 12 honap

— az egeészségre artalmatlan
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A munkahengerek dugattyiridjainak konzervalasa:

A kiilso fényes femes felileteket a gyartomi KMF 80 jeli
korrozidgdtle zsirral (TGL 15611 szabvdny szerint) vonja be.
Hosszabb tzemeltetési sziinetek esetén a munkahengerek
dugattydridjait az élettartam meghosszabbitdsdnak érde-
kében ugyancsak korréziogatls zsirral kell konzervalni,

A kiilso konzervalo réteget egy arra alkalmas mososzer
segitségével mossuk le.

8.3.2. A 4 VD 14,5/12—-1 SRW tipusii motor tartositasa

A motor tartasitdsa ‘bizonyos ideig védi a feliileteket a
korroziotol, Az eléirt konzervalé szerekkel, szakszer( alkal-
mazdas mellett kb. hdarom hénapra konzervalhatjuk a motort.
Hosszabb ideig tartd leallitds esetén a tartositdst meg kell
ismetelni.

Az alabbiakban kozéljik a tartésitas fébb feladatait.

v

1. Az adagolé berendezés tartdsitasa.

1.1. A tartositast a kdvetkezd modon végezziik el:

Az adagolé berendezésbél maradéktalanul kiengedjiik
a gazolajat. Ezutdan az lzemanyag-szdllité szivattyura
csatlakoztatjuk a tartésito folyadék vezetékét. Keézzel
mikodtetjik az Gzemanyagszdllito szivattyGt, amig az
adagold berendezés a szirdvel egylitt meg nem telik
a tartosité folyadékkal.

Ezen munka kézben a szirékén és az adogold szivaty-
tyan kinyitjuk a légtelenité csavarokat, majd utdna
ismét lezarjuk. A motort tébbszér megforgatjuk, ezdlal
a konzervdloszert bejuttatjuk oz adagolé berendezésbe,
azok befecskendezo fuvokaiba.

2. Az égéstér tartositasa

2.1. Leszereljik a porlasztékat.

2.2. A porlaszték furatén keresztiil minden hengerbe befecs-
kendeziink 3—4 cm? korroziévéds olajat.

2.3. Ismét felszereljiik a porlasziékat.

3. A motor részeinek tartésitasa

3.1. Levessziik a hengerfejrél a fedelet, s a himbahazban
minden részt befecskendeziink kb. 1 em? korrézidolajjal.

3.2, Afenyes részeket, mint pl. a lendkerék, a befecskendezd
szivattyl hajtétengelye stb., bekenjiik foly.ékony viasszal.

3.3. A csovek nyilasait (pl. szivé-, kipufogo- és vizcsdnek)
racsavart olajos papirral, vakkarimdval, védékupakkal
vagy fadugodval zdrjuk le.

3.4. A generdtor szell6zd és légtelenité nyilasait olajos
papirba csavarjuk; és ozt rakétézzik.

4. A motort kiviilrol is tartasitjuk.

Ho oz arato-cseplé gépet zart helyiségben dllitjuk le,
nincs szikség a motor korrozicellenes kezelésére. Ha
nincs megfelelo zart helyiségiink a gep téli tarolasdra,
a motort valamilyen erre alkalmas korréziévédé anyag-
gal fecskendezziik be, kiildnésen a nedvességtdl valéd
védelem érdekében.

Az ismertetett tartositasi eldirast a motor hosszabb
leallitdsa esetén okvetleniil be kell tartani, hogy ezaltal
elkeriilhessiik az adagolé berendezés és a motor meg-
hibasoddsat.




5. A tartésitott motor lzembe vétele,
A motor lizembe vétele el6tt az aldbbi munkat kell
elvégezni:

5.1. Betsltjlik a motorolajat.

5.2. Betoltjiik a hiitévizet, %

5.3. Eltavolitjuk a vakkarimdkat, a tartdsitott részeket, ill. a
nyilasckat szabaddd teszszitk (levessziik az olajos
papirt, kivessziik a dugokat).

Egyébre nincs is sziikség, a konzervdlas az lzembe vétellel
magatél megsziinik.

8.4, Kenési eloirasok

A legalkalmasabb motorolaj kivalaszidasdandl az lizemelteiési
koriilmények fontos szerepet jatszanak. Az E 514 tipusa
arato-cseplé gépet nehéz koriilmények kozétt lizemeltetjiik.

Az Uzemeltetést nagy megterhelés, magas motor-fordulat-
szam, vagy hosszi ideig tarté haladés alacsony motor-
hémérseklet mellett, vagy nagy kéntartalmd, esetleg visz-
szamaradé anyagokat képzé Uzemanyagok felhasznaldsa
jellemzi.

A motorolaj minéségét és viszkozitasat oz alabbi tablazat
szerint valasztjuk ki.

Olajmindség
az RS 297671

SAE-osztalyozas az alabbi
kiilsé hémérsékletek mellett

KGST-szabvdny —10=C — 10 “°C-tol 15 SE]
szerint  °© alatt -+ 15 °C-ig -+ 35 °C-ig
normdlis (izemeltetési C olajcsoport SAE 10 W 10 W/20 SAE 30

kériilmények

nehéz lzemeltetesi
karilmenyek

D olajesoport

Az NDK-ban forgalmazott motorolajok oz alabbi olaj-
minosegeknek, ill. SAE-osztalyozasnak felelnek meg.

: olajmincse
Motorolaj ) g

az RS 2976-71 szerint

SAE-‘_osztélyozds

Rotamel MD 102
Rotamel MD 202
Rotamol MD 203
Rotamol MD 302
Rotamol MD 303
Rotamol MD 402

C olajesoport
C olajcsoport
D olajecsoport
C olajecsoport
D olajcsoport
C olajcsoport

oW

20 W/20
20 W/20
30

30

40

Nagyobb homérseklettartomanyd olajok felhaszndlasakor
nem hajtjuk végre az évszakonkénti olajcserét. Az ilyen
olajoknal a viszkozitas-csoportot a tablazat szerint valaszt-
juk meg.

Hajtomii kenoolajok

Az eldirt Gl 125 jeli kendolaj helyett a TM 3 teljesitmény-
osztaly szerint az SAE 90 jelG olajnak megfelels (125 mm?/s
{cSt) 50 °C mellett) helyettesité olajat is alkalmazhatunk.

Hidraulikolaj

Az araté-cséplé gép hidraulikus berendezéséhez olyan mi-
néségli hidraulikaolajat haszndlhatunk fel, amely megfelel
az alabbi kovetelményeknek:

— az elhasznalédassal
szemben tamasztott
kovetelmény:

7.—-9. karosedési fokozat;
az FZG szerinti normalérték:
A/8,3/90

— a korréziogatlé szerekkel addicicra képes
— minden fajta gumitémitéssel szemben tdréképes

— a viszkozitassal szemben

tamasztott kovetelmenyek:

. minimalis viszkozitas

. maximdalis viszkozitas

. lizemi viszkozitasi hatdrok

. optimdlis, lizemi viszkozitds

10 mm?/s (cSt)

1500 mm2/s (cSt)

10, ill. 1000 mm?/s (cSt)

16...30 mm2/s (cSt)

Olyan éghajlati dvezetben, ahol a kiilsé hémérséklet a

35 °C-ot eléri, a hidraulika olaj viszkozitdsanak 80 °C-ndl

10...14 mm%/s (cSt)- nak kell lennie. Ez megfelel az I1SO

szerinti 46, ill. 68 karosodasi hatarértékeknek. Az SAE

(motorolajok) minésitése szerint ez mintegy az SAE 20-szal
egyezik meg.

8.5. Karbantartasi eldirasok, kapcsolasi rajzok,
lanc- és szijhajtasok, miikédési vazlatok

— Kenési vazlat, a gep jobb oldala

— Keneési vazlat, a gép bal oldala

— A vagdszerkezetek kenési vazlata

Az araté-cseplé gép lanc- és szijfeszessége

A vagészerkezet lanc- és szijtablazata

|

A rendfelszedd lanc- és szijtablazata

|

A hidraulika mikodeési rajza

— A vagoszerkezet elekiromos berendezésének kapcsolasi
rajza

Az elektromos berendezés kapcsolasi rajza
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Az arato-csépld gép kenési véazlata (jobb oldal)

400 tzemora utdn
200 Uzemdra utdn
100 lizeméra utdn

50 tdzemdra utdn
15 lzemdra utdn




Az araté-csépld gép kenési vazlata (bal oldcl)

o RITIE) W e 400 lizemdora utan

200 lizemora utdn WV a5 R GE-—{x0 1 : : (5a) : : i
__ 100 tizemoéra utan \@ll.lfy i VN BN e |II.||||||I|||QN|ML[]|||. |
50 lizemora utan \ /. |

f
A_“..u,m.._um_._.:m.:u utén d. : \ @ / \




Az arato-cséplé gép kenési vazlata

Kenesi

vazlat

Kendanyagok dttekintése

Gyakorisdg

Kenési

Elvégzends miveletek Son 1 K konis hele idgkszok | Kendanyag Megijelslé Roviditett Megiegyzes
2 n gjelolés At
szam bol | johb o mennyisége jelzés
O_B.HM.N_D—. ellencrzése ;| Dizel motor 1 ZOﬂDHOmDh 1) zm_.x_”...__.mmum—_ﬂn_.
. jelzésig
e L B -ty - n—u _ -
Olaj utdnatsltése 2 | Olajtartaly Ll Hidraulikaolaj | XM 68 M 31810 A
= == szitkség __..--_n #
6 Menetvariator a sebesség- 1 szeting
valten o .
Kanaas! Zsir
50 Sk LiC-12/11
7 Menetvariator a 1
kozbllsotengelyen ¥
11 Hajtémifék-rudazat = 2
12 Toléhlively az elsé tengelyen 1 1
13 Tartalycsiga csapdagya 1 1
Kenés zsirzopréssel i
14 Tartalyesiga kardanesuklo 1 =
5 sziikség S Zsir
15 Uritéesiga csapagya 1 44 10 szerint Kenozsis LiC-12/1l
16 Szelelo elctettengely = 1 p
17 Szelelotengely csapagya A 1 1
18 Nyomtavrud 2 2
19 Korménykar 1 =
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Az arato-cséplé gép kenési vazlota

Kenési vazlat

Kenéanyagok dttekintése

-

v

Gyakorisdg Kenési A o Megjegyzés
Elvégzends miveletek Sor- | A kenés helye idskszsk | Kenoemog | megjelsias Bouiditete
5 bal | jobb | tizeméra g J
23 Homlokfogaskerekés 1
sebességvaltd T
Olajszint ellenérzése qu.:I_mﬁo askerekés rn.&:..m_. & szitkség e C-90 (SAE 90) Olajszint-
Olaj utdnatéltése i %Qa_rammse : 1 1 szerint Kenéolaj 1.) ellenérzs
: csavarig
25 Cséplédob fordulatszams- 1
csokkentd (potfelszerelés) i
3 ; : Meriilépdlca
Olajcsere 26 Dizel motor 1 o 171 Motorolaj 1.) jelzéséig
27 Munkahenger 2 2
28 Kormdnykar 2 2
Himbacsap ~ komdnyhid
2 kézepe 2 o
iy % . 200
30 Lehajtds a motorndl 1 ==
A Cséplémi kapcsolészerkezet 1 -
3 sziikség il Zsir
Kenés zsirzépréssel 32 1 = szerint Kendzsit LiC-12/11
Ferdefelhordd, felsé
33 : 1 1
tengely-csapagy
34 Cséplékosar dllitdsa 1
A szalmardzé forgattyls
35 : > S 1 1
tengelyének csapagya, eldl
36 A szalmardzé forgattyds 1 ]
tengelyének csapdgya, hatul
37 A rogzitofék és a motolla- 1 >
allités sodronykotelei
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Az craté-cséplé gép kenési vazlata

Kenési vazlat

Ken6anyagok attekintése

Gyakorisdg Kendsi Moai z
: 5 Svidi gjegyzés
Elvégzends miveletek Sor 1 A kenés helye idskszok | Kendamiog | yeqeisigs Ryl
bal | jobb | tizeméra yiseg JEeos
38 Urité kapcsolészerkezet —- 1 ;
39 Tisztitémi-tengely csapdgya 1 1
Kencs ssincorssaal = Kenozsir Zsir
enes zsirzopreésse R LiC-12/11
40 Ferdefelhordé tengely 1 ;
csapdgya, lent :
4] Uritécsiga munkahengere 2 == -
i oy A ldncokra,
42 | Ferdehords szllitlanca 3 200 ] vonatkazd
Surléds feliiletek olajzd =i Kengolaj G-50 Khilonleq s
<Suricgo reluleiek olajzasa ST m_@mwﬂmomnﬂn
44 Felsé kaldszesiga ldnca 1 rm__.m._mq:w.m
venni
Vdgdszerkezet-, csépléomii-
és Urité kapcsolészerkezet,
Kosargllitas, lritGesiga
Csuklék és forgésarkok olajzasa | 45 reteszelése,
Csigaboritas dllitasa, létrg,
burkolati fedelek, az 6sszes
allitd csavarmenet
49 Homlokkerék-kapcsolomii = 1 4,41
g | Homlokkerék-meghaitds ] 4 ayrdl Kengolai C-90 (SAE 90) m_ﬁu_mnm
Olojcsere (portalmegh.) i ! Zsir :
csavarig
2% - = 400
51 Cséplédob-meghajtas 1 1.01
Y (kiegészitd berendezés) ¢
R = Kormdanytengely szikség e Zsir A fedelet
Zsirtgltés csereje = kerék-csapagya ! | szerint Kedazsic LiC-12/1l eltavolitani

-1.) Motorolaj MD 302 + 10 °C — + 35° C (SAE 30)
Motorolaj MD 202 — 10 °C — -+ 159%C (SAE 20)
Motorolaj MD 102 telve (SAE 10W)
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A vagészerkezetek kenési vaziata
... 400 lizemora utdn
P~ 200 lizeméra utdn
4 _ . 100 Gzemora utan
| ; S 50 lizemdra utén

15 lizemdra utdn

———— — = e et

i @ s e |||J

.. Fi i { ' -_ “

L \\

i

e

1

f
2 ___KL_ %

7

._7/_

k\._/
L
e / f
e
7




A vagoészerkezetek kendsi terve

Kenési eldirds Kencanyagok
_Am_._mmm helyek Vinas
Elvégzendd Sor- W szama i Kendanyag- Sl Megjegyzés
miveletek i Megjeldlés %M _Mﬂu _._M__u m_uﬂw_ﬂnwwn mennyiség Megjelolés Jel
a d
1 kaszavezetés 9 11 15 D
Surlédé feliilet 1 kendolaj G 50 :
olajozdsa rendfelszedd Ll
& kényszerpdlya 1 e 5
5 motollagérgék 3 3 3
[ motollacsapdagy 1 1 1
50
7 motollacsapdgy 1 1 1
8 variator 1 1 1
9 variator 1 1 1
szitkség
szerint
12 tamolygdcsapdgy 3 3 3 100
: - 5 s G 50
kenés 15 csétengely-csapdgy 1 1 1 kendzsir GC-12/11
16 csotengely-csapdgy 1 1 1
17 himba 1 1 1
18 Bowden-huzal 1 1 1 200
19 behordocsiga tengelykapes. 1 1 1
20 himba meghajtds csapagya 1 1 1
51 a rendfelszedd 1 1 .
meghajtotengely csapdgya
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A vagoszerkezetek kenési vazlata

Kenési elgiras Kenéanyagok
Kenési helyek Kendsi M -. v
Elvégzends Sor- i s7ama e Kendanyag- e egjegyzes
= 3 Megjelslés idékoz i Megjelslés lel
muveletek szdm _“w“_w __.u_m__w _Mﬂ el mennyiség
22 motolla kapcsoldszerkezet 1 1 1
: munkahenger — horizontdlis foy SWC 423 idény elatti
ket 23 | éll. — mindkét old. Sl kgqezsic TGL 14819/02 karbantartdskor
munkahenger — vertikalis
24 | &ll. - mindkét old. AT RS B
25 motollakar 1 1 1
>.nmn_mmn.v feliletek 26 motollakar 1 1 1
Zsirozasa
27 ujjak csapagyazasa 15 15 15
30 behorddcsiga hajtéldnca 1 1 1
G sziikség
31 variatorhajtds lanca 1 1 1 szerint tartsuk be a
lancokra
o : R 50 vonatkozo
32 motollamegh. ldnca 1 1 1 kendolaj TGL 11871 eldirdsokat
33 rendfelszedd hajtéldnca 1 1 1
Surlodé felilet
olajozdasa R
34 motollacsé csapdagya 20 20 25
35 kézpontosité csapdgya 5 5 5
behordécsiga lengdcsapdgya
= rendfelszedd ujjtartéd L A2 2
37 rudjanak csapdgya 8 16 16
Megjitjuk a 40 tengelykapcsold csapagya 1 1 1 3 L SWC 423
zsirtoltést = . 400 Kangoie] TGL14819/02
43 villastengely csapdgya 1 1 1
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Az araté-csépld gép lanc- és szijteszessége (jobb oldal)

Sor. i Ekszij Szijfeszesség
o Hajtés 7 23 dw; dw, ny ne Lanc N (kp)
b S keskeny ékszij
1 s_m“m.m 9 _;mﬁum ke — — 190 365 981 511 SPC 2650 TGL 14489 120 (12)
elevator elstéttengely 9911 86152 4
Elevator el6téttengely — e < 90 1 keskeny ékszij :
A B e 7o 2 S 361 | SPC3350 TGL 14489 LR
RS e - keskeny ékszij
3 m_.mm,k,ﬁo_ﬂ mﬁazm:mmq = e — 180 255 511 361 SPC 3150 TGL 14489 100 (10)
alészelevator 9911 86144 4
& A i széles ékszij
g | veretsdod - Y o 455 343 981 1240 1 4550121877 =
cséplédo 302 490 640 Fortschritt gyartmdny
i bam) _. széles ékszij
. xowwmj.moﬁﬂmm; - 2, L 384 el 1266 1950 1 425012188 5 —
sebességvaltomi 237 384 810 Fortschritt gyartmdny
5 A g kdteges ékszij
6 _.mo.mﬂmmjmoﬁ:mmz = £ = 185 323 1266 725 4250 12177 2 130 (13)
uritocsiga Fortschritt gydrtmany
H..e.ﬁ.& 0~ keskeny ékszij
- U e 50 o 380 240 300 475 SPB 1750 TGL 14489 —
szeleld elatettengely 9911 86143 6
B .l=i T e = széles ékszij
- mg_m_,n” elététtengely — o A 258 m 475 £ 4250 12186 0 e
szelelo 144 5 815 Fortschritt gydrtmany
motor keskeny ékszij készlet
9 Sl - — 130 180 2000 1472 SPA 1500-1 TGL 14489 —
ajszivattyd 9911 86191 8
gbrgéslanc
magelevator ~ " 52 1x19,05 Vx 11,68 x50 T
10 tartalytéltd csiga 15 i 961 31 TGL 11796
9917 90646 0
gorgéslanc
11 kaldszelevator — 15 15 T e 361 161 1x 19,05 Vx11,68x 50 s

felsé kaldszesiga

TGL 11796
9917 90646 0
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Az aratb-csépld gép szijfeszessége (bal oldal)

Sor- g v Saiif
ummﬂ: Hajtds 7 P dwy dw;, ni ny Ekszij m%% _m .a.anrﬂm“_
kdteges ékszij
1 motor — vezetddob — -- 246 497 2000 981 425012176 4 -
> Fortschritt eredeti
SR R SN . - 25x 3350 Li TGL 6554
5 <mwmmon.ou — ferdefelhordo b il 310 504 081 512 poliészter betéttel —
felss tengelyre 0911 84043 5
vezetédob — = : 0 keskeny ékszij
3 tiszttoma — — 169 550 981 300 SPB 3150 TGL 14489 100 (10)
isztitfomu 9911 86155 7
e ey 2 T e rmmrm:fﬁﬁmw: e
T8 Ll ) <y s = 158 236 300 200 SPB 2500 TGL 14489 80 (8)
szalmarazo 9011 86150 8
motor ~ keskeny ékszij készlet
5 | kszbenss tengely o 2 202 408 | 2000 | 1266 | 3SPC4380-1 TGL 14489 e
i | | krékszij 5x1100
A cséplédob 640 — 640 — s g
o fordulatszamjelzé i e i H 1240 1240 Wﬁwm_ranm,_M:hm_mﬂrm_E T
A ” g = Sl kéteges ékszij . 7
- Ferdefelhordé felsé tengely — T e 599 516 512 178 1250 12178 0 o

vagoszerkezet

Fortschritt eredeti




A vagoszerkezet lanc-

és szijtablazata

Sor- dwy dwp . -
BT 4o do ny nz z 75 Léne / Ekszij
gorgaoslanc
1 91,63 194,35 476 223 15 32 1x19,05Vx11,68x% 74
3 9917 90666 1
gorgdslanc
1x 19,05V x11, 68 x 98
2 170,13 254,02 223 149 28 42 TGL 11796
9917 90658 1
szeles ékszij
3 140 258 149 81 ) = 36 x 14x 1140
258 140 274 4221 66817 3
31 16 gorgoslanc
4 66,32 3150 - — 13 65 10B-01-212 TGL 11796
274 35 9917 90693 4

74




A rendfelszedd lanc- és szijtablazata

Sor-
szam

dW1
d0-|

de
dOz

dﬁa

m

L

N3

Z1

Z2

Lanc / Ekszij

154,32

307,58

122,17

540

270

684

19

91,62

254,02

684

244

15

143
256

66,34

256
143

244

136

437

167,01

136
437

o
172

Gérgésléne
16B-01-93
TGL 11796
9917 90691 &
Gorgéslanc
12 B-01-57
TGL 11796
9917 90625 1

Széles ékszij
36x14x 1140
4221 66817 3

Gorgéslanc
10B-1-222
TGL 11796
917 20679 0

75
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A hidraulika mikodési rajza

Vagoszerkezet 12 Idb, 14 lab, 191

A vagoszerkezet Menet-
Kormanyzds beallitasa variator
M3 My
Ml MZ. __.
[
T 4
24 _ J_ vor
.“ o |
_
_ o |5 2
V041 pg 12 MPQ m | # ._._wr

I

b

_
“
i
]
i

g

R IES,

Motolla Motolla
_ fliggcleges vizszintes
Uritdcsé beallitas beadllitas
M5 7 M7 M8 M3 MO
_
_ | |
| | vorndrts §
" i heben
_r Se e e T A
&
_”,__uo_a
a0sl]  e0s Me2o 4445,
| !
A A h'ltr \.MAY.: | _ . E..ux‘_
j : ] I : ﬁu.bﬁw._!.mm__rﬂ
_ .
=l ﬁ |
— i | _
[ B
L 1]

m

| | _

_L_I| | | _ j
T ) A AR [ 7. v

g a w2 P
=10 RS A I = L ._‘IL
Pg*100105MPY
I — Senhen Schalisteling II: Bediennebel entgegen Fondtrichiung #
I = Heben Knebel cnder 88 n Fofririchiung 2
Oruck am Anscihiul A
Schaltstellung 11:
Sl Bedienhebel entgegen Fahrtrichtung £

Knebel an der 6 B in Fahrtrichtung & =y

Druck an AnschluB A

d gréBer = nagyocbb

n kleiner = kisebb
Arbeitsstellung = munkahelyzet
heben = emel
vorwerts = elére

| Senken = slillyeszt

Il Heben = emel

Il. kapcsoldallas:

a kezelSkart a haladdsi irannyal
ellentetesen allitjuk

a feszitérudat a 6 B-n haladdsi
iranyba dllitjuk

nyomds az A csatlakozdson
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Jelmagyarazat a hidraulika miikddési rajzahoz

Sorszdm Révid meg]. Darab Megnevezés
1 B 1 olajtartdly 24
2 F1 1 dederonszévet-sziirpatron HYD 63-90/250/1
3 F2 1 kombindlt légsziiré
4 P 1 fogaskerék-szivattyi kombindcié, amely a kévetkezokbdl 4ll:
fogaskerék-szivattyd, A 4L TGL 10859
fogaskerék-szivattyd €25 — 2L — TGL 10859
5 VD 5 1 nydmdshatdarolé szelep CNF 10-65-02
beszerelés helye: TGL 10947, BZ 5307 — 1700:358/14
6 VL 1 kormdnym(, 160/80~12-01 TGL 21535/02
VD3, VD4 2 sokkszelep,
7 VW 1 1 utszelep, 6 B BZ 5552 — 4201:001/02
VB P | fé-vezérldszelep,
VD 1.2 1 elévezérlé szelep,
8 VW 2 1 Gtszelep, 81.60 16—24.11 x 04.2 TGL 10917
80.66 BZ 5552 —4205:005/03
VD2 1 nyémdshatdrolé szelep, DB 10-2.01.01/0 TGL 26233/20
9 VD¢ 1 \visszacsapo6-fojtészelep,
10 M1, M2 2 kormdnyhenger, B 2—-40/18 x 250, BZ 02 049254 8 02/52702
11 M3, M4 2 munkahenger, B 1-50/32 x 630, 4450—2333/0
12 M5 1 a menetvaridtor dllitéegysége, (2 x 7 22 x 38-1)
Al
13 M6 1 henger, B 1—32/20 x 400 BZ 02 047791 8 02/52701
1 dugattyirid-fej, A 32 BZ 0204796 7 04/52701
14 M7 M8 2 munkahenger, B 1=32 x 200/148 ~ TGL 21551
: 2 dugattytrad-fej, B2-32/160' TGL 21549
15 M9 M10 2 munkahenger, B 1-32/20x 320 TGL 10906
! 2 dugattydrid-fej, A2-32/160 TGL 21549
3 tomlékapesolé fél, A1-6/160 TGL 10971
15 SK1,...5K3 3 tsmidkapesolé fél. B 1-6/160 TGL 10971

17
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9. Bedllitasi tablazat

Termény

OO0
@@

4

Dobfordulatszam

(e
.»«_O
L 1t

Zsalds rosta (mm) | Lyukrosta dtmérd (mm) Szeleld fokozat Szelels fedslemerz dllds ford/min Kosarallas skdlaosztds

Bliza 10-12 9 4555 kézépen 900 — 1000 34

s e E 9 45-55  kézépen | 1000-1200 s

Rozs 10~12 63;9 4-5 kézépen 900 — 1200 LR

Zoh 810 12,5; 4,5x20 3-35 kbzépen 900 — 1200 3-4

Taveszi drpa e e 9 4-5 kézépen 9501150 2-3

Gszi érpa 8-10 m.n_umﬂom L 4,555 kézépen 900 — 1150 2-3

Bokorbah Btk 125 4555 kdzépen fent 600 — 700 U
" Léhob i 12,5: 16 5k L oidnen fent 600—750 68

moa.m_ T e 12,5; 16 4,5 i.m_m g .BE.n__._m_.a fent: .. omc“u‘m![. 6—38 :
| Zab-bores keversk 8-10 16 Erg s midnem fent, 800950 - . 4-6

Léhere o Bl 2,9:3 3.5=14 wwn.m.n.,.m.m fent 1050 - 1150 1=3

Lucerna g ; SN 25533 e 35 .,BQE:@L lent T 00—1200 1-3 0
" Repce R 45:6,3 25-3 T kbrépen, 600 — 800 Y 5-7

Répamag . 6-8 12516 4-6 Ckdzépen | 650-750 45

Mezei komdesin 5-6 2.5 Lmmeﬁ kbzépen MMM%MMMMM%%%H&%% 1 1=3

m ) ot | Jskon =t

Spenét 7-9 i 9 TAaEs  majdnem lent . | 650-750 R 6-17.

Mustér E TR 4,5;6.3 2,5-3 ; kézépen =~ |  e00—800 e

Kukorica 12=15 20 5-6 kézépen 5007 — 700 bedmlés: wo

kiomlés: 25
Rizs 810 6.3;9 4-4,5 kszépen 950 ~ 1050 Mwﬁ%mﬁ%ﬂm&

") cséplédob-meghajtdssal

?) a csapok oldalsé, egyméshoz valé tdvolsdga: 4=5 mm




e e, s
==y = A

PR

10. vagoszerkezet szallitokocsi

A jelek n.mgyurélzutu

Jelolés Megnevezés

BA olomakkumulator

ES stillyesztett fényszérd
Si hatsélampa

Si biztositédoboz

Ab1 tizemi vilagitds

Ab 2 a magtdly lampdja
Ab 3 az Uritéesiga lampdja

La 1 piros  motorolaj-sziire

la 2 zold az arato-csépld gép irdnyjelzéjének
ellenérzé lampdja

La 3 z6ld a vagoszerkezet szdllitékocsijanak
iranyjelzés-ellenérzése

Ladpiros  légsziird

La5pires  fékellendrzé lampa

La 6 kék orszaguti fényszéré

la7 piros  téltésellendrzés

la8sdrgo  korforgd jelzélampa

La 9 piros az elevator ellendrzése

La 10 piros  villané-ellendrzé egység régzitéfék

La 11 szalmatér

51 atkapcsold — tartdly téltsszintje — forgd
jelzélampa

52 féklampa

S3 figyelmeztetd fényjelzés kapcsoléja

-  S4 tizemi vildgitas

S5 dlléhelyzet vilagitas

57 uritGesiga megvildgitdsa

58 ventillator

§9 ablaktérlé

$10 légsziird karbantartdsi kapcsoldja

512 izzito-indito kapesold

513 az akkumuldtor fokapesoldja

514 az R 4 gombja

515 a kézifék ellensrzése

516 olajnyomas karbantartdsi kapesoldja

517 fékatkapesolds AT

A tartaly toltésszintjelzdje — membrdnh

519 elevator ellendrzése :

520 irdnyjelzé kapcsolé

521 szalmatér ellendrzé kapcsold

Jeidlés
R1
R2
R3

R4
RS

St1
5t3

A1l
A2
A3
Ag

G1
G2

Gl
Gl2

KSA

Sty

Bedienpult

Megnevezés

elektromagnessel mikodtetett tompitotifény

kapcsolo

indité relek
villogofény-érzékeld
munkarelé

rogzitofék-relée

kézilampa dugaszolé aljzata
a potkocsi dugaszolé aljzata

cseplddob-fordulatszam
motor-fordulatszédm
vizhomerséklet

olajnyomas

vizhomerseklet

figyelmeztets jelzékésziilék

izzitasellendrzd

izzitasellenallas

hidegindité
hdromfdzisu aramfejleszto
onindito

ablaktorls

kérforgo jelzélampa
belsé vilagitas

kiirt

irdnyjelzé

ventillator

vezeték csatlakoztatsd
dugaszolé csatlakoztato

= kezeldasztal

75)
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Az elektromos berendezés kapcsolasi rajza

Hajtomii

T4 075

T5 25

T7 075

G1

KSA

S16
o
12V135 12V135
Ah
- 2 — =

Ba

24 =
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